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To‘yingan absorbent asosida qishloq xo‘jaligi uchun samarali mineral o‘g‘it ishlab chiqarish 

texnologiyasi yaratildi. Bu o‘g‘it kimyoviy analoglaridan 3-4 barobar arzon va hosildorlikni 12-

15% ga oshiradi. 

Sanoat sinovlari texnologiyaning texnik samaradorligi va iqtisodiy maqsаdga muvofiqligini 

tasdiqladi. O‘zini qoplash muddati 3,2 yilni tashkil etadi. 

Ishlab chiqilgan texnologiya konstruktiv soddaligi va nisbatan arzonligi tufayli kichik va o‘rta 

korxonalarda ham tijoratlashtirish uchun istiqbolli hisoblanadi. 
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ПОЛЕВЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ ПО ОЦЕНКЕ СКОРОСТИ ИЗНОСА СТЕНКИ 

ТРУБОПРОВОДА В ПРОЦЕССЕ ЭКСПЛУАТАЦИИ 

Саатов С.К., Шарипов К.К. 

Бухарский государственный технический университет. 
Аннотация. В статье представлены результаты полевых исследований, направленных на оценку 

скорости износа стенок трубопроводов в процессе эксплуатации на объектах нефтегазовой промышленности. 

Проведённый коррозионный мониторинг на месторождениях Алан и Южный Кемачи (Мубарекское НГДУ) 

позволил определить интенсивность коррозионных процессов, а также установить влияние 

эксплуатационных и химико-физических факторов на скорость разрушения металлических поверхностей. 

Анализ данных показал, что основные виды повреждений включают равномерную и локальную (питтинговую и 

язвенную) коррозию, возникающую под воздействием сероводородно-углекислотных агрессивных сред и 

возможной биокоррозионной активности. Средние скорости коррозии по исследуемым объектам 

варьировались в пределах от 0,0167 до 0,3556 мм/год, при этом на отдельных участках зафиксировано 

превышение допустимых значений (ДСК (допустимый скорость коррозии) = 0,1 мм/год) в 1,3–3,5 раза. 

Полученные результаты подтверждают необходимость систематического контроля состояния 

трубопроводных систем, применения ингибиторов коррозии и регулярного технического обслуживания для 

повышения надёжности и долговечности нефтегазового оборудования. 

Ключевые слова: трубопровод, коррозия, скорость износа, коррозионный мониторинг, агрессивная 

среда, ингибиторы коррозии, нефтегазовое оборудование, эксплуатация, долговечность, коррозионно-

эрозионные процессы. 
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FIELD STUDIES ON ASSESSING THE WALL WEAR RATE OF PIPELINES 

DURING OPERATION 

Sаatov S.K., Sharipov Q.Q. 

Bukhara state technical university. 
Abstract. The article presents the results of field studies aimed at assessing the wall wear rate of pipelines 

during their operation at oil and gas industry facilities. The corrosion monitoring conducted at the Alan and South 

Kemachi fields (Mubarek Oil and Gas Production Department) made it possible to determine the intensity of corrosion 

processes and to identify the influence of operational and physicochemical factors on the rate of metal surface 

degradation. Data analysis showed that the main types of damage include uniform corrosion and localized corrosion 

(pitting and ulcerative), which occur under the influence of hydrogen sulfide–carbon dioxide aggressive environments 

and possible biocorrosion activity. The average corrosion rates for the studied facilities ranged from 0.0167 to 0.3556 

mm/year, and in certain sections, the permissible corrosion rate (PCR = 0.1 mm/year) was exceeded by 1.3–3.5 times. 

The obtained results confirm the necessity of systematic monitoring of pipeline system conditions, the use of 

corrosion inhibitors, and regular technical maintenance to enhance the reliability and durability of oil and gas 

equipment. 

Keywords: pipeline, corrosion, wear rate, corrosion monitoring, aggressive environment, corrosion inhibitors, 

oil and gas equipment, operation, durability, corrosion-erosion processes. 
 

Введение. В современных условиях надежность и долговечность трубопроводных 

систем являются ключевыми факторами при эксплуатации объектов нефтегазовой и 

химической промышленности. Одним из наиболее распространённых процессов, влияющих 

на срок службы трубопроводов, является износ внутренней поверхности труб под 

воздействием агрессивных рабочих сред, механических примесей и гидродинамических 

факторов. Постепенное истончение стенки трубопровода приводит к ухудшению его 

прочностных характеристик, повышает риск возникновения аварийных ситуаций и 

нарушений технологического режима. 

Оценка скорости износа стенки трубопровода на основании полевых исследований 

позволяет не только определить фактическое состояние оборудования, но и прогнозировать 

его дальнейшую эксплуатационную пригодность. Такой подход способствует оптимизации 

графиков технического обслуживания, снижению затрат на ремонт и повышению общей 

безопасности транспортировки флюидов. 

В рамках полевых исследований особое внимание уделяется выбору методов 

измерения толщины стенки, анализу химического состава транспортируемых сред, а также 

влиянию температуры, давления и скорости потока на интенсивность изнашивания. 

Полученные данные служат основой для построения эмпирических зависимостей и 

математических моделей, описывающих процессы коррозионно-механического разрушения 

металла. 

Таким образом, исследование скорости износа стенок трубопровода в реальных условиях 

эксплуатации является важным направлением, обеспечивающим повышение эффективности 

и безопасности функционирования трубопроводных систем. 

Коррозия - это разрушение твердого тела (металла), вызванное химическими или 

электрохимическими процессами при взаимодействии с окружающей средой. Слово 

коррозия происходит от латинского corrosio - разъедание. Среда, в которой металл 

подвергается коррозии, называется коррозионной или агрессивной. 

В данном информационном отчете по определению средних скоростей коррозии на 

нефтегазопромысловом оборудовании месторождений Мубарекское НГДУ представлены 

результаты коррозионного мониторинга, выполненного в II – квартале 2024 года по 

месторождениям:  

Алан – фонд действующих скважин – 9 исследований. 

Промысел Южный Кемачи система УПН (Установка первичный подготовка нефти) – 

исследование 3-х резервуаров товарного парка системы УПН. (РВС-2, РВС-4, РВС-5.). 

На месторождение Алан проведено исследование 9-ти (106, 121, 137, 155, 164, 167, 

169, 170, 197) газодобывающих скважин. Средняя скорость коррозии (ССК) по 
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месторождению, за отчетный период, составила 0,0997 мм/год, практически близка по 

своему значению к (ДСК= 0,1 мм/год). 

Таблица-1. Результаты контроля коррозионных процессов на промысловом 

оборудовании Мубарекского НГДУ за II- квартал 2024 года 

№ 

Наименование 

объекта 

мониторинга 

Контрольная 

точка 

Период экспозиции образцов-

свидетелей коррозии (ОСК) 
Скорость 

коррозии 

(мм/год) 
установка снятие дней 

  м/р Алан по месторождению 0,0997 

1 СКВ № 167 буф. пр. 21.05.2024 17.07.2024 57 0,0386 

2 СКВ № 197 буф. пр. 21.05.2024 17.07.2024 57 0,1606 

3 СКВ № 106 буф. пр. 22.05.2024 17.07.2024 56 0,0682 

4 СКВ № 121 буф. пр. 22.05.2024 17.07.2024 56 0,0167 

5 СКВ № 137 буф. пр. 22.05.2024 17.07.2024 56 0,0884 

6 СКВ № 155 буф. пр. 22.05.2024 17.07.2024 56 0,0708 

7 СКВ № 164 буф. пр. 22.05.2024 17.07.2024 56 0,0650 

8 СКВ № 169 буф. пр. 22.05.2024 17.07.2024 56 0,2556 

9 СКВ № 170 буф. пр. 22.05.2024 17.07.2024 56 0,1337 

 

Данные коррозионные повреждения при росте средней скорости коррозии и 

интенсивной локальной коррозионной разрушения металла может не исключать 

возможности образования свищей, порывов. Это является результатом воздействия газовой 

углекислотной, сероводородной коррозии. 

Диаграмма -1. Коррозионного состояния оборудования Мубарекского НГДУ 
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 м/р. Алан сторана А; 

м/р. Алан сторана Б; 

Рисунок-1. ОСК с объектов мониторинга месторождениях МНГДУ 
 

За период коррозионного мониторинга превышение (ДСК= 0,1 мм/год) 

зафиксировано. На скважинах (№№ 169,170,197) где, средняя скорость коррозии по образцах 

- свидетелях коррозии за период исследование находится в диапазоне: от 0,1337 мм/год - до 

0,2556 мм/год, что соответственно превышает допуск на коррозию (ДСК 0,1 мм/год). 

ОСК (Образец свидетеля коррозии) с скважине № 169 за период коррозионного 

мониторинга привесила допуска на коррозию ДСК (0,1 мм/год) в 2,5 раза. 

ОСК с скважине № 170 за период коррозионного мониторинга привесила допуска на 

коррозию ДСК (0,1 мм/год) в 1,3 раза. 

ОСК с скважине № 197 за период коррозионного мониторинга привесила допуска на 

коррозию ДСК (0,1 мм/год) в 1,6 раза. 

ОСК с данных скважин за период отчета подверглись от сплошной равномерной до 

локальной коррозии [1,2]. 

ОСК с скважин №№106,121,137,155,164,167 где, (ССК) за период исследование не 

превысила (ДСК= 01, мм/год) подверглись сплошной равномерной коррозии в виде 

коррозионных пятен и мелких язв, питтингов в сопровождении эрозионного износа средней 

степени. На промысел Южный Кемачи система УПН проведено исследование 3-х 

резервуаров товарного парка системы УПН. (РВС-2, РВС-4, РВС-5.) Средняя скорость 

коррозии за период мониторинга составила -0,1252 мм/год, что соответственно выше 

допустимой нормы (ДСК = 0,1 мм/год) 1,2 раза. 

Превышение коррозии на объекте за период коррозионного мониторинга 

зафиксировано на нижнем уровнях (РВС-2, РВС-5) где, ССК превысила уровень допуска (0,1 

мм/год) от 1,4 – до 3,5 раза. 

ОСК с нижнем точке (РВС-2) где средняя скорость коррозии за период исследование 

составила 0,3556 мм/год, что выше допуска в 3,5 раза. 

Образец свидетеля коррозии (ОСК) с данной точке мониторинга за период экспозиции 

подвергся сплошной неравномерной коррозии. Коррозионные повреждение наблюдается в 

виде мелких язе и точечных коррозии выше ДСК.  
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За период коррозионного мониторинга ОСК с нижнего уровня (РВС-5) На 

поверхности образца свидетеля коррозии зафиксировано яркий коррозионный повреждение в 

виде от мелких точечных до язв при которой диаметр пораженного участка (ОСК) соизмерим 

с глубиной проникновения [2,3]. 

Таблица -2. 

Результаты контроля коррозионных процессов на промысловом оборудовании 

Мубарекского НГДУ за II- квартал 2024 года 

№№ 

Наименование 

объекта 

мониторинга 

Контрольная 

точка 

Период экспозиции образцов-

свидетелей коррозии (ОСК) Скорость 

коррозии 

(мм/год) 
 

установка снятие дней  

  м/р Юж. Кемачи по системе УПН 0,1252 
 

1 РВС-2 
низ 23.05.2024 19.07.2024 57 0,3556 

 

верх 23.05.2024 19.07.2024 57 0,0998 
 

2 РВС- 4 
низ 23.02.2024 19.07.2024 147 0,0597 

 

верх 23.02.2024 19.07.2024 147 0,0415 
 

3 РВС- 5 
низ 23.02.2024 19.07.2024 147 0,1435 

 

верх 23.02.2024 19.07.2024 147 0,0509 
 

Установление факт говорит о структурно – избирательной коррозии. Диаметр 

коррозионного повреждение (язве 0,8см глубина проникновение на поверхности (ОСК) 

металла 0,1435 мм/год что может говорить о высокой вероятности зараженности придонного 

слоя резервуара колониями СВБ.) за период коррозионного мониторинга зафиксировано. 

Диаграмма -2. Коррозионного состояния оборудования Мубарекского НГДУ 

 



Chemistry and chemical technologies 

 

 Development of science and technology     Scientific and technical journal   №2/2026     109 

м/р. Южный Кемачи система УПН сторана А 

м/р. Южный Кемачи система УПН сторана Б 

Рисунок-2. ОСК с объектов мониторинга месторождениях МНГДУ 

 

Выводы. Полевые исследования, проведённые на объектах Мубарекского НГДУ, 

позволили определить фактическое состояние коррозионных процессов на различных 

участках нефтегазопромыслового оборудования. Результаты мониторинга показали, что 

интенсивность износа стенок трубопроводов и резервуаров существенно зависит от условий 

эксплуатации, химического состава рабочей среды и локальных гидродинамических 

факторов. 

На месторождении Алан средняя скорость коррозии (0,0997 мм/год) в целом 

соответствует допустимому значению (ДСК = 0,1 мм/год), однако на отдельных скважинах 

(№ 169, 170, 197) наблюдается превышение нормы в диапазоне от 1,3 до 2,5 раз. Характер 

разрушения металла варьируется от равномерной коррозии до локальных поражений в виде 

питтингов и язв, что указывает на развитие комбинированных коррозионно-эрозионных 

процессов.  

На промысле Южный Кемачи, в системе УПН, средняя скорость коррозии составила 

0,1252 мм/год, что превышает допустимый предел в 1,2 раза. Максимальные значения (до 

0,3556 мм/год) зафиксированы на нижних уровнях резервуаров РВС-2 и РВС-5, что 

свидетельствует о неблагоприятных условиях в придонной зоне и, вероятно, о развитии 

структурно-избирательной коррозии под воздействием сероводородно-углекислотной 

агрессивной среды и возможной активности сульфатвосстанавливающих бактерий (СВБ). 

Полученные данные подтверждают необходимость систематического проведения 

коррозионного мониторинга и внедрения эффективных мер защиты. В частности, 

рекомендуется: 

• использовать ингибиторы коррозии, соответствующие требованиям ГОСТ 9.502-87 и 

ГОСТ 9.506-87; [3]. 
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• осуществлять регулярный контроль толщины стенок трубопроводов и резервуаров 

неразрушающими методами; 

• проводить периодическую очистку оборудования от механических примесей и 

отложений; 

• обеспечивать оптимальные условия эксплуатации для снижения влияния газовой и 

биокоррозии. 

Таким образом, результаты полевых исследований демонстрируют, что комплексный 

анализ скорости износа и характера коррозионных повреждений позволяет своевременно 

выявлять опасные зоны, прогнозировать остаточный ресурс оборудования и повышать 

общую надежность функционирования трубопроводных систем нефтегазовых промыслов. 
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СИНТЕЗ МОНОЦИКЛИЧЕСКИХ АРОМАТИЧЕСКИХ УГЛЕВОДОРОДОВ 
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Аннотация. В данной статье рассматриваются получение ароматических углеводородов на основе 

синтетической нафты. В составе  синтетической нафты содержится около 50 парафиновых углеводородов. 

Образцы выделенные из нафты, показали высокое содержание парафиновых углеводородов н-С5 − С8. Эти 

образцы были использованы для проведения экспериментов по синтезу ароматических углеводородов и 

дегидроциклизации. Процесс дегидроциклизации углеводородов из н-пентана в н-октана осуществляется в 

одинаковых условиях. На основании этих данных разработан метод исследования, позволяющий разделить 

углеводороды из синтетической нафты. 

Высокий выход моноароматических углеводородов из смеси нафтовых углеводородов с высокой 

массовой долей н-гексана, н-гептана и н-октана показал высокую селективность данного синтеза. 

Ключевые слова: синтетическая нафта, парафиновые углеводороды, дегидроциклизация углеводородов, 

катализатор, моноциклические ароматические углеводороды. 

 

SYNTHESIS OF MONOCYCLIC AROMATIC HYDROCARBONS 
1Djuraeva G.Kh., 2Toshkobilov Zh.Sh., 1Abdurakhimov I.E. 

1Karshi State Technical University, 2Leading specialist of Uzbekistan GTL. 
Abstract. This article discusses the production of aromatic hydrocarbons on the basis of synthetic naphtha. 

Synthetic naphtha contains about 50 paraffin hydrocarbons. Samples isolated from naphtha showed a high content of 

paraffin hydrocarbons n- н-С5 − С8. These samples were used to carry out experiments on the synthesis of aromatic 

hydrocarbons and dehydrocyclization. The process of dehydrocyclization of hydrocarbons from n-pentane to n-octane 

occurs under identical conditions. Based on these data, a research method has been developed for separating 

hydrocarbons from synthetic naphtha. 

The high yield of monoaromatic hydrocarbons from a mixture of naphtha hydrocarbons with a high mass 

fraction of n-hexane, n-heptane and n-octane demonstrated the high selectivity of this synthesis. 

Keywords: synthetic naphtha, paraffin hydrocarbons, hydrocarbon dehydrocyclization, catalyst, monocyclic 

aromatic hydrocarbons. 


