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TexHOAOTUU TEKCTUABHOM U AE€TKOM INPOMBIIIAE€HHOCTIL

O‘ZBEKISTONDA YETISHTIRILAYOTGAN JUN XOMASHYOSI MAHSULDORLIGI
VA SIFAT KO‘RSATGICHLARI
Qo‘ldoshev E.I, Ismoyilov I.B, Ismoyilov F.B.
Buxoro davlat texnika universiteti.

Annotasiya. Maqolada turli hayvon zotlaridan olinayotgan dastlabki ishlashga yaroqli tolalarning texnologik
ko ‘rsatgichlari keltirilgan. Respublikada yetishtirilayotgan jun tolasi olinadigan hayvon zotlari va jun xomashyosining
miqdori to ‘g risidagi ma’lumotlar tahlil gilingan. Jun xomashyosi tarkibidagi har xil tola migdori tahlil gilinib davlat
andozalariga ko ‘ra yoritilgan. Xomashyoni davlat andozalariga ko ‘ra belgilanishi izohlangan. Junni dastlabki ishlash
texnologik tizimi sxemasi keltirilgan bo ‘lib tola migdoridagi iflos aralashmalarni har bir o ‘timda ajralish migdori keng
yoritilgan.

Kalit so‘Zlar: jun tolasi, titish-tozalash, sig‘im, ifloslik, zichlik, tezlik, saqlash, junni yuvish, kolosnik,
ishqalanish, ta’minlagich.

MNOKA3SATEJIU IPOAYKTUBHOCTHU U KAYUECTBA HHIEPCTAHOTI'O CbhIPbA,
BBIPAIIIUBAEMOI'O B Y3BEKUCTAHE
Kyanames 3.U, Ucmaiiniaos U.b, Ucmaiininos @.b
Byxapckuii zocyoapcmeeHHblil mexXHUYECKUIl yHUBEPCUnen.

AHHomauuﬂ. B cmamuve npueedeHbz mexHoocuvecKue nokasameiu nepeudHoblx 06pa6amb16aeszx 60JI0KOH,
noaydaemsvlx om pa3iudHsblx nopO() orcueomuwvix. bvinu npoanaiu3upoearnvl OaHHble O nopodax HCUBOMHBIX U
Koaudecmee wepCcmsaHo20 Culpbsi, U3 KOmopo2co noaydarom uiepcmsinoe 60J10KHO, eblpaujueaemoe 6 pecny@nme.
Pasznuunoe codepofcaHue 60JIOKOH 6 WepCmAHOM Cblpbe AaHAIUIUPYemcsa u nooceeuyueaemcst no ZOC’yO(lpCWl@eHHbZM
cmanoapmam. OOBSCHAEMCS, YMO Cblpbe ONPeoeisiemcs o 20CyoapcmeenHsim cmanoapmam. Ilpeocmasnena cxema
MEeXHOI02UYEeCKOU CUCmeMbl NepeUdHol 00paboOmKu wepcmu, 6 KOmopolu NOOPOOHO O0ceujaemcs Koaudecmso
8bIOCTACMbIX 6 KANCOOU mpaee npuMeceﬁ 6 Konuvecmee 80J10KOH.

Knroueewvie cnoea: uiepcmsnoe 60JI0KHO, CUMeYKOo-O4UcCmka, éMKOCmb, 2pA3b, NJIAOMHOCHb, CKOPOCMb,
Xparnerue, cmupka uiepcmu, mpoCcuk, mpeHue, npuMankda.

INDICATORS OF PRODUCTIVITY AND QUALITY OF WOOL RAW
MATERIALS GROWN IN UZBEKISTAN
Kuldosheyv E.IL., Ismailov I.B., Ismailov F.B.
Bukhara state technical university.

Annotation. The article presents the technological parameters of primary processed fibers obtained from
various animal breeds. Data on animal breeds and the amount of woolen raw materials used to produce wool fiber
grown in the republic were analyzed. The different fiber content in woolen raw materials is analyzed and highlighted
according to state standards. It is explained that raw materials are determined according to state standards. The
scheme of the technological system of primary processing of wool is presented, which highlights in detail the amount of
impurities released in each herb in the amount of fibers.

Keywords: wool fiber, strainer-cleaning, capacity, dirt, density, speed, storage, wool washing, rope, friction,
bait.

Mintagamizda to‘qimachilik korxonalari soni kundan kunga oshib mahsulot hajmi sezilarli
darajada ortib bormoqda. Bunda, asosan, paxta tolasidan foydalanilib so‘nggi yillarda sun’iy
tolalarni paxta tolasiga qo‘shib ishlash texnologiyasi orqali yarimtayyor to‘qimachilik
xomashyosini olish kengaymoqda. Ammo sintetik tola va tola xomashyosi eksport hajmining
oshishi tayyorlanayotgan mahsulot tannarxining oshishiga olib kelmoqda. Shu bois mintaqa
xomashyo bazasidan foydalangan holda sifatli raqobatbardosh tabiiy to‘qimachilik mahsulotlarini
olishga qgaratilgan texnologiyalarni yaratish hamda mavjudlarini modernizatsiya qilishni taqozo
etmoqda.

O‘zbekistonda paxta tolasidan tashqari jun tolasi olinadi. Izlanishlar va adabiyotlardan
olingan ma’lumotlarga ko‘ra jun tolasi ikki guruhga bo‘linadi: birinchisi bir xil tolali, ya’ni mayin
tolali junlar bo‘lib tolaning ingichkalik ko‘rsatgichi 18,1 mkm dan 67 mkm hisobida bo‘lib bu 13 ta
sinfni 0‘z ichiga oladi, ikkinchi guruh esa har xil aralash junlar bo‘lib bunda 20,1 mkm va 45 mkm
dan yugqori tolalar bo‘lib 5 sinfni 0°z ichiga oladi. Mintaqamizda yetishtirilayotgan jun xomashyosi
har xil aralash junlar guruhiga to‘g‘ri keladi. Bir xil tolali jun xomashyosi tarkibida tolalar
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ingichkaligi bir xil, ammo har xil aralash jun guruhida esa bir tutam xomashyo tarkibida tolalar
ingichkaligi farq qilib bunda to‘rt xil tola uchraydi [1].

Tabiiy holda junlar, asosan, qirib yoki qirqib olinadi. Jun turlari quyidagicha bo‘ladi:

a) qo‘y (yilqgi) juni — ushbu jun, asosan, so‘yilayotgan yilgilarning terisidan qirib yoki bahor va
kuz mavsumida ulardan qirqib olinadi. Ushbu jun xalq xo‘jaligida asosiy manba hisoblanadi;

b) echki juni — ushbu jun nihoyat mayin hisoblanib, nihoyatda pishiq, yaltiroq hamda yengil
bo‘ladi. Ayniqgsa, kashmir, angor junlari yuqori sifatli hisoblanadi. Ularning keng tarqalgan joyi
Shimoliy Kavkaz, Ozarbayjon va Qozog‘iston hisoblanadi. Ushbu junlar, asosan, ko‘ylak, qo‘lqop,
trikotaj matolar tayyorlashda keng qo‘llaniladi;

d) tuya juni — bu jun tuyalardan olinib, ularning uzunligi 40—60 mm ni tashkil etadi. Ular,
asosan, O‘zbekiston, Turkmaniston, Rossiyaning Volgograd va Saratov viloyatlarida yetishtiriladi;

e) ot va mol juni — ushbu jun uzunligi bo‘yicha kalta hisoblanadi (30-40 mm). Qalinligi esa 40-
70 mkm bo‘ladi. Boshqga junlarga qaraganda dag‘alroq hisoblanadi;

f)kiyik juni — bu junlar ancha kam yetishtirilib, ular asosan astar uchun qo‘llaniladi [2]

O¢zbekiston va Qora-
qalpog‘iston respublikasida
2024-yil holatiga ko‘ra [3]
10355 ming bosh qorako‘l zotli
go‘ylar  boqilib  shulardan
24851 ming tonna jun
xomashyosi olinadi. Umumiy
bogilayotgan qo‘ylarning 67.7
% ni qorako‘l zotli qo‘ylar
tashkil etadi. Izlanishlar shuni
ko‘rsatadiki, asosan, mintaqah-
mizda jun ishlab chiqarish
hajmi  viloyatlar  kesimida
o‘rganildi va tahlil qilindi.
O‘rganish natijalari quyidagi 1-
rasmda keltirilgan.

O‘zbekistonda jun
tolasini beradigan qo‘y va echki zotlari juda ko‘p. Ammo bogilayotgan qo‘y va echkilar, asosan,
go‘sht mahsuloti uchun boqiladi. Shu bilan bir qatorda ulardan jun tolasi qirqib olinadi. Bu
mavsumdan mavsumga o‘tishda ehtiyoj hisoblanadi. Asosan, bir yilda ikki marotaba: bahor va kuz
oylarida qo‘ylardan jun qirqib olinadi. Xorij davlatlarida esa, ayniqsa, sovuq mintaqalarda bir yilda
bir marotaba qirqib olinadi. Chunki bu mamalakatlarda mayin jun tolasi beradigan qo‘y zotlari
bogqiladi [4].

Jun tolasi olinishiga ko‘ra 3 xil bo‘lib, ular quyidagilar: qirqish, tarash hamda korxonadan
olinadigan jun xomashyolari hisoblanadi. Junni dastlabki ishlash korxonalariga asosan qirqish yo‘li
bilan olingan jun tolalari qayta ishlanadi. Tarash yo‘li bilan olingan jun tolalaridan asosan qo‘l
mehnati yordamida yengil sanoat hunarmandchilik buyumlari tayyorlanadi. Korxona junlari esa
teridan kimyoviy usulda ajratilgan junlab bo‘lib bu usulda olingan junlar, asosan, O‘zbekistonda
qayta ishlanmaydi.

O‘zbekiston mintagasida, asosan, yoz oylari ko‘p bo‘lganligi uchun fasllar issiq bo‘ladi, shu
bois mintaqada bogilayotgan qo‘ylardan olinadigan jun tolalari dag‘al hisoblanadi. Tadqiqotlardan
shunisi ma’lumki, agar yoz fasli boshqa yozlarga nisbatan yog‘ingarchilik va sovuqroq kelsa jun
tolasi nisbatan yengil hamda ingichka bo‘lishi aniglangan.

Hozirgi kunda O‘zbekistonda bogilayotgan qo‘y va echkilar ulushini tahlil gildik. Unga
ko‘ra qorako‘l zotli qo‘y zoti eng ko‘p bogiladigan qo‘y zoti ekan. Shunga ko‘ra olingam
ma’lumotlarni 2-rasmda keltirdik.

B Buxoro

B Jizzax

m Qashgadaryo
m Navoiy

W Samargand
W Surxondaryo

m Xorazm

1-rasm. Viloyatlarda jun ishlab chiqarish ulushi, ming tonna
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¥ Sarodjin
¥ Tojiki

M Xisori

¥ Jaydari
M Qorako'l
M Echkilar

M Boshqa zotlar

2-rasm. O‘zbekistonda bogilayotgan qo‘y va echkilarning ulushi % da

Junning konditsion vazni doimiy quruq vazn asosida (konditsion namlik uchun tuzatish
kiritilgan holda) aniglanadi, bu tuzatish bir xil tolali jun uchun 17% ga, har xil tolali jun uchun 15%
ga teng. 105°S temperaturada quritilgan junning vazni doimiy quruq vazn deb ataladi.

Sof tola — bu standart usulda yuvilgan jun bo‘lib, uning orasidagi o‘simlik aralashmalari va
yog‘ miqdori belgilangan me’yorlardan ortiq bo‘lmasligi kerak. Har qanday turdagi jun orasida
o‘simlik aralashmalari 1% dan oshmaydigan miqdorda bo‘lishiga, yog*‘ qoldiglari esa notekis
aralash junda 0,6% dan 1,8% gacha va dag‘al junda 2% gacha bo‘lishiga yo‘l qo‘yiladi.

Jun tolalari ingichkaligiga ko‘ra to‘qimachilikda ishlatiladigan boshqa tolalar orasida quyidagi
o‘rinni egallaydi:

— qo‘y juni — 10 mkm dan 160 mkm gacha

— ipak— 12 mkm dan 15,7 mkm gacha

— paxta— 16,5 mkm dan 26,5 mkm gacha

— zig‘ir tolasi — 16 mkm dan 31 mkm gacha

Qorako‘l zotli qo‘ylardan olinayotgan jun tolasi tarkibida 5 xil tipdagi tolalar uchraydi [5].

Ushbu 5 xil tolalar bir-biridan barcha ko‘rsatgichlariga ko‘ra farqlanadi hamda 1,2 tipdagi tolalar
ingichka va nisbatan yumshoq bo‘lib qolgan 3 ta tip esa dag‘al va mo‘rt bo‘ladi. Ushbu 3 ta tip
tolalari himoya tolalari deyiladi. Quyidagi gistogrammalarda qorako‘l qo‘y zotidan olingan jun
xomashyosining 3 ta navidagi tolalarning ingichkalik ko‘rsatgichiga ko‘ra tolalar miqdori 3-rasmda

keltirilgan.

=m Momiq tola 30 mkm
67.7 gacha

m Oraliq tola 30,1-52.5
545 mkm gacha

m Ingichka 52.6-75.0 mkm
gacha

m O'rta tola 75.1-90.0 mkm
gacha

m O'lik tola 90.0 mkm dan
yuqori

1-Nav 2-Nav 3-Nav
3-rasm. Qorako‘l junining ingichkalik ko ‘rsatgichi va 3 ta navga ko ‘ra tolalar ulushi, %
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Jun tolasi tarkibidagi iflos aralashmalar miqdori turlicha bo‘lib, adabiyotlarda quyidagicha
keltiriladi [6] :

a) yog*‘ massasi — 4-25 %;

b) ter miqdori — 2-42 %;

d) mineral va boshqga chiqindilar — 4-30 %.

Yuvilgan jun xomashyosi tarkibida TOCT 28491-90 ga ko‘ra o‘simlik aralashmalarining
massa ulushi beshta holatga ko‘ra belgilanadi va 1- jadvalga muvofiq bo‘lishi talab qilinadi.

1-jadval.
Mayin va aralash jun tolasini massa ulushiga ko‘ra mustahkamlik va iflos
aralashmalar miqdori

Junning Beleila
holati, Ko‘rsatgichlari % hisobida 5L
J nishi
nomlanishi
Jun mexanik ta’sirga chidamli, yuvilgan junning massasiga 1% dan
Iflos . . cL . . .
.| ko‘p bo‘lmagan o‘simlik aralashmalari uchraydi. Iflos aralashma
aralashmasiz . . .. . CB
. miqdori mayin junda 6 dona, aralash junda esa 36 donadan
jun -
oshmasligi kerak.
Jun mexanik ta’sirga chidamli, yuvilgan junning massasiga 1% dan
Kam iflosli | ko‘p bo‘lmagan o‘simlik aralashmalari uchraydi. Iflos aralashma M3
jun miqdori mayin junda 6 dona, aralash junda esa 36 donadan
oshmasligi kerak.
o . Jun mexanik ta’sirga chidamli, yuvilgan junning massasiga 3% dan
Ko‘p iflos . Lo e i . .
.| ortig o‘simlik aralashmalarini o‘z ichiga oladi, shu jumladan iflos
aralashmali . . o . . C3
. aralashma miqdori mayin junda 36 donadan ortiq, aralash junda esa
J 60 donadan ortiq.
Jun tolalari bir xil bo‘lib, organoleptk xususiyatiga ko‘ra uzilish
Nuasonli kuchiga chidamsiz va bir xil bo‘lmagan, tolalar iflos qoplama bilan il
4 qoplangan. Iflos aralashma miqdoriga ko‘ra “ko‘p iflos aralashmali
jun’’dan yugori hisoblanadi.
Ko‘p iflos . . . e . .
.| Jun nugsonli va shu bilan birga o‘simlik aralashmalari belgilangan
aralashmali ) .. . Cn
. me’yordan yuqori miqdorda hamda shikastlangan.
nugsonli jun

Turli jun tolalarining ingichkaligi har xil bo‘ladi. Bir xil tolali jun tarkibiga kiradigan jun
tolalarining ingichkaligi bir-birinikidan kam farq qiladi, har xil tolali junda esa ahvol boshqacha,
masalan, o‘rtacha ingichkaligi 30 mkm bo‘lgan dag‘al jun namunasi olib ko‘rilsa, undagi tivit
tolalarining o‘rtacha ingichkaligi 20 mkm, oraliq tolalarniki 28,0 mkm va qiltiq tolalarniki 50 mkm
bo‘lishi mumkin. Hatto har bir jun tolasi ko‘ndalang kesmasining kattaligi ham uning boshidan
oxirigacha bir xil emas.

Tozalash texnologiyasining hozirgi holati, kamchiligi va junni tozalash muammolari tahlil
qilish lozim. Junni dastlabki ishlash texnologiyasi xomashyo turiga ko‘ra har xil loyihalanganligi
bois mashinalar vazifasi bir xil bo‘lsa-da konstruktiv tuzilishi bir-biridan ancha farq qiladi. Jun
xomashyosini wuzilishga va cho‘zilishga bo‘lgan mustahkamlik kuchi boshqa har qanday
to‘gimachilik tolalariga solishtirganda yuqori hisoblanadi.

Jun tolasidan foydalanish nuqtayi nazaridan ikki guruhga ajratish mumkin: jumladan, jun
tolasidan ip-kalava olish yoki noto‘qima mato tayyorlash. Ushbu olinadigan mahsulot sifati uning
turiga ko‘ra texnologiyani tanlashni taqozo etadi.

Mintagamizda yetishtirilayotgan jun xomashyosining tahlili shuni ko‘rsatadiki, jun tolasi
dag‘al hamda juda mo‘rt bo‘lib, bu xusisiyati tufayli yigirishda qo‘llanilsa sifatli ip- kalava olish
imkonini pasaytiradi. Xomashyoni tozalash uning barcha ko‘rsatgichlarini inobatga olishni ko‘zda
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tutadi. Masalan, xomashyo tarkibidagi iflos aralashmalardan tashqari o‘rta va o‘lik tolalarni ajratish
orqali sifatini oshirish imkoni mavjud.

Tadqiqot tahlillari jarayonida Buxoro viloyatining yetakchi jun tolasini dastlabki ishlash
korxonalaridagi mashinalari bilan yaqindan tanishdik. Unga ko‘ra tozalash texnologiyasining
samaradorligi past. Buning asosiy ikki sababi mavjud bo‘lib, birinchidan, texnologiya ma’nan
eskirgan hamda dastlabki ishlash jarayonida gabul gilinayotgan mahsulotning sifati qoniqarli emas.
Buni jun tolasini yetishtiruvchi xo‘jaliklar e’tiborsizligi va soha olimlari tomonidan mavjud
texnologiyaning takomillashtirilmaganligi bilan izohlash mumkin. Qolaversa, mavjud adabiyotlarda
keltirilgan va bizdan oldin olib borilgan tadqiqot tahlillari shuni ko‘rsatadiki, jun tolasini tozalash
texnologiyasini 3 ga bo‘lish mumkin. Unga ko‘ra mexanik titish jarayonida 10-14% atrofida, yuvish
jarayonida 60-75%, yuvishdan so‘ng tozalash 6-11% ni o‘z ichiga oladi [7]. Ammo hozirda
go‘llanilab kelinayotgan tozalash texnologiyasining samaradorligi pastligi bilan bir qatorda uning
tolaga salbiy ta’siri ham yuqori hisoblanadi.

Mintagamizda faoliyat olib borayotgan korxonalar bahor va kuz mavsumlardagi junni
dastlabki ishlash texnologik tizimi asosida mashinalarning ishlash ketma-ketligi bo‘yicha
loyihalangan (4- rasm).

[ Junni dastlabki ishlash texnologiyasi ]

|

[ Junni saralash (rangi va mavsumga ko’ra) ]
y y
.. Bahorgi qo’ytikanakli
[ Kuzgt jun ] [ jipslashgan jun (runo shaklli) ]

Titib-yumshatish jarayoni Runoni titib-ajratish jarayoni
(2BT-150111) (P-1yoki MAPIII-1)

Junni yuvish jarayoni
(MII-511I, BS-2A)
Quritish jarayoni
(EB-10A, EB-22A, EB-IOA)

Tozalashjarayoni O’simlik aralashmalaridan
(OH-6-3) tozalash jarayoni O-120-11IM2

y

y
[ Preslashjarayoni ]

(TTA-8237. B-374A)

4-rasm. Junni dastlabki ishlash texnologik tizimi sxemasi

O‘zbekiston Respublikasida junni dastlabki ishlash korxonalarida gabul qilinayotgan jun
xomashyolarining sifat ko‘rsatgichlari qoniqarli emas. Bunga asosiy sabab yetishtirilayotgan
qo‘ylarning zoti, mintaga iqlimi, jun qirqimini vaqtida olib borilmasligi hamda jonivorlarni
o‘tlatishda e’tiborsizlik qilinishidir.

Korxonada dastlabki ishlashga olib kelinayotgan jun xomashyosi tarkibida aktiv iflos
aralashmalar juda ko‘p bo‘lib ulardan tozalash bir gancha muammolarni chiqaradi. Korxonada
tozalash texnologiyasi ikki usulda, ya’ni mexanik va gidravlik usulda olib boriladi. Agar xomashyo
tarkibida iflos aralashma miqdori yuqori bo‘lsa tolaga mexanik ta’sir va yuvish texnologiyasiga
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ko‘proq xarajat gilishga sabab bo‘ladi. Bu esa tola tabiiy xususiyatining pasayishi yoki tozalangan

mahsulot tannarxining oshishiga sabab bo‘ladi.

Mintagamizda faoliyat ko‘rsatayotgan junni dastlabki ishlash korxonalari, asosan, mexanik
tozalash jarayonidan xomashyoni qayta-qayta o‘tkazish orqali tozalashga erishmoqdalar, bu esa tola
sifatining buzilishiga olib kelmoqda.
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PA3ZPABOTKA KOJUIEKIIUU CIIEHOAEXbI J1J151 PABOTHUKOB AIIK C
NPUMEHEHUEM KOMIIBIOTEPHOU IT'PA®UKHN « COREL DRAW»
Beoyrosa H.H., Komunsiosa X.
byxapckuii rocy1apcTBeHHbIH TEXHHYECKHH YHHBEPCUTET.

Annomayun. B OanHoli cmamve 6azupyemcs NPOEKMUPOBAHUS CNeyooexHcobl HA  XYO0HCeCMBEHHO-
KOMRO3UYUOHHOM peuleHuu, KOMmopwlil A6I1emcsi OOHUM U3 HeOOX0OUMbIX 9MAN08 npu co30aHuu 00edxcovl. A maxoice
paspabomanvl HO8ble MOOeNU Cneyooed covl 0as pabomuuxos AIIK.

Kniouesvte cnosa: npoexmuposanue, XyooicecmsenHo-KOMROSUYUOHHO, Oa3upyemcs, IP2OHOMUKA, OMpPAcCb,
HPOU3B0OCME0, ABMOMAMUUPOBAHO, KOHKYPEHMO CHOCOOHOCHb, BbICOKOKAYECMBEHHbLIL

DEVELOPMENT OF A COLLECTION OF WORKWEAR FOR AGRICULTURAL
INDUSTRY WORKERS USING COMPUTER GRAPHICS “COREL DRAW”
Bebutova N.N., Komilova X.

Bukhara state technical university.

Abstract. This article is based on the design of workwear on an artistic and compositional solution, which is
one of the necessary stages in the creation of clothing. New models of workwear for agricultural workers have also
been developed.

Keywords: design, artistic and compositional, based, ergonomics, industry, production, automated,
competitiveness, high quality

QISHLOQ XO‘JALIK SANOATI ISHCHILARI UCHUN KOMPYUTER GRAFIKASINI
“COREL DRAW” FOYDALANGAN ISH KIYIMLARI TOPLAMINI ISHLAB CHIQISH.
Bebutova N.N., Komilova X.

Buxoro davlat texnika universiteti.

Annotatsiya. Ushbu maqola kiyim yaratishning zarur bosqichlaridan biri bo ‘Igan badiiy-kompozitsion
yechim bo ‘yicha ish kiyimlarini loyihalashga asoslangan. Qishloq xo ‘jaligi xodimlari uchun ish kiyimlarining yangi
modellari ham ishlab chiqildi.

Kalit so‘zlar: dizayn, badiiy va kompozitsion, asosli, ergonomika, sanoat, ishlab chigarish,
avtomatlashtirilgan, ragobatbardoshlik, yuqori sifat
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