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TexHoaornm TeKCTUABHON 1 A€TKOV ITPOMBIIITA€HHOCTI

CEJIEKLIMSI HaBJIM IIaXTa TOJIACMHUHI MUKpoOHeHp kypcaTtkuuu 0,9% ra kamaliraniuru, COJUIITHpMa

y3unum Kyuu 7,8% ra, :okopu yprada y3yHaurua 2,3% ra OLUraHJIMIY, KajiTa ToJIajlap MHACKCU

5,5% ra kamairaniury, ysuiauiigaru ysawumu 8,1% ra, durupyBuannuk xycycusta 4,9% ra

owrannury, Tepmes3-208 cenekuus HaBJIM NaxTa TOJIACMHUHI MHUKpOHEHp kypcarkunuu 1,4% ra

KaMaWraHJIMry, CONMIITUPMA y3uiaui Kyuu 4,0% ra, :okopu yprauda y3yHauru 1,6% ra omraninri,

KaJiTa Toyianap uHaekcu 3,6% ra kamalraniaury, y3uadmaard yzaiumm 4,2% ra, HHrupyBUYaHINK

Xycycusitu 2,9% ra omraniurd aHuKJIaHIu.

Anaduéraap pymxaru:

1. XKXymanuézo K. XK., Fopypo K.F., Marucmaunos C.JI., IlupmatoB A., Xomuépos M.ILL.,
Qaizymmaes II.P. Tykumaumiuk MaxcynoTiapy TEXHOJIOTHSCH Ba jkuxosnapu. «Fodyp
Fynomy, Tomkent, 2012.

2. Kymanuézon K.K., [Tonsonos FO.M. IlaxTa Murupuin TeXHOJOTHK kKapacHIapuHU JoMuXaarll.
Tomkent, TTECH, 2007.

3. IaBnoB KO.B. u np. Teopus mporeccoB TEXHONOTHS U OOOpyIOBaHUE MPAACHHUS XJIOMKA U
XMMHYECKHUX BOJIOKOH. MBanoso, 2000 r.

4. Cumounss, B.O. IIpoekTupoBanue TEXHOJIOTHH MPOU3BOICTBA XJIOMYATOOYMAKHON MPSIKK: y4eO,
nocodue / B.O. Cumonsn, B. @. TI'ankun, O. 0. Imutpuesa, B. JI. Tapacos.-M.: UTHOPA-M,
2017.-55 c.

BELGILANGAN PARAMETRLAR ASOSIDA KOSTYUMBOP MATOLARNI
LOYIHALASH
"Xamrayeva S.A., ’Kazakova D.S., *Mirnazarova D.]J.
"Toshkent to‘qimachilik va yengil sanoat instituti, “Buxoro davlat texnika universiteti.
Annotatsiya. Maqolada kostyumbop matolarni loyihalashda belgilangan parametrlar inobatga olingan holda
amalga oshirildi va sakkizta ketma-ketlik asosidagi mato o ‘rilishi, matodagi iplarning o ‘zaro bosimini, iplarning
hisobiy diametri, bir rappor o ‘rilishdagi mato tuzilishi o ‘lchamlari, tanda va arqgoq iplarining egilish to ‘lgin
balandliklari, tanda va arqoq bo ‘yicha to ‘ldirish koeffitsiyenti, matoda iplarning qisqarishi, matoning hisobiy sirt
zichligioa euvumunu monou.
Tayanch iboralar: parametrlar, kostyumbop mato, tanda, arqoq, sarja o ‘rilishi, hisobiy sirt zichlik, hisobiy
diametr, geometrik model, iplarning gisqarishi

IMPOEKTUPOBAHUE KOCTIOMHBIX TKAHEW HA OCHOBE 3AJAHHBIX
ITAPAMETPOB
1XaMpaeBa C.A., *Ka3akosa JI.C., 2MI/IpHa3ap0Ba K.
"Tawkenmexuit uncmumym mexcmunvnoii u nezkoii npomvtuinennocmu,

ZByxapCKuﬁ 20Cy0apcmeeHH bl MmEeXHUYeCKULl YHUgepcumem.

Annomauyus. B cmamve npoekmupoganiue KOCMIOMHbIX MKAHEU OCYWeCmeIanoch ¢ YYemom 3ad0aHHbIX
napamempoe u HAuilo ceoe peulenue HA OCHO8e B0CbMU NOCIe008AMENbHbIX eMmanos, 83auMHoe OasieHue Humell 8
MKAHU, paciemHulil OuamMemp Humetl, pazmepvl CMpPYKmMypsbl MKAHU 8 0OHOM pa3pese pannopmad, 8blcOmul 80H U3udA
HUumell OCHOBbI U ymKa, Koehuyuenm 3anoiHeHus N0 OCHo8e U YMKY, ypabomka Humell 8 MKAHU.

Knrwouesvie cnosa: napamempul, KOCMIOMHASA MKAHb, OCHOBA, YMOK, capicesoe nepenjiemexue, pacyemuas
NOBEPXHOCMHASA NIOMHOCMb, PACYEMHbII OUaAMemp, 2e0MempuyecKkas Mooeis, ycaokd Humel.

DESIGNING COSTUME FABRICS BASED ON GIVEN PARAMETERS
'Khamraeva S.A., ’Kazakova D.S., ’Mirnazarova D.]J.

"Tashkent institute of textile and light industry, “Bukhara state technical university.
Abstract. In the article, the design of suit fabrics was carried out taking into account the specified parameters
and found its solution based on eight consecutive stages, mutual pressure of threads in the fabric, calculated diameter
of threads, dimensions of the fabric structure in one section of the rapport, heights of the bending waves of the warp
and weft threads, filling coefficient for the warp and weft, processing of threads in the fabric.
Key words: parameters, suit fabric, warp, weft, twill weave, calculated surface density, calculated diameter,
geometric model, thread shrinkage.
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Kostyumbop matoni ishlab chigish uchun magsadga muvofiq bo‘lgan sarja 2/1 matoni
belgilangan parametrlar asosida loyihalash quyidagilarni o°z ichiga oladi [1,2]:

-turli tarkibli kostyumbop matolarning o‘rnatma parametrlari tavsifini va o‘rilish modellarini
qurish;

- matoning geometrik modeli orqali iplarni o‘zaro bosimini aniqlash;

- matodagi iplarning hisobiy diametrini aniqlash;

- bir rappor o‘rilishdagi o‘lchamlarni aniqlash;

- tanda va arqoq iplarining egilish to‘lqin balandligini aniqlash (teng sirtli matoning);

- matoni tanda va arqoq bo‘yicha to‘ldirish koeffitsiyentini aniglash;

- matoda iplarning qisqarishini aniqlash;

- matoning hisobiy sirt zichligini aniqlashdir.

To‘quv dastgohida matoni ishlab chiqarish jarayonida tanda va arqoq iplarining o‘zaro
bosim ostida shakllanadi. Shuning uchun professor E.A.Onikovning formulalaridan [2,3,4]
foydalanilgan holda sarja 2/1 kostyumbop matoni bir elementida tanda va arqoq iplarining o‘zaro
bosim qiymati aniglandi (1-2-rasmlar), F =30sN, F,=15 sN, T,=50 teks, T,=50 teks bo‘lganda [5,6].
N, = 2F, -sin40° = 2 - 30 - 0,64 = 38,4
N,=2F,sin39"=2-15-0,63 = 18,9
Tanda va arqoq iplarining markazlari orasidagi masofa quyidagi tenglikda aniqlandi:
Li=l,=d+d,=(0282 + 0,282)= 0,564 mm

Matoning tanda va arqoq iplari bo‘yicha hisobiy diametrini aniqglash:

d= 0,0357\/Z ~0,0357 |22 —0,2828m
5 0.8
., o [

»

1-rasm. Sarja 2/1 o ‘rilishli teng sirtli kostyumbop matoning arqoq yo ‘nalishi bo ‘yicha geometrik
modeli.
Sarja 2/1 o‘rilishli teng sirtli kostyumbop matoda tanda va arqoq iplari bo‘yicha bir rapport

o‘rilish uzunligi [4]:
_ Bpl0 _ 310

[ = = 1,2 mm.
Ry Py 250 '
Rg-10 _ 310
lp ="t—= = 1,19 mm.
a P, 253

Sarja 2/1 o‘rilishida koeffitsiyent - b va tanda va arqoq iplarining kesishgan holatida aylanib
o‘tish burchagini hisobga olgan holda tutashish joylari masofasi:

X, =X,=d,=d,=0,282um
b, = (lRo -2+ d; )3=(1,2—-2:0,282 + 0,282 )/3= 0,118mmy;
bo=1lp -21,+d,=(1,19-2-0282 + 0,282)= 0,115 mm;
y

Sarja 2/1 o‘rilishida tanda va arqoq iplari markazlari orasidagi masofasi (1-2-rasm).
Lna =by +d, =0,118+0,282=0,400mm
Lt =b+d=0,115+0,282=0,397mm
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2-rasm. Sarja 2/1 o ‘rilishli teng sirtli kostyumbop matoning tanda yo ‘nalishi bo ‘yicha geometrik
modeli
Teng sirtli sarja 2/1 o‘rilishli kostyumbop matoda tanda va arqoq iplari egilish to‘lgin
balandliklari:

N,-1. 384-0564

h, = = = 0,3 60mm;
2-F, 2-30
N_-I' 1890564

h, = = = 0,355 mumn;
2-F, 2-15

Nazariy hisoblashlar bo‘yicha teng sirtli sarja 2/1 o‘rilishli kostyumbop matoda tanda va
arqoq iplari egilish to‘lqin balandliklari orasidagi farq 1,38%ni tashkil etyapti.

Matoni tanda va arqoq bo‘yicha te ‘Idirish foizi quyidagi formulalar orqali aniglandi.

Amaldagi matoning to‘ldirilish foizini aniqlaymiz.

Matoni tanda iplari bilan to‘ldirilish foizi quyidagicha aniqlanadi:

EL =Pl d,-100=250-0,282-100=705 %
Matoni arqoq iplari bilan to‘ldirilish foizi quyidagicha aniglanadi:

E' =P .d,-100=2,53-0,282-100 = 7135 %

bu yerda: d, -arqoq ipining diametri.
Matoning to‘ldirilish foizi quyidagicha aniqlanadi:

i

g =g v/~ B Ba_ 50547135702 7135 o) sy
Tt — B¢ T FaT Tygg ’ 100 = 777

bu yerda: £ ; va E;/ -amaldagi va loyihalanayotgan matoning tanda iplari bilan to‘ldirilishi;
E! va E! - amaldagi va loyihalanayotgan matoning arqoq iplari bilan to‘ldirilishi.
- matoda iplarning gisqarishini aniglash A.A.Martinova taklif etgan formula [7,8,9,10] orqali

aniqlandi.
Matoning tanda bo ‘yicha qisqarishi:

[ -t. +(R — .)d.
al — (1_ a téyp ( a tAyp) y2p )100 :6’8%
Ky ot (d, B + (1, /K,y —d,) +(R,~1)d,,
Lt . +(R -1 .)d.
a, :(1_ rajyp ( ! aJ’P) p )100:8,8%

Kht ) ta.)?p (dt + \/E + (lt /Kht - dt )2 + (Rt - ta )d)7p
R, R, - o‘rilish rapporti;
L, sp> 4, - tanda va arqoq iplarining o‘zaro kesishishlar soni;

h,, h, - tanda va arqoq iplarining egilish to‘lgin balandligi;

Iy, 1, — tanda va arqoq iplarning geometrik zichligi; K, Ky, — matoni tanda va arqoq bilan
to‘ldirish foizi; d; ,d, — tanda va arqoq iplarining hisobiy diametri, mm.
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Matoning hisobiy sirt zichligi aniglandi:
Y M-1000 0,359-1000
- L-B 1-165
Bunda, M- 1 metr matoga sarflangan tanda va arqoq iplarining
massasi; L- mato namunasining uzunligi, 1 metr; B-matoning xom eni, sm.
Bir metr matoga saraflangan tanda
ipi:
M = n,-T,+n T, B 4380-50+80-50
*1000(1—0,01- a,)(1+0,01E,) ~1000(1—0,01-6,8)(1+0,01-1,2)
Bir metr matoga saraflangan arqoq ipi:
_P.(B,, +I1)T, 253(175,2+4,8)-50
¢ 10000 10000

= 217,58 gramm/m°

=131,18 gramm.

=227,7 gramm.

Bir pogon metr matoning massasi:

M,=M;+M,=131,184227,7=359 g/m
Kostyumbop matolarning sirt silligligini oshirishda tanda va arqoq iplarning tarangligi
asosity omil bo‘lib hisoblanadi. Shuning uchun kostyumbop matolarni shakllantirishda tanda va
arqoq iplari tarangligining optimal qiymatini o‘rnatish uchun nazariy asoslashni taqozo etadi.
Matoning shakllanishida parametrlar ta’sirida tanda va arqoq iplarning muvozanati
yo‘nalishlar bo‘yicha kesilmasi tahlil giindi (3a-3b-rasm).

AN, N/~

4 b)

3-rasm. Tavsiya qilinayotgan arqoq va tanda iplarining o ‘zaro ta’sir sxemasi. a- arqoq
yo ‘nalishi; v-tanda yo ‘nalishi.
Matoning shakllanishida tanda va arqoq iplarning bir-biriga ishqalanish kuchi ta’sir etadi va
u quyidagicha hisoblanadi
F.=fN (1)
Matoning shakllanishida, iplarning muvozanat holatda bo‘lishiga ta’sir etuvchi kuchlarni
quyidagi tenglikdan foydalanildi [5-6 ]

F,-cosa,+F -cosa, + N, -sina, —T

fsha COSd, — Tz'sh.r FCOS o, —
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—N,-sina, =0 (2)
(2) tenglamalardan arqoq va tanda iplarda hosil bo‘ladigan taranglik kuchlarini aniglaymiz.

Ng[f-sin(@q+ar)-cos(@g+ar)|-Ng _ 18.9(2.79(0.63+0.64)-(0.77+0.77)-18
F, — . — =14 cH
sin (g +ay) (0.63+0,64)
F, = Np-[frecos(ag+ar)smlag+as)]—N; _ 384 (2.25(0,77+0,77)-(0.62+0.64)-38,4 29,8 cH
cos{ag+ety) (0.77+0.77)

Kostyumbop matolarga qo‘yilgan talablardan kelib chiqib, turli aralash tola tarkibli
kostyumbop matoni ishlab chiqish bo‘yicha belgilangan parametrlarni asoslash orqali o‘z
yechimini topdi.

Tanda va arqoq iplari tarangligining o‘raro ta’siri natijasida egilish burchaklarini
o‘zgarishining nazariy tahlili, matolarning tayanch sirtiga, havo o‘tkazuvchanligiga, ishqalanishga
chidamliligiga ta’sirini baholash uchun hisobiy natijalar tajribaviy tadqiqotlar o‘tkazishga asos
hisoblandi. Taranglik kuchlarini — bosim kuchiga, ishqalanish, tanda ipiga ta’siri natijasidagi egilish
burchaklariga bog‘ligligini nazariy hisoblashlar orgali aniqlandi.

Arqoq iplar orasidan o‘tishidagi hosil bo‘lgan boshlang‘ich tarangligi oshishi bilan keyingi
tarangligi hamda egri iplarning sirtidagi bosim kuchi ham ortishi ko‘rsatilgan. Tanda ipi egilgan
iplar ta’siridagi ishqalanish koeffitsiyentining oshishi, iplarning tarangligi hamda bosim kuchining
ortishiga olib keladi.

Taranglik kuchlarining miqdorini belgilovchi asosiy faktor boshqa kuchlardan tashqari,
arqoq ipining zichligi bilan bog‘liq holda bosh valning aylanishlar soni hisoblanadi. Shuning uchun
to‘quv dastgohi tezligining optimal qiymatini o‘rnatish kerakki, matoning bir elementi shakllangan
uni ishchi zonadan tortib olish imkoniyati bo‘lishi zarur. Matoning bir elementi bitta arqoq ipi bilan
minglab tanda iplari ishtirokida shakllanishi natijasida tanda iplarining taranglik kuchi har doim
arqoq ipi tarangligidan yuqori bo‘ladi. Biz tavsiya etayotgan matoda tanda iplarining tarangligi
30sN, arqoq ipining tarangligiga 15sN o‘rnatib, tanda ipining egilish burchagi @, =40, arqoq
ipining egilish  burchagi @, =39° ga moslashtirish  matoning sirtida iplarning to‘lqin
balandliklarining bir xil chiqishi natijasida sifati yaxshilandi.
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