=
w
=
v
[ 4
w
>
=
-

BUXORO

DAVLAT
TEXNIKA

D




Taxpupuam xaiivamu paucu:
CUJJIUKOBA C.F. -
Byxopo naBjat TeXHHKa YHMBEPCUTETH PEKTOPH
Myoeunu:
HU3AMOB A.B. —
ByxITY namuii uuiiap Ba HHHOBaUusIap 6yiinya npopexkTopu

Taxpup xaiivamu:
MYKHUMOB K.M. — V3P ®A axagemuru (Y3MY)
KAJIUIOB A.T. — V3P @A akanemuru (Tomxkent kumé-Texunonorus UTH)
HEIMATOB C.H. — V3P ®A akanemuru (“Dan Ba Tapakkuér” JYK)
BAXOJMPOB F.A. — 1.d.11., npodeccop, Y3P @A Gorm unmuii KoTuou
XAMMUJIOB O.X. — uxrucon ¢panmapu qokropu, mpodeccop (byx1VY)
KAJNIIOB T.K. — uxrucon pannapu noxropu (DSc) (TKTH)
MYXTAPOB H.III. — texnuxa danmapu goxropu (DSc) (“Y36exnedrras” AXK)
TYXCAHOB X.A. — uxrucox pannapu gokropu (DSc) (“Y36exneprras” AXK)
MAJIMEB P.X. — texnuka ¢annapu gokropu (DSc) (“lypran T'KM” MYX)
AJIM30B B.3. — Texnuka pannapu gokropu (DSc), k.u.x., Y3POA YHKU
XYPMAMATOB A.M. — Texnuka daniapu 10KTopH, npodeccop, Y3P®A YHKU
COBUPOBA H.K. — dunonorus hanmaps HOM30IH, T0LEHT, Y3MY

FA®YPOB J1.0. — Byxopo ATV émmap macananapu Ba MabHaBUI- Mabpupuit
unoiap OYimgaa 6upuHun npopextopu ¢.¢.¢.a (PhD)

KYPBOHOB K.M. — texHuka (hannapu JoKTopH, npodeccop (Camaprann UCH)

CAUJOB C.b. - bByxopo ITY Monus Ba HKTUCO/ HIILIapH Oyiinya MpopeKTopu

HIAPUITIOB M.3. — pusuka-maremaruka dannapu gokropu (DSc), mpodeccop

ACTAHOB C.X. — ¢pusuka-maremaTrka hauiapu J0KTOPH, mpodeccop

PAXMOHOB X.K. — TexHuka (Ganmapu J0KTOpH, podeccop

BOXUJIOB M.M. — TtexHuka ¢angapu T0KTopH, mpodeccop

KYPAEB X.®. - Texuuka (paHiapy J0KTOpH, Ipodeccop

CAYJIJIAEB H.H. — texauka ¢anmapu gokropu (DSc), mpodeccop

MAKHNAOB K.X. — TexHuKa (aHmapu TOKTopH, podeccop

D®O3UJIOB C.®. — TexHuKa (aHIapu JOKTOPH, Ipodeccop

HNCABAEB U.B. — TexHuKa (paHmapu IOKTOpH, mpodeccop

ABAYPAXMOHOB O.P. — texHuka (annapu 10KTopH, npodeccop

HU30MOB A.B. — ukruco Gpaniapu J0KTopH, npodeccop

KYMAEB M.P. — ¢usuka-maremaruka ¢annapu goxkropu (DSc), mpodeccop

IOHYCOBA I'.C. — dancada dannapu nokropu (DSc), npodeccop

KYPAEBA M.M. — dunosorus panmapu gokropu (DSc), mpodeccop

TYXTAEBA 3.111. — texunka daumapu gokropu (DSc), mpodeccop

MAXMYJAOB M.K — texuuka dhannapu gokropu (DSc), npodeccop

XAMMUTOB P.P. — rexnnka daunapu gokropu (DSc), K.1.X.

BO3OPOB F'.P. — texauka dannapu mokropu (DSc), mpodeccop

BOJITAEB 3.H. — ¢pusnka-maremaruka ¢annapu goxropu (DSc), mpodeccop

OJITUEB A.T. — texuuka dannapu noxrop, (DSc)

JKAJINJIOB P.B. — texuuka ¢annapu nokropu (DSc), npodeccop

MAXMYAOB M.H. — texunuka ¢paunapu nokropu (DSc), mpodeccop

MAXUAOBA H.K. — Texnuka dannapu gokropu (DSc), mpodeccop

AXMEJOB B.H. — xkumé dannapu HOM3014, Tipodeccop

MAXMYOB P.A. — texauka ¢pannapu noxtopu (DSc), mpodeccop

MMYJATOBA M.MU. — puszuka-matemarruka pannapu HoM301u, mpodeccop

. bow myxappup:
AYCTOB X.b. — kumé dpannapu nokropu, npodeccop

Myxappupnap:
BAPAKAEBA J1.®., OPTUKOBA C.XK., UCTAMOBA I'.X.
Mycaxxux:
APTUKOBA M.M.

®AH BA TEXHOJIOTUSJIAP

TAPAKKHUETH
UIMUN — TEXHUKABUN HYPHAN

PASBUTHUE HAYKU N

TEXHOJIOT'UM
HAYYHO - TEXHUYECKMIA XYPHAN

Kypnan Yibexucmon maméyom eéa
axoopom azenmauzu byxopo eunoamu
oowmkapmacuoa 2014 iiun 22-
cenmsaopoa Ne 05-066-connu zyeoxnoma
ounan pyixamea 01uUH2aH

Myaccuc:
Byxopo oaenam mexnuka
YHUGepcumemu

Kypuan Yzbexucmon
Pecnybnuxkacu Bazupnap
Maxxkamacu xy3ypuoazu OAK
Paécamununz 2017 iiun 29-
mapmoazu Ne239/5-connu Kapopu
ounan ouccepmavuanap acocuii
UAMUIL HAMUNCATIAPUHU YON
MU MAGCUA IMUN2AH UTIMUTL
Hawipaap pyuxamuza KUpUmuizan.
2019 iiunoa Y3zéexucmon
Pecnyonuxacu OAK Paécamunune
Kapopaapu ounan Kaiuma
pyiixamoan ymKazui2an.

Taxpupuam man3zunu:

200100, Byxopo waxpu, K. Mypma3zoee
kyuacu, 15-yii, bByxopo oasénram
mexHuKa yHugepcumemu
Ten: 0(365) 223-92-40
Daxc: 0(365) 223-78-84
dnexkmpon mansun:

E-mail: fantt jurnal@umail.uz

Kypuannunz mynuk snekmpon
eapuanmu ounan
https://journal.bmti.uz/

caitmu OpKaiu manuuiuul MymMKuH.

Yoy scypnanoa uon smunzan
Mamepuaniap maxpupusmHune éma
pyxcamucu3 myauk éKu KUCMAH YOn

IMUNUWU MYMKUH IMAC.
Taxpupuamuunz puxpu myannugnap
duxpu 6unan xap ooum xam moc
mywmaciauzu Mymkun. Kypnanoa
épumuizan MmamepuainapHun2
XAKKOHUILIUZU YYUYH MAKOIAIAPHUHZ
Myannugnapu ea pexnama oepysuunap
Mmacwvyaoupaap.



mailto:fantt_jurnal@umail.uz
https://journal.bmti.uz/

MYHITAPUHKA-COAEPKAHMHUE - CONTENT

Khaidarov Sh.B., Khamzaev A.A. Optimal angle of installation of the ekg excavator boom . . . 4
Xamroyev X.X., Isamov R. N., Azizov B.A., Turayeva U.X. Metallarining sirt tozaligini
profilograf-profilometr yordamida tajribadao‘rganish . . .. ........ ... .. .. .. .. .. ... 8
Kudratov Sh.I. The influence of oils on the reliability and longevity of diesel locomotive engines . 13
Bayboboyev N.G., Abdualiyev N.H. Mashina-separatorning qoziqchali barabani massasining
inersiya momentlari va o‘ziga xos tebranish chastotalarini aniqlash . . .................. ... 18
Temirov S.A. Construction and testing of a parabolic solar concentrator . . ................. 23
Urinov A., Qadirxanov J. Magistral neft quvurlarini korroziyaga qarshi himoya qoplamalar
parametrlarning ratsional giymatlarini aniqlash. . . ....... .. ... ... . 27
Egamberdiyev L.P., Qayumov B.B., Ochilov A.S., Bo‘ronov Sh. B. Legirlangan po‘latda

ikki fazali gayta kristallanishda tuzilma hosil bolishi. . . ....... ... .. ... ... ... ... ...... 33
3okupona /LA, Caaumona 3.b. CB0OOJHBIC U 3aTYXaIONIME KPYTHIBHBIC KOJICOaHus. . . . . . . . 36
Bafoyev D.X. Po‘latdan tayyorlangan mahsulotlarning yuza qatlamining mustahkamligini
OShiriSh . ... 40
Tashpulatov N.E., Sattorov A.X. Drenaj tizimlaridagi oqim tezligi va gidravlik samaradorlikni

O T AN L L L 46
Akabirova L.X. “Buxorotosh” zavodi uchun uch bosqichli shag‘al toshlarini qayta ishlash
texnologik sxemasini tanlash. . . ... ... .. ... 52

®o3ua08B X.C., Typooxonos C.M., @o3uinoB C.®. Kam onTUHTYTYypTiIM Ju3en EKUITFUIApU-

HUHT MOMJIOBYAHJIMK XOCCAJIapyura IOKOpH €F KHCIIOTa Ba CIUPTIAPHUHT MPUCATKATUK
XYCYCHUSTIAPTHI YPTAHUII . . . o oo v v v et e e e e e e e e e e e e e e e et e e e e e e eee e 58
Jumayev J.H. Sintez qilib olingan n-morfolinbutanon-2ning ingibitorlik xossasining tadqiqi ... | 62
Maxmudov M.J., Haydarov B.A. Alyuminiy saqlovchi koagulyantlarning turlari va ularning

asosly xususiyatlarini tadqig qilish . . ... ... . 67
Rosilov M.S., Beknazarov H.S., Saparov S.X. Oltingugurt bitum aralashmalariga modifikator-

lar tasirini O r@anish . ... ... . 75
Sharipova N.O°., Atoyev E.X., Axmedov V.N. Mahalliy xomashyolardan olingan adgezivlar-

ning giyosiy tahlili va samaradorligini o‘rganish. . . ........ ... ... ... ... ... ... ... ........ 82
CaauxoBa H.K., AMonoB M.P. OkaBa cyB TapkuOuaaru He()T MaxcyIOTJIApPUHU TO3aIaIl
KUHETHUKACHHM YPTAHUIIL . o o v v v ot e e et e e e e e et e e et e et e e et e et e e e e e et e et e e 87
®o3uioB X.C., Typooxonos C.M., Hap3yinaesa A.M., ®o3usnoB C.®. KMIID Ba KMIIII

Hu TEPMO Ba rpaBuMeTpHUK yCyJ EpAamMuIa XOCCAUTAPUHU VPTAHUIIL. . . . .. oo oo e e e .. 92
Murodov M.N., Do‘stov H.B., Panoyev E.R., Murodov J.M. Nordon gazlarni absorbsion

tozalash texnologik jarayoni muhiti uchun gravimetrik usulda po‘lat namunasining korroziya

tezligini aniglash . . ... ... . 95
Xamidov D.G¢., Fozilov S.F., Tilloyev L.I. Quyi molekulyar polimer chiqindi suyuq

fraksiyasining IQ spektroskopik tahlili . ......... ... ... ... ... ... .. ... ... . . . ... 101
Saloydinov A.A., Botirov S.B. Avtomobil benzinlari uchun oksigenatli qo‘shimchalarning fizik
—kimyoviy tahlili . . ... 106
Tursunova M.A., Majidova N.Q., Majidov Q. Mahalliy juniperus (archadosh) turlardan efir
moylari olish jarayonini tadqiqqilish. . . ...... ... .. .. ... . . . 112
Haydarova H.A., Niyazov L.N. Gidrooksibenzoy kislotalarining oltingugurt saqlagan

amidlarining potensial biologik faolligi. . ......... ... ... ... ... .. ... ... ... .. . . .. 121




Axtamov R.A., Axtamov B.R., Rustamov N.B. Bug‘latish yuzasi tukli qora mato bo‘lgan

quyosh suv chuchitgichining issiglik hisobi . .. ....... ... ... ... ... .. ... ... ... ..... 126
O‘rinov.U.A., Abdullayeva.Sh.F. Mexanik ishlov berishda RDB dastgohlarini qo‘llashning
muammoli tahlili . . ... 130
Teshaev M.X., Nematov Sh.N., Murodov K.J. Yashil energetika. Transport harakati mexanik
energiyasidan elektr energiyaolishmetodi.......... ... ... ... ... . i, .. 134
Tuyboyov O.V., Kodirov B.Sh. Integration of artificial intelligence in real-time monitoring of
MELAl-CULHING PIOCESSES. .« . v v v vt ettt et et e e e e e e e e e e e e e e e e et 139
Teshaev M.X., Murodov K.J. Transport vositasi harakatida mexanik energiyasini elektr

energiyaga aylantirish qurilmasining matematik modeli . . ........ ... .. .. .. .. ... .. ...... 148

Tovboyev A.N., Boynazarov G*.G‘. Yuqori garmonik tashkil etuvchilar asosida yuklama
tugunlarida kuchlanish va ferrorezonans hodisalarni elektr ta’minoti tizimini samaradorligiga

ta‘sirini baholash. . . .. ... e 153
Kodirov B.Sh., Tuyboyov O.V. Dynamic adjustment of cutting parameters for enhanced

machining effiCIeNCY. . . .. ... 164
Bbab6ana3zaposa H.K., Xycenosn JI.P. Ananu3 pacxozna 31€KTpO3HEPrMH Ha IPOU3BOJCTBEHHbBIE
HY’K/Ibl, HA IPUMEPE ra30TPAHCHOPTHOM CHUCTEMBL. . « « « ettt e e et e et e e e e eeaeae 172
Tovboyev A.N., Boynazarov G‘.G¢. Korxona uzluksiz texnologik jarayonlarining elektr

ta’minoti samaradorligini oshirish. .. ... ... ... .. . 177
Maxmudov B.M., Daliyev A.A. Factors in selecting a solar concentrator. . . ............... 184
Raxmonov I.U., Uzaqov N.Ch., Nematov L.A. Zaryadlash qurilmalarida chiqish tokini

prognozlash dolzarbliligi. . . .. .. ... . 189

Xudoyberganov M.O¢., Axtamova L.A. Dasturiy kodni avtomatik tekshirish tizimlarining
algoritmik yechimlar . . . ... oo e

Elmurodova A.S., Atamuratova T.I., Ergasheva X.B. Ko‘pkomponentli yormalar uchun

potensial xom ashyoning antinutrient omillari va ularni profilaktik bartaraf gilish usullari......... 203
Paxmonos K.C., Uoparumos Y.M., AtamyparoBa T.HU. MonenupoBanue perienTypHoro

cocTaBa XJeba MIIEHHYHOT0 COPTOBOTO C UCIIOJIb30BAHUEM MPSTHO-aPOMATHUYECKOTO CHIPBS. . ... . 208

Uzoqova L.P. Poyabzalning qulayligini belgilovchi omillarni ilmiy asoslari................ 217
Myxraposa 3.H. IIpoexkTupoBaHne KOMIO3UIIMOHHBIX MAaTEPUAJIOB I ONEAKABI . . . . . . ... ... 222
MyiymunoB K.M., XampaeBa C.A., XaiiutmeroBa P. Typnu Tona Tapkubiu HIiiapHUHT
cU(DAT KYPCATKHUTIAPH TATKIKOTH .« 2 o v vt et et e e e e e e e e e e e e et e e e e e ee s 226
CaupoBa A.C. bonanapHuHr ycub ynraiiui naBpugara MOpQoIoruk Y3rapuiuiapuHUHT
KHUHAUM TTAKITUTA TABCHPH .« « o v v o v e et e e e e e et e et e e et et e et e et e et e et e et et e e e 230

Komilov Sh.R, Jurayeva G.R, Mamadaliyev N.V. Paxta tolasining sifat ko‘rsatkichlari tahlili | 234
Agzamova S.M., Gulyayeva G.X., Musayev N.M., Mukimov M.M., Karimova N.H. Yangi

tuzilishdagi ikki gatlamli trikotaj to‘gimalarining texnologik ko‘rsatkichlari tadqiqi................ 241
Abduraxmanova F.A. Poyabzal materiallarining xossalari va ularning poyabzal gigiyenik
XUSUSTYALATTZA T SITT . . o o vttt et e e et e e e e 245

Gafurova N.T., Hasanova ML.E. Kichik yoshidagi giz bolalar kiyimi assortimentini shakillantirish | 249




PaxxaboBa I'.2K. Moja caHOATUHUHT SKOJOTHSITA TABCUPH .« « o v v v v vt e e e e e ae 254
Tursunova Z.N. Kiyim osti normal mikromuhitini ta’minlashda teri tuzilishiningroli........ 259
PaskatoBa I'.2K. ITpOGIEMBI OBICTPOM MOIBL . « .« ¢ v v ot ettt et e et e e et 262
Temirova G.I., Shodmonova M.S. Trikotaj asosli mo’yna buyumlariga ishlov berishning

zamonaviy texnologiyalari vaistigbollari. . . ......... .. ... . ... ... . ... 267
IMapaaes B.U., I:xamouioB P.K., Pocynos P.X., Kapumona I'.T. [laxta 6ynak4yanapunu xap

Oup Ko3uK4YaIu OapabaHgaru XapakaTHHUHT HA3APUH ACOCTAPH . ... nreeeeeeneeaneaannaannanns. 270
Xynoiiéepaues M.P., Ounios T.A., Exropos C.K. ITaxtann 1acTiabKy HILIann

XKapaEHUHUHT MaXTa TOJACH (PUZUK-MEXAHUK XOCCATAPUTA TABCHPH ... e ueeneeaeeaneaeaaneaneanne. 274
Xamrayeva S.A., Kazakova D.S., Mirnazarova D.J. Belgilangan parametrlar

asosida kostyumbop matolarni loyihalash........................co 278
Kammes B.A., 3oiinpo A.X., KammmeB 7K.b. CrnocoObl onbUIeHHsS U YpOKaHOCTh

b8 (014 213 5020 T 283
Ortigova K.I., Umarov A.A., Nasriddinova Z.R. Urug‘lik va texnik chigitlar uchun linter
mashinalarida avtomatik boshgaruv tizimlarini joriy etish. .. ............................ 289
Karimova N.H. Ustki trikotaj mahsulotlari uchun xomashyo sarfi kamaytirilgan aralash trikotaj
to‘gqimalarning samarali tuzilishlarini ishlab chiqish. . .................................. 293
Kananpapos P.K., Kapmunes O.H. Cratuctuyeckas o0paboTka  pe3yibTaToOB
IKCIIEPUMEHTATBHBIX MCCIEAOBAHNN MOJYYCHHBIX B XJIOMKOOYHCTUTEIBHBIX 3aBOJIAX. .. ........... 297
Paxa6oB A.U., Hoquposa M.H. V36ekucTon PecnyOnukacu TYKUMaunIuK CaHOATHIA,

MaxXaJUTHH JKYH TOJIAJIACHJIATH MILTAPHUHT CH(AT KYPCATKUWIAPATA TABCUPH . . . . . . o oo . .. 302
Kanannapos P.K., Pocynos P.X., Ypo3os ML.K., [lapgaes b.Y. Marematuueckass MOJENb
KoJIeOaHUH KOPIyca MAITMHBI IPH €T0 KPETUICHUH K QYHIAMEHTY ... ..uvt et eeete et aanaaannaanns.. 306
Rajabov A.lL., Nodirova M.N. Methods for eliminating the main problems of technological

sections of wool processing inourrepublic. ... ...... ... . .. . . . 310
Fayazova D.S. Authentic material's history . . . .. ... . 316
Salomova M.Z. Zamonaviy terminologiyaning rivojlanish bosqichlari va aspektlari . ......... 321
lapunosa ®@.H. CemaHTHYECKUE MOJIENIN BBIPAKEHHUS] TEPMUHOJIOTUYECKOTO 3HAUCHHUS . . . . . . 324
Shoyimqulova M.Sh. Termin va umumiy so‘zlarning o‘ziga xos morfologik va semantik
XUSUSTYALLATT . L . Lot e e 327
Mannonov Y.O. Barkamol avlod tarbiyasida axborot — kutubxonalarning roli va ahamiyati.... | 331
Padues I'.b. Byxopo BIIOSTH KUIIUIOK aX0JIH MyHKTIIAPUHUHT UPPUTALIUAS TUZUMUHU

SIXITUJIAI Ba MIIJTA0-YUKAPUII 30HATIAPWHH TYFPH KOMIAIITHPHUIIT MACATATIAPH .. ..veeneeenaennns.. 334
Azizov B.A., Xamroyev X.X. Nazariy mexanika fanini o‘qitishda qurilish mutaxassisliklari

uchun hisoblash-grafik ishlarini rasmiylashtirish . .. ... ... ... ... . . . . 338
Xakimova M.Y. Yangi ma’naviy makonda kutubxonalarning ijtimoiy vazifalari............ 344
Baxpamoga 3.P. Jlekcuko-ceMaHTHYECKHE OCOOEHHOCTH TEPMUHOJIOTUN B aHTTIUICKOM U

Y30CKCKOM SIBBIKAX .« & v e v v et e et e et e e e et e et e e e et et e e et et e et e et e et e et et eaens 349
Xakimova M.Y. Jadid kutubxonalarivamutolaa..... .. ... .. ... .. ... . . 352
Gafurova N.T., Hikmatov N.I. Texnik oliy o‘quv yurtlarida zamonaviy ta’lim shakllari va
USULIALT. L e 357
Sabirova N., Abduazizova D. Leksik birliklarning lingvopragmatik xususiyatlari........... 362
Saidova G.Sh., Abidova Z.K., Saidov Sh.Sh. Kasb ta’limi o‘qituvchilarida professional o‘zini

0°zi anglashda ijtimoiy psixologik ta’sir ko‘rsatuvchiomillar. . . .......................... 365
Hypmypagosa HILW. YakKMOKAAH YMP MAXCYIIH . . ¢ ot vttt e tet et e eee e e eeeaeaeaee 369




TyK,I/IMa‘-II/I/H/IK Ba €HI'l1A CaHOaT TEXHOAOIMAAapU

URG‘LIK VA TEXNIK CHIGITLAR UCHUN LINTER MASHINALARIDA
AVTOMATIK BOSHQARUYV TIZIMLARINI JORIY ETISH
Ortigova K.I., Umarov A.A., Nasriddinova Z.R.

Namangan to ‘qimachilik sanoati instituti.

Anotatsiya. Magolada to ‘gimachilik sanoat korxonalarida linter mashinasini  avtomatlashtirish, ishlab
chiqarish samaradorlikni oshirish va yangi texnologiyalarning afzalliklarini ko ‘rsatish maqsadida urug ‘lik, texnik
chig'itlarni shikaslanishini kamaytirish va lint sifatini saglab qolish uchun linter mashinalarida avtomatik boshqaruv
tizimlarini joriy etishda zamonaviy texnologiyalardan foydalanishga qaratilgan.

Kalit so“zlar: arra diametri, to zg ‘itgich, arrali silindr, chastota o ‘zgartirgich

BHEJAPEHUE ABTOMATHYECKUX CUCTEM YIIPABJEHUS JIUHTEPHBIMU
MAHNIUMHAMMU JJIA AKHEHTUPOBAHUA U TEXHUYECKOI'O OCEMEHEHUSA
Oprurosa K.!., Ymapos A.K., Hacpuxaunosa 3.P.

Hamanzanckuii UHCmumym MeKCmuUIbHOU nRPpOMbLULIIEHHOCMU.

Annomayusa. B cmamve paccmampueaemcs asmomamusayus JUHMEPHLIX MAWUH HA NPeOnpusmusax
MEeKCMUNLHOU  NPOMBIWACHHOCIIU € Yeablo NOGbluleHUs  eheKmusHocmu  npousgoocmea U  O0eMoHCmpayuu
npeumyujecmé Hoebix mexnonocuti. (OCHOGHOE GHUMAHUE YOENAeMC CHUIICEHUIO NOBPENHCOCHUs CEMEHHO20 U
MEeXHUYecKo20 XAONKA NPU COXPAMEHUU Kayecmea JAUHMa nymem GHEOpeHUs COBPEMEHHbIX MEeXHON02Ull 6
ABMOMAMU3UPOBANHBIE CUCEMbL YRPABIEHUS TUHIMEPHBIMU MAWUHAMU.

Knrwouegvie cnosa: ouamemp nui, yckopumens, NULbHbIL YUIUHOD, YACMOMHbLIL NPeoOpa308ameis.

IMPLEMENTATION OF AUTOMATIC CONTROL SYSTEMS FOR LINTER
MACHINES FOR ACCENT AND TECHNICAL INSEMINATION
Ortigova K.I., Umarov A.K., Nasriddinova Z.R.

Namangan institute of textile industry.

Annotation. The article focuses on the automation of linter machines in textile industry enterprises to improve
production efficiency and highlight the advantal EC of new technologies. It aims to reduce damage to seed and
technical cotton while preserving lint quality by implementing modern technologies in the automatic control systems of
linter machines.

Keywords: saw diameter, accelerator, saw cylinder, frequency converter.

Linter mashinalari bozori gishloq xo‘jaligi va ozig-ovqat ishlab chigarish sektori uchun
katta istigbollarga ega. Linter mashinalari paxta urug‘larini qayta ishlash jarayoniga samarali va
ekologik toza echimlar bilan katta hissa qo‘shishi kutilmogda. Innovatsion linter texnologiyasi
urug‘larning shikastlanishini minimallashtirish va paxta urug‘larini qayta ishlashni optimallashtirish
imkoniyatiga ega bo‘lib, natijada chiqindilarni kamaytirish va resurslardan samarali foydalanishni
ta’minlaydi. Paxta urug‘i yog‘i bir gancha hududlarda qimmatli ozig-ovgat manbai hisoblanadi va
uning samarali qayta ishlanishi yanada barqaror va ishonchli ta’minot zanjirini shakllantirishga yo‘l
ochadi. 2034-yilgacha, global linter mashinalari bozori 2 380,6 million AQSh dollariga etishi
kutilmoqda. Ushbu o‘sish gishloq xo‘jaligi va ozig-ovqat mahsulotlarini qayta ishlashga qaratilgan
hukumat e’tiborining ortishi bilan kuchayadi. Shuningdek, avtomatlashtirish va ishlab chiqarish
samaradorligini oshirishni ta’minlovchi linter mashinalari texnologiyasidagi nnHoBanmyalar talabni
oshirishga yordam beradi [1].

Linter mashinalari ekspluatatsiya jarayonida gator muammolar yuzaga kelishi mumkin.
Jumladan, urug‘lik va texnik chigitning sinishi hamda shikastlanishi, momiq tarkibida chigit
po‘chog‘i va siniglarining ortiqgcha miqdorda bo‘lishi, chigitning ta’minlagich orqali notekis
tagsimlanishi va natijada mashinaning ish unumdorligining pasayishi kuzatiladi. Shuningdek,
momiq tarkibida iflosliklarning ortishi, chigitning ishchi kamera bo‘ylab bir xil tukdorlikda
chigmasligi, mashinaning changlanishi, momigning mashina ostida to‘planishi va kolosniklar
orasida tiqilib qolishi kabi muammolar samaradorlikka salbiy ta’sir ko‘rsatadi [2].

Linterlash jarayonida urug‘lik, texnik chigit va momigning tabiiy xususiyatlarini maksimal
darajada saqlash, ishlab chiqarish samaradorligini oshirish uchun chigitning mexanik
shikastlanishini kamaytirish, momiq tarkibidagi singan chigit va uning po‘stlog‘i miqdorini
minimallashtirish zarur. Bu jarayonda zamonaviy texnologiyalardan foydalanish linter
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mashinalarining samaradorligini oshirishga yordam beradi. Shu sababli, linterlash jarayonida
bajariladigan texnologik omeparuyalarni avtomatlashtirish va ilg‘or linter texnologiyalarini ishlab
chiqarish jarayoniga joriy etish dolzarb masala hisoblanadi.

Linter mashinalari arrali silindr tezligi bo‘yicha mavjud tadqiqotlarning tahlili asosida
texnologik jarayonlarni boshqarishning yangi qurilmalari va tizimlaridan foydalanib, arrali silindr
va ishchi kameradagi to‘zg‘itgichning tezliklarini rostlash jarayonini takomillashtirishning ratsional
yo‘nalishini tanlash, arra diametri, arrali silindr va to‘zg‘itgichning tezliklarini mashinaning ish
unumdorligini oshirish, urug‘lik, texnik chigitning shikastllanishini kamaytirish va lintning sifat
ko‘rsatkichlarini yaxshilash uchun linter mashinasini avtomatik boshqgarish konstruktsiyasi
yaratilgan (1-rasm).

1-rasm. Avtomatik boshqariladigan yangi linter mashina

Linter mashinasining to‘zitgich va arrali silindr elektromotor aylanish tezliklarini
boshqgarish, iste’mol tokining qiymati va chastotasini o‘zgartirish yo‘li bilan rostlanadigan,
zamonaviy chastota o‘zgartirgichlar foydalamiladi. Bunda tarmoqdan yuklanish tokining faqat aktiv
qismi iste’mol qilinadi, boshqarish mikroprotsessor tizimi esa motorni maksimal samarali
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boshqarish, hamda ko‘plab omillarni nazorat qilish imkonini beradi. Avariya holatlari xavfining
oldini oladi [3].

Chastota o‘zgartirgichlar, o‘zgaruvchi tok asinxron motor tezligini o‘zgartirish uchun zarur
bo‘lgan, statik o‘zgartirish qurilmasi hisoblanadi. Bunday elektromotorlar o‘zgarmas tok
motorlariga nisbatan, samaradorligi, ishonchliligi, tuzilishi soddaligi va hizmat ko‘rsatish osonligi
tufayli, katta afzalliklarga ega. Shu sababdan bunday motorlar sanoatning ko‘plab sohalarida keng
go‘llanilishini ta’minlaydi. Motorning avtomatlashtirilgan ishga tushirilishi yurgizish qarshiligini
pog‘onasiz ishga tushirilishini (2-rasm), tokning talab qilingan oraligda rostlash imkonini
ta’minlaydi, bu esa ishga tushirishda hosil bo‘ladigan xatolar sonini kamaytirishga imkon beradi,
hamda to‘la tizim unumdorligini oshiradi [4]. Tok,/

Ishchi kameradagi to‘zitgich va arrali  600% dddiy yurgizish
silndr tezliklarini avtomatik boshqarishda DELIXI
E100GO11T4BL va E100G022T4B  rusumli
chastota o‘zgartirgichlardan foydalaniladi. Asosan
bu chastota o‘zgartirgichlar yuqori samaradorlik
va aniq boshqaruv imkoniyatli bo‘lib, elektr
dvigatellarni avtomatik boshqarish va energiya

tejash uchun ishlatiladi (3-rasm). Bu chastota 100% — — _—— NI——HQIEIML _
o‘zgartirgich energiya tejamkorligi, silliq ishga

tushirish ~ (I1-jadval), yumshoq to‘xtash va Inventor bilan yurgizish Vaat,
dvigatellarni yuqori darajada nazorat qilish 2-rasm. Asinxron motorning pog ‘onasiz
imkoniyatlarga ega [5]. ishga tushish diagrammasi

1 ) I I
g = | = —1
37 ‘ - -
b B S=E
@8a
_/,‘_. (2 wirsave
A\ ) 15min
-—
IXI
i ‘- — 1
W1
k I 55 — w

Model W |Wi| H|Ht| D |D1| €d

CDI-E100G018.5/P022T4
CDI-E100G022/P030T4

260 | 245| 340 | 325 | 223 210.5| 5.5

3-rasm. DELIXI E100G022T4B chastota o ‘zgartirgichning ko ‘rinishi
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1-jadval. DELIXI E100G022T4B Chastotali inverterning texnik tavsifi

Nominal [Nominal kirish| Nominal chigish [Moslashuvchan|
Chastotali inverter turi quvvat ogimi oqimi motor
(KVA) (A) (A) (kW)
T4 (uch fazali 380V, 50/60Hz) (15kVt va standart o‘rnatilgan tormoz blokidan past)
CDI-E100G018.5/P022T4 24/30 38.5/46.5 37/45 18.5/22
CDI-E100G022/P030T4 30/40 46.5/62 45/60 22/30

DELIXI E100G022T4B — bu DELIXI Electric kompaniyasining invertori (frequent-
converter) yoki motorni boshqarish uchun mo‘ljallangan qurilmasi model nomi. Model nomidagi
har bir qismining ma’nosi quyidagicha:

E100: Bu invertorning seriyasini yoki turini bildiradi. DELIXI Elektrik kompaniyasida
“E100” seriyasi oddiy o‘rnatish va ishlatish uchun mo‘ljallangan umumiy magqsadli invertorlar
seriyasidir.

G: Bu invertorning qo‘llaniladigan turiga ishora giladi. Masalan, “G” umumiy magqgsad
(general-purpose) invertorini anglatishi mumkin.

022: Bu invertorning quvvatini yoki nominal tokini ko‘rsatishi mumkin. Ko‘pincha bu
ragam 22 kVt (kilovatt) quvvatga ega invertor ekanligini bildiradi.

T4: Bu invertorning kirish/chiqish fazalarini bildirishi mumkin. “T4” odatda uch fazali (3-
phase) kuchlanishni anglatadi (masalan, 380V).

B: Bu maxsus konfiguratsiya yoki opsiyalarga ishora qilishi mumkin. Ba’zida “B” qutining
turini yoki boshqaruv interfeysi borligini ko‘rsatadi.

Linter mashinasini avtomatlashtirish jarayonida chastota o‘zgartirgichlardan foydalanish
muhim ahamiyatga ega. Chastota o‘zgartirgichlar orqali arra silindri, to‘zg‘itgich va chigit
ta’minlagichning tezligini aniq nazorat qilish mumkin bo‘lib, bu linterlash jarayonining
samaradorligini oshirishga xizmat qiladi. Moslashuvchan boshqaruv, ish rejimiga qarab motor
tezligini o‘zgartirish imkoniyati. Energiyani tejash linter mashinasining optimal ish rejimini
ta’minlash orqali energiya sarfini kamaytirish. Uskunaning ishlash muddatini uzaytirish dastlabki
yuklanishlarni pasaytirish va mexanik gismlarga tushadigan ortigcha bosimni kamaytirish. Momiq
sifati va hosildorlikni oshirish chigit va lint sifati yaxshilanib, chiqgindilar migdori kamayadi.

Linter mashinalarida avtomatik boshqaruv tizimlarini joriy etish, ishlab chiqarish
jarayonlarini  samarali va xavfsiz qilishda muhim rol o‘ynaydi. Avtomatlashtirish
texnologiyalarining qo‘llanilishi linter mashinalarining ishlash samaradorligini sezilarli darajada
oshiradi, va mahsulotlarning tabily xususiyatini saqlab qolishga erishiladi. Shunday qilib, linter
mashinalarida avtomatik boshqaruv tizimlarini joriy etish, nafaqat texnik, balki igtisodiy jihatdan
ham foydali bo‘lib, sanoatni rivojlantirishga katta hissa qo‘shadi. Bu yondashuv nafagat mavjud
tizimlarni takomillashtiradi, balki kelajakda yangi imkoniyatlar va yechimlarni yaratishda asos
bo‘ladi.
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