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         Терининг маълум юзасидаги (1мм2) жун толалари сонига кўра уларни турлича 
белгилаш мумкин. Майин жунли қўйларда 1мм2 юзали тери қатламида 26-88, ярим 
дағалларда 14-38, дағал жунларда 7-9 донагача тола жойлашган. 
       Жун толаларидан ип йигириш жараёни пахта, ипак ва кимёвий толаларга нисбатан бир 
мунча мураккабдир. Шунинг учун улардан хом ашё турига кўра ва кичик чизиқли 
зичликларда ип йигирилади. Ингичка ип ишлаб чиқаришда майин ҳамда ярим майин 

(меринос) жунлардан, катта йўғонликдагилари учун ярим дағал ва дағал хом ашёдан 
фойдаланилади. Ўзбекистонда боқилаётган қўйлардан бир хил бўлмаган таркибли жун 
қирқиб олиниб, сарожин, тожики – ярим дағал, қоракўл, ҳисори ва жайдари зотлиларидан 
дағал жун тайёрланади. 
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TURLI KOMBINATSIYADA JOYLASHGAN TAKOMILLASHTIRILGAN 

QOZIQCHALI PLANKALI BARABANLARNING TAHLILI 
1Hamroyeva M.F, 1Muxamedjanova S.F, 2Tuychiev T.O, 1Sayfullayev S.S, 1Xudayarova F.O. 

1Buxoro davlat texnika universiteti, 2Toshkent to‘qimachilik va yengil sanoat instituti. 
Annotatsiya. Maqolada tо‘rt xil konstruksiyadagi qoziqchali-plankali barabanlar о‘rnatilgan tozalagichning 

tozalash samaradorligining turli xil seleksiya navida va sanoat navlaridagi paxtani tozalash samaradorligiga ta’siri 
о‘rganish bо‘yicha olib borilgan tadqiqotlar natijalari keltirilgan. Takomillashtirilgan tozalagichda tozalash 

jarayonidan sо‘ng paxta tarkibi passiv iflosliklar miqdorini kamayishi va tozalash samaradorlikni yuqori bо‘lishiga 
asosiy omil qoziqchali-plankali barabanning turli konstruksiyada ekanligi sababli havo oqimini kо‘payib, ajralgan 
iflosliklarni tо‘rli yuza teshiklaridan chiqib ketishini jadallashganligi bilan izohlanadi. 

Kalit so‘zlar: paxta, tozalash, ifloslik, plankali baraban, qoziqcha, tola, teshik, to‘rli setka. 

 

АНАЛИЗ УСОВЕРШЕНСТВОВАННЫХ КОЛКОВНО-ПЛАНЧАТЫХ 

БАРАБАНОВ, РАЗМЕЩЕННЫХ В РАЗЛИЧНЫХ КОМБИНАЦИЯХ 
1Ҳамроева М.Ф, 1Мухамеджанова С.Ф, 2Туйчиев Т.О, 1Сайфуллаев С.С, 1Худаярова Ф.О. 

1Бухарский государственный технический университет, 
2Ташкентский институт текстильной и легкой промышленности. 

Аннотация. В статье представлены результаты исследований, проведенных по изучению влияния 
эффективности очистки хлопка-сырца на очистительную машину с четырьмя различными конструкциями 
колковно-планчатых барабанов на эффективность очистки хлопка-сырца различных селекционных и 
технических сортов.Основным фактором, обусловившим снижение количества пассивных примесей в хлопке-

сырце после очистки в усовершенствованной очистительной машине и повышение эффективности очистки, 
является то, что различная конструкция планчатого барабана увеличивает воздушный поток и ускоряет 
удаление отделенных примесей из отверстий сетчатой поверхности. 

Ключевые слова: хлопок, чистка, грязь, решетчатый барабан, колышек, волокно, отверстие, сетка. 
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ANALYSIS OF IMPROVED PIN-PLATE DRUMS ARRANGED IN VARIOUS 

COMBINATIONS 
1Hamroyeva M.F, 1Muxamedjanova S.F, 2Tuychiev T.O, 1Sayfullayev S.S, 1Xudayarova F.O. 

1Bukhara state technical university, 2Tashkent institute textile and light industry. 
Abstract. The article presents the results of studies conducted to study the effect of raw cotton cleaning efficiency 

on a cleaning machine with four different designs of slatted drums on the cleaning efficiency of raw cotton of various 

selection and industrial grades. The main factor that caused a decrease in the amount of passive impurities in raw 

cotton after cleaning in the improved cleaning machine and an increase in the cleaning efficiency is that the different 

design of the slatted drum increases the air flow and accelerates the removal of separated impurities from the holes of 

the mesh surface. 

Key words: Cotton, cleaning, dirt, grate drum, peg, fiber, hole, mesh. 
 

Kirish. Paxta quritish uskunasidan sо‘ng havo yoki tasmali tarnsportyorlar yordamida 
tozalash texnologiyasiga uzatiladi. Ma’lumki, g‘aramdagi paxtani zichligi yuqori bо‘lganligi uchun 
paxta bо‘lakchalari bir biri bilan mustaxkam bog‘langan bо‘ladi va quritish jarayonida tо‘liq 
titilmagan holda tozalashga yuboriladi. Bu о‘z navbatida ta’minlovchi valiklardan sо‘ng dastlabki 
qoziqchali plankali barabanlarda paxtani titilishiga olib kelib, tozalash samaradorlikni pasaytiradi. 

Shuningdek, katta bо‘laklardan iborat xomashyoni qoziqchali plankali baraban va tо‘rli yuza 
orasiga tushgan mexanik shikastlanishni oshishiga olib kelib, keyingi bosqichlarda jarayonlarda tola 

tarkibida nuqsonlar hosil bо‘lishiga sabab bо‘ladi. Pirovardda tolaning sinfini pasayishiga olib 
kelib, tolaning xarid narxi kamayadi. 

Tadqiqot о‘tkazish metodikasi. Tadqiqotlarda 1XK tozalagichiga qoziqchali plankali 

barabanlar quyidagi ketma-ketlikda о‘rnatildi: ta’minlovchi valiklardan sо‘ng mavjud variantdagi 
qoziqchali-plankali baraban, undan sо‘ng qoziqcha va plankaning balandligi 65 mm va 
qoplamaning diametri 270 mm bо‘lgan qoziqchali-plankali baraban, undan sо‘ng qoziqcha va 
plankaning balandligi 80 mm va qoplamaning diametri 240 mm bо‘lgan qoziqchali-plankali 

baraban hamda qoziqcha va plankaning balandligi 95 mm va qoplamaning diametri 210 mm 

bо‘lgan qoziqchali-plankali barabanlar. 

Tozalash jarayoni quyidagicha amalga oshiriladi: paxta ta’minlovchi valiklar yordamida 
ularning ostida joylashgan mavjud variantdagi va qoziqcha va plankaning balandligi 65 mm va 

qoplamaning diametri 270 mm bо‘lgan qoziqchali-plankali barabanlar orasiga uzatib beradi. Paxta 

xomashyosi dastlab qoziqchali-plankali barabanlarning yuqori qismida titkilanib, alohida 

bо‘lakchalarga ajratilib, mustahkam bog‘langan iflosliklar passivlashtiriladi. Shundan sо‘ng, 

qoziqcha va plankaning balandligi 95 mm va qoplamaning diametri 210 mm bо‘lgan qoziqchali-
plankali baraban va tо‘rli yuza orasida tozalanadi. Ikkinchi navbatda turgan qoziqcha va plankaning 
balandligi 80 mm va qoplamaning diametri 240 mm bо‘lgan qoziqchali-plankali barabanda 

tozalanadi. Shu tarzda barcha qoziqchali barabanlar va tо‘rli yuzalarda paxta xomashyosi tozalandi. 
Tadqiqot natijalari. Olib borilgan tadqiqot natijalari 1÷.2-jadvallar va 1÷2-rasmlarda 

keltirilgan. Tadqiqotlarda Nam-77 va S65-24 seleksiya navidagi paxtani tozalashdan oldingi 

namligi о‘z navbatida 8,05; 8,50 % va 8,11; 8,6 %lar va iflosligi 8,2; 11,5 % va 7,5; 10,3 %lardagi 
paxta xomashyosidan foydalanildi. 

Mavjud qoziqchali-plankali barabanlar о‘rnatilgan tozalagichning ish unumdorligi 3 

tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi paxta xomashyosining I sanoat navi 

tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 4,59 %ni, passiv 
iflosliklar miqdori 26,9 %ni, tozalash samaradorlik 44,06 %ni, chigitning mexanik shikastlanishi-

ning oshishi 0,30% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta 

ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 5,98 %ni, passiv iflosliklar miqdori 32,06 %ni, tozalash 
samaradorlik 47,96 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,33% ni tashkil etdi. 

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda 

qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 4,22 %ni, passiv iflosliklar miqdori 28,43 %ni, 
tozalash samaradorlik 43,80 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,28% ni tashkil 

etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning 
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iflosligi 5,53 %ni, passiv iflosliklar miqdori 34,50 %ni, tozalash samaradorlik 46,28 %ni, chigitning 

mexanik shikastlanishining oshishi 0,22% ni tashkil etdi. 

1-jadval 
Mavjud qoziqchali-plankali barabanlar о‘rnatilgan tozalagichda olib borilgan tadqiqot natijalari 

t/r Kо‘rsatkichlar 
Nam-77 seleksiya 

navi 

S65-24  

seleksiya navi 

I nav III nav I nav III nav 

1. Paxtaning namligi, % 8,05 8,50 8,11 8,6 

2. Paxtaning iflosligi, % 8,2 11,5 7,5 10,3 

ish unumdorlik 3 tonna/soat 

3. Tozalagichdan sо‘ng iflosligi, % 4,59 5,98 4,22 5,53 

4. Tozalagichdan sо‘ng paxtadagi passiv 
iflosliklar miqdori, % 

26,9 32,06 28,43 34,5 

5. Tozalash samaradorligi, % 44,06 47,96 43,8 46,28 

6. Tozalagichdan sо‘ng chigit 
shikastlanishining oshishi, % 0,30 0,33 0,28 0,22 

ish unumdorlik 5 tonna/soat 

7. Tozalagichdan sо‘ng iflosligi, % 4,81 6,37 4,42 5,87 

8. Tozalagichdan sо‘ng paxtadagi passiv 
iflosliklar miqdori, % 

33,65 39,25 35,10 41,35 

9. Tozalash samaradorligi, % 41,35 44,57 41,12 43,04 

10. Tozalagichdan sо‘ng chigit 
shikastlanishining oshishi, % 0,55 0,62 0,60 0,59 

ish unumdorlik 7 tonna/soat 

11. Tozalagichdan sо‘ng iflosligi, % 4,98 6,69 4,58 6,12 

12. Tozalagichdan sо‘ng paxtadagi passiv 
iflosliklar miqdori, % 

38,50 45,4 39,45 46,83 

13. Tozalash samaradorligi, % 39,25 41,84 38,97 40,56 

14. Tozalagichdan sо‘ng chigit 
shikastlanishining oshishi, % 0,68 0,78 0,80 0,86 

 

Tozalagichning ish unumdorligi 5 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi 

paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng 
paxtaning iflosligi 4,81 % ni, passiv iflosliklar miqdori 33,65 % ni, tozalash samaradorlik 41,35 % 

ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,55% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III 

sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 6,37 % ni, passiv iflosliklar 

miqdori 39,25 % ni, tozalash samaradorlik 44,57 % ni, chigitning mexanik shikastlanishining 

oshishi 0,62% ni tashkil etdi. 

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda 

qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 4,42 % ni, passiv iflosliklar miqdori 35,10 % ni, 

tozalash samaradorlik 41,12 % ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,60% ni tashkil 

etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning 
iflosligi 5,87% ni, passiv iflosliklar miqdori 41,35 % ni, tozalash samaradorlik 43,04 % ni, 

chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,59% ni tashkil etdi. 

Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi 

paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng 
paxtaning iflosligi 4,98 %ni, passiv iflosliklar miqdori 38,50 %ni, tozalash samaradorlik 39,25 %ni, 
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chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,68% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III 

sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 6,69 %ni, passiv iflosliklar 

miqdori 45,4 %ni, tozalash samaradorlik 41,84 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 

0,78% ni tashkil etdi. 

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda 

qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 4,58 %ni, passiv iflosliklar miqdori 39,45 %ni, 
tozalash samaradorlik 38,97 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,80% ni tashkil 

etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning 

iflosligi 6,12 %ni, passiv iflosliklar miqdori 46,83 %ni, tozalash samaradorlik 40,56 %ni, chigitning 

mexanik shikastlanishining oshishi 0,86% ni tashkil etdi.  

2-jadvalda keltirilgan ma’lumotlarni tahlil qiladigan bо‘lsak, tozalagichning ish unumdorligi 3 

tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi paxta xomashyosining I sanoat navi 

tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 4,06 %ni, passiv 
iflosliklar miqdori 15,3 %ni, tozalash samaradorlik 50,47 %ni, chigitning mexanik 

shikastlanishining oshishi 0,25% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda 

qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 5,18 %ni, passiv iflosliklar miqdori 19,5 %ni, tozalash 
samaradorlik 54,99 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,24% ni tashkil etdi. 

2-jadval. 
Qoziqchali-plankali barabanlari takomillashtirilgan tozalagichda olib borilgan tadqiqot natijalari 

t/r Kо‘rsatkichlar 
Nam-77 seleksiya 

navi 

S65-24  

seleksiya navi 

I nav III nav I nav III nav 

1. Paxta namligi, % 8,05 8,50 8,11 8,6 

2. Paxta iflosligi, % 8,2 11,5 7,5 10,3 

ish unumdorlik 3 tonna/soat 

3. Tozalagichdan sо‘ng iflosligi, % 4,06 5,18 3,74 4,75 

4. Tozalagichdan sо‘ng paxtadagi passiv 
iflosliklar miqdori, % 

15,3 19,5 17,67 22,72 

5. Tozalash samaradorligi, % 50,47 54,99 50,11 53,84 

6. Tozalagichdan sо‘ng chigit 
shikastlanishining oshishi, % 0,25 0,24 0,20 0,17 

ish unumdorlik 5 tonna/soat 

7. Tozalagichdan sо‘ng iflosligi, % 4,28 5,57 3,94 5,08 

8. Tozalagichdan sо‘ng paxtadagi passiv 

iflosliklar miqdori, % 
21,8 25,9 23,65 28,32 

9. Tozalash samaradorligi, % 47,8 51,55 47,5 50,7 

10. Tozalagichdan sо‘ng chigit 
shikastlanishining oshishi, % 0,48 0,50 0,50 0,52 

ish unumdorlik 7 tonna/soat 

11. Tozalagichdan sо‘ng iflosligi, % 4,46 5,90 4,10 5,35 

12. Tozalagichdan sо‘ng paxtadagi passiv 
iflosliklar miqdori, % 

25,5 30,8 26,9 32,5 

13. Tozalash samaradorligi, % 45,6 48,7 45,4 48,1 

14. Tozalagichdan sо‘ng chigit 
shikastlanishining oshishi, % 0,59 0,65 0,68 0,75 
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Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda 

qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 3,74 %ni, passiv iflosliklar miqdori 17,67 %ni, 
tozalash samaradorlik 50,11 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,20% ni tashkil 

etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning 
iflosligi 4,75 %ni, passiv iflosliklar miqdori 22,72 %ni, tozalash samaradorlik 53,84 %ni, chigitning 

mexanik shikastlanishining oshishi 0,17% ni tashkil etdi. 

Tozalagichning ish unumdorligi 5 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi 

paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng 
paxtaning iflosligi 4,28 %ni, passiv iflosliklar miqdori 21,8 %ni, tozalash samaradorlik 47,8 %ni, 

chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,48% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III 

sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 5,57 %ni, passiv iflosliklar 
miqdori 25,9 %ni, tozalash samaradorlik 51,55 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini ngoshishi 

0,50% ni tashkil etdi. 

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda 

qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 3,94 %ni, passiv iflosliklar miqdori 23,65 %ni, 

tozalash samaradorlik 47,5 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,50% ni tashkil 

etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning 
iflosligi 5,8 %ni, passiv iflosliklar miqdori 28,32 %ni, tozalash samaradorlik 50,7 %ni, chigitning 

mexanik shikastlanishining oshishi 0,52% ni tashkil etdi. 

Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi 

paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng 
paxtaning iflosligi 4,46 %ni, passiv iflosliklar miqdori 25,5 %ni, tozalash samaradorlik 45,6 %ni, 

chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,59% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III 

sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 5,90 %ni, passiv iflosliklar 

miqdori 30,8 %ni, tozalash samaradorlik 48,7 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 

0,65% ni tashkil etdi. 

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda 

qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 4,10 %ni, passiv iflosliklar miqdori 26,9 %ni, tozalash 
samaradorlik 45,4 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,68% ni tashkil etdi. Paxta 

xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan sо‘ng paxtaning iflosligi 5,35 %ni, 

passiv iflosliklar miqdori 32,5 %ni, tozalash samaradorlik 48,1 %ni, chigitning mexanik 

shikastlanishining oshishi 0,75% ni tashkil etdi. 

Takomillashtirilgan qoziqchali barabanlarda passiv iflosliklar miqdori mavjud qoziqchali 

barabanlarga nisbatan ish unumdorlik 3 tonna/soat bо‘lib, Nam-77 seleksiya navining  I sanoat navi 

qayta ishlanganda 11,6 %ga, III sanoat navi qayta ishlanganda 12,56%ga kamayishiga erishildi. 

S65-24 seleksiya navining  I sanoat navi qayta ishlanganda passiv iflosliklar miqdori 10,76 %ga, III 

sanoat navi qayta ishlanganda 11,78%ga kamaytirishga erishildi. Tozalagichning ish unumdorligi 5 

tonna/soat bо‘lib, Nam-77 seleksiya navining  I sanoat navi qayta ishlanganda 11,85 %ga, III sanoat 

navi qayta ishlanganda 13,35%ga kamayishiga erishildi. S65-24 seleksiya navining  I sanoat navi 

qayta ishlanganda passiv iflosliklar miqdori 11,45 %ga, III sanoat navi qayta ishlanganda 13,03%ga 

kamaytirishga erishildi. Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bо‘lib, Nam-77 seleksiya 

navining  I sanoat navi qayta ishlanganda 13,0 %ga, III sanoat navi qayta ishlanganda 14,60 %ga 

kamayishiga erishildi. S65-24 seleksiya navining  I sanoat navi qayta ishlanganda passiv iflosliklar 

miqdori 12,55 %ga, III sanoat navi qayta ishlanganda 14,3 3%ga kamaytirishga erishildi. 

Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bо‘lganda Nam-77 seleksiyasining I sanoat 

navida tozalash samaradorlik 45,6 %ni tashkil etgan bо‘lsa, III sanoat navida 48,7 %ni tashkil etib, 

mavjud tozalagichga nisbatan I sanoat navida 6,35% va III sanoat navida 6,86 %ga tozalash 

samaradorlikning yuqori bо‘lishiga erishildi. 
 



Технологии текстильной и легкой промышленности 

 

“Развитие науки и технологий”         Научно–технический журнал              №4/2025          252 

 
 - 3 t/soat;  - 5 t/soat,  - 7 t/soat. 

1-rasm. Paxtaning turli seleksiya va sanoat navlarida tozalagichning har xil ish 

unumdorliklarida mavjud qoziqchali barabanning tozalash samaradorligiga ta’siri 

 
 - 3 t/soat;  - 5 t/soat,  - 7 t/soat. 

2-rasm. Paxtaning turli seleksiya va sanoat navlarida tozalagichning har xil ish unumdor-

liklarida takomillashtirilgan qoziqchali barabanning tozalash samaradorligiga ta’siri 
 

Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bо‘lganda S65-24 seleksiyasining I sanoat 

navida tozalash samaradorlik 45,4 %ni tashkil etgan bо‘lsa, III sanoat navida 48,1 %ni tashkil etib, 

mavjud tozalagichga nisbatan I sanoat navida 6,43% va III sanoat navida 7,54 %ga tozalash 

samaradorlikning yuqori bо‘lishiga erishildi. 
Xulosa. Qoziqchali-plankali barabanning takomillashtirilgan konstruksiyasini tozalash 

uskunasiga о‘rnatilishi natijasida tozalash jarayonidan sо‘ng paxta tarkibi passiv iflosliklar 
miqdorini kamayishi va tozalash samaradorlikning yuqori bо‘lishiga qoziqchali-plankali 

barabanning turli konstruksiyada ekanligi sababli havo oqimi kо‘payib, ajralgan iflosliklarni tо‘rli 
yuza teshiklaridan chiqib ketishining jadallashganligi bilan izohlanadi. 
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TAVSIYA ETILGAN TEPKI UZELINING ТO‘LIQ FАKTORLI REJАLАSH USULI 
BO‘YICHА REZINА АMORTIZАTORLI TISHLI REYKА-TEPKI TIZIMINI 

O‘RGАNISH 

Bozorova F.M., Vafoyeva Z.S. 

Buxoro davlat texnika universiteti. 
   Annotatsiya. Maqolada tikuv mashinasi uchun tavsiya etilgan  samarali tepki uzelining tаdqiqotni o‘tkаzish vа 

o‘lchov nаtijаlаrini qаyd qilish uchun eksperimentni rejаlаshtirishning kodlаngаn mаtritsаsi tuzilgan vа tadqiqotlar 
asosida aniqlangan. Regressiya koeffitsiyentlаrining аhаmiyatliligini tekshirish uchun bir vаqtning o‘zidа plаn 
mаrkаzidа uchtа qo‘shimchа tаjribа o‘tkаzаlib tahlil asosida maqbul qiymatlari asoslangan. 

 Tayanch iboralar: tikuv mashinasi, tepki uzeli, sterjen, prujina, reyka, o‘chov, eksperiment, regressiya, 

mаtritsа, rezinаli аmortizаtor, fisher mezon. 

 

ИССЛЕДОВАНИЕ ЗУБЧАТОЙ СИСТЕМЫ ЗУБЧАТОЙ РЕЙКИ С РЕЗИНОВЫМ 
АМОРТИЗАТОРОМ МЕТОДОМ ПОЛНОФАКТОРНОГО ПЛАНИРОВАНИЯ 

РЕКОМЕНДУЕМОЙ ТРУБНОЙ СБОРКИ 

 Бозорова Ф.М, Вафоева З.С. 
Бухарский государственный технический университет. 

Анататция. В статье на основе исследований составлена и определена кодированная матрица 
планирования эксперимента для проведения исследований и регистрации результатов измерения узла 
эффективной реакции, рекомендуемого для швейной машины. Чтобы проверить значимость коэффициентов 
регрессии, одновременно в центре плана были проведены три дополнительных эксперимента и на основе 
анализа были определены приемлемые значения. 

Ключевые слова: швейная машина, узел нити, стержень, пружина, рельс, измерение, эксперимент, 
регрессия, матрица, резиновый амортизатор, критерий Фишера. 


