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TyKMMa‘IMAMK Ba €HIT/A CaHOAT TeEXHOAOIMAAap

Tepunuur MabayMm o3acupard (1Mm?) 5KyH Tonajapu COHMra Kypa yJapHM Typidda
Oenrunam MyMKHH. Maiiun kynmu Kyitnapna Imm? rosamu Tepd Karaamupa 26-88, spum
naramuiapna 14-38, naran xxyHnapaa 7-9 nonarava ToJia KOWJIaIIraH.

XKyH TonanapugaH Un HUTUPUII KapadHH MaxTa, UIaK Ba KUMEBUHN Toiajapra HucObatan Oup
MyHua MypakkaOaup. LlyHuHTr ydyH ynapaaH XoMm amé Typura Kypa Ba KHYMK YU3UKIU
SUWIMKIApAa Wi Wurupwiaad. WMHrnuka wun unoad yukapuiiga MauH Xamaa sipuM MaluH
(MepuHOC) KyHJapJaH, KaTTa HYFOHJIUKIArujapu Y4yH SpUM Jarajl Ba Jaral XoM alénaH
doitnananmnany. Y36ekuCcTOHAa OGOKMIASTraH KyinapiaH OMp XM OyIMaraH TapKHOIH SKyH
KUPKUO OJMMHHO, CapOKUH, TOKUKHU — SIPUM Jarai, KOpakyid, XMCOpHU Ba >KalJapu 30TIHIApHAaH
Jlarall )KyH Ta€pianaau.
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TURLI KOMBINATSIYADA JOYLASHGAN TAKOMILLASHTIRILGAN

QOZIQCHALI PLANKALI BARABANLARNING TAHLILI
'"Hamroyeva ML.F, !Muxamedjanova S.F, 2Tuychiev T.O, 'Sayfullayev S.S, 'Xudayarova F.O.

!Buxoro davlat texnika universiteti, *Toshkent to‘qimachilik va yengil sanoat instituti.

Annotatsiya. Maqgolada to‘rt xil konstruksiyadagi qozigchali-plankali barabanlar o ‘rnatilgan tozalagichning
tozalash samaradorligining turli xil seleksiya navida va sanoat navlaridagi paxtani tozalash samaradorligiga ta’siri
o ‘rganish bo ‘yicha olib borilgan tadqiqotlar natijalari keltiriigan. Takomillashtirilgan tozalagichda tozalash
Jarayonidan so ‘ng paxta tarkibi passiv iflosliklar migdorini kamayishi va tozalash samaradorlikni yugori bo ‘lishiga
asosiy omil qozigchali-plankali barabanning turli konstruksiyada ekanligi sababli havo ogqimini ko ‘payib, ajralgan
iflosliklarni to ‘rli yuza teshiklaridan chiqib ketishini jadallashganligi bilan izohlanadi.

Kalit so“zlar: paxta, tozalash, ifloslik, plankali baraban, qozigcha, tola, teshik, to ‘rli setka.

AHAJIN3 YCOBEPHIEHCTBOBAHHBIX KOJIKOBHO-IIVIAHYATBIX

BAPABAHOB, PASMEHIEHHbBIX B PA3JIMYHbBIX KOMBUHAILIUAX

Xampoesa M.®, 'Myxamenxkanosa C.®@, *Tyituues T.0, !Caiigpyainaes C.C, 'Xynasposa ®.0.
IByxapckuit 2ocyoapcmeennvlit mexnuueckuii ynueepcumemn,

ZTamKeHmCKuﬁ uncmumym MEKCMUIbHOU U 1€2KO0TL npOMbILULITIEHHOCMU.

Auuomauuﬂ. B cmamve npedcmaeﬂeybl pesyibmanivl MCC]Z@@OBGHMZZ, npoee()eHHblx no u3y4enuro 6JaUsAHUA
Sd)dJEKmMGHOCWlu OH4UCMKU XJIonKa-colpya HA OYUCIMUMENbHYIO MAUWUHY C YemblpbMs pA3IUYHbIMU KOHCMPYKYUAMU
KOJIKOBHO-NJIAHYAmMblX 6apa6aH03 Ha 9d)d)el<mueuocmb OH4uUCmKu Xjonka-colpya pdas3iuinvblx Cel1eKYUOHHbIX U
mexHu4ecKux COpm06.0CH06HblM ¢a1<m0p0m, 06yc1106u8mww CHUMCEHUEe KoJuvecmeda nacCusHvlx npumeceﬁ 8 XJlonke-
covlpye nocjie o4ucmKu 6 ycoeepmeycmgoemmoﬁ oyUCMUmMenbHol MawuHe U nosvluleHuUe ad)qbekmuemocmu oHuUcmKu,
Aensaemcs mo, 4mo pas3jiudHas KOHCMPYKYUs niaH4amoco 6apa6aHa yeeauvueaem 603()yWHblL‘Z nOmMOK U ycKop:sem
ydaﬂeHue OMOenNeHHbIX anMeC‘EI/‘i usz Omeepcmml cemyamoii NnoOBEPXHOCMU.

Knrwuesvie cnosa: XJIONOK, Hucmka, 2psi3sv, pememqamblﬁ 6apa6aH, KOJIblULEK, 60JIOKHO, omeepcmue, cenkda.
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ANALYSIS OF IMPROVED PIN-PLATE DRUMS ARRANGED IN VARIOUS
COMBINATIONS
"Hamroyeva M.F, 'Muxamedjanova S.F, >Tuychiev T.O, 'Sayfullayev S.S, 'Xudayarova F.O.

!Bukhara state technical university, *Tashkent institute textile and light industry.

Abstract. The article presents the results of studies conducted to study the effect of raw cotton cleaning efficiency
on a cleaning machine with four different designs of slatted drums on the cleaning efficiency of raw cotton of various
selection and industrial grades. The main factor that caused a decrease in the amount of passive impurities in raw
cotton after cleaning in the improved cleaning machine and an increase in the cleaning efficiency is that the different
design of the slatted drum increases the air flow and accelerates the removal of separated impurities from the holes of
the mesh surface.

Key words: Cotton, cleaning, dirt, grate drum, peg, fiber, hole, mesh.

Kirish. Paxta quritish uskunasidan so‘ng havo yoki tasmali tarnsportyorlar yordamida
tozalash texnologiyasiga uzatiladi. Ma’lumki, g‘aramdagi paxtani zichligi yuqori bo‘lganligi uchun
paxta bo‘lakchalari bir biri bilan mustaxkam bog‘langan bo‘ladi va quritish jarayonida to‘liq
titilmagan holda tozalashga yuboriladi. Bu o‘z navbatida ta’minlovchi valiklardan so‘ng dastlabki
qoziqchali plankali barabanlarda paxtani titilishiga olib kelib, tozalash samaradorlikni pasaytiradi.
Shuningdek, katta bo‘laklardan iborat xomashyoni qoziqchali plankali baraban va to‘rli yuza
orasiga tushgan mexanik shikastlanishni oshishiga olib kelib, keyingi bosqichlarda jarayonlarda tola
tarkibida nugsonlar hosil bo‘lishiga sabab bo‘ladi. Pirovardda tolaning sinfini pasayishiga olib
kelib, tolaning xarid narxi kamayadi.

Tadqiqot o‘tkazish metodikasi. Tadqiqotlarda 1XK tozalagichiga qoziqchali plankali
barabanlar quyidagi ketma-ketlikda o‘rnatildi: ta’minlovchi valiklardan so‘ng mavjud variantdagi
qoziqchali-plankali baraban, undan so‘ng qoziqcha va plankaning balandligi 65 mm va
qoplamaning diametri 270 mm bo‘lgan qoziqchali-plankali baraban, undan so‘ng qoziqcha va
plankaning balandligi 80 mm va qoplamaning diametri 240 mm bo‘lgan qoziqchali-plankali
baraban hamda qoziqcha va plankaning balandligi 95 mm va qoplamaning diametri 210 mm
bo‘lgan qoziqchali-plankali barabanlar.

Tozalash jarayoni quyidagicha amalga oshiriladi: paxta ta’minlovchi valiklar yordamida
ularning ostida joylashgan mavjud variantdagi va qoziqcha va plankaning balandligi 65 mm va
qoplamaning diametri 270 mm bo‘lgan qoziqchali-plankali barabanlar orasiga uzatib beradi. Paxta
xomashyosi dastlab qoziqchali-plankali barabanlarning yuqori qismida titkilanib, alohida
bo‘lakchalarga ajratilib, mustahkam bog‘langan iflosliklar passivlashtiriladi. Shundan so‘ng,
qoziqcha va plankaning balandligi 95 mm va qoplamaning diametri 210 mm bo‘lgan qoziqchali-
plankali baraban va to‘rli yuza orasida tozalanadi. Ikkinchi navbatda turgan qoziqcha va plankaning
balandligi 80 mm va qoplamaning diametri 240 mm bo‘lgan qoziqchali-plankali barabanda
tozalanadi. Shu tarzda barcha qoziqchali barabanlar va to‘rli yuzalarda paxta xomashyosi tozalandi.

Tadqiqot natijalari. Olib borilgan tadqiqot natijalari 1+.2-jadvallar va 1+2-rasmlarda
keltirilgan. Tadqiqotlarda Nam-77 va S65-24 seleksiya navidagi paxtani tozalashdan oldingi
namligi o‘z navbatida 8,05; 8,50 % va 8,11; 8,6 %lar va iflosligi 8,2; 11,5 % va 7,5; 10,3 %lardagi
paxta xomashyosidan foydalanildi.

Mavjud qoziqchali-plankali barabanlar o‘rnatilgan tozalagichning ish unumdorligi 3
tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi paxta xomashyosining I sanoat navi
tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,59 %ni, passiv
iflosliklar miqdori 26,9 %ni, tozalash samaradorlik 44,06 %ni, chigitning mexanik shikastlanishi-
ning oshishi 0,30% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining IIl sanoat navi tozalagichda gayta
ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 5,98 %ni, passiv iflosliklar miqdori 32,06 %ni, tozalash
samaradorlik 47,96 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,33% ni tashkil etdi.

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,22 %ni, passiv iflosliklar miqdori 28,43 %ni,
tozalash samaradorlik 43,80 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,28% ni tashkil
etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning
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iflosligi 5,53 %ni, passiv iflosliklar migdori 34,50 %ni, tozalash samaradorlik 46,28 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishining oshishi 0,22% ni tashkil etdi.

1-jadval
Mavjud qozigchali-plankali barabanlar o‘rnatilgan tozalagichda olib borilgan tadqiqot natijj alari
Nam-77 seleksiya S65-24
t/r Ko‘rsatkichlar navi seleksiya navi
I nav III nav I nav III nav
1. | Paxtaning namligi, % 8,05 8,50 8,11 8,6
2. | Paxtaning iflosligi, % 8,2 11,5 7,5 10,3
ish unumdorlik 3 tonna/soat
3. Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,59 5,98 4,22 5,53
4. | Tozalagichdan so‘ng paxtadagi passiv 26.9 32,06 28.43 34,5

iflosliklar miqdori, %
5. | Tozalash samaradorligi, % 44,06 47,96 43,8 46,28
Tozalagichdan so‘ng chigit

shikastlanishining oshishi, %

0,30 0,33 0,28 0,22

ish unumdorlik 5 tonna/soat
7. | Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,81 6,37 4,42 5,87
8. fl"ozal.aglchd?m so‘ng paxtadagi passiv 33.65 39.25 35.10 4135
iflosliklar migdori, %
9. | Tozalash samaradorligi, % 41,35 4457 41,12 43,04
10. | Tozalagichdan so‘ng chigit
shikastlanishining oshishi, %

0,55 0,62 0,60 0,59

ish unumdorlik 7 tonna/soat

11. | Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,98 6,69 4,58 6,12
12. Tl"ozaliaglchdgn sofng paxtadagi passiv 38,50 45,4 3945 46,83
iflosliklar miqdori, %
13. | Tozalash samaradorligi, % 39,25 41,84 38,97 40,56
14. | Tozalagichdan so‘ng chigit
shikastlanishining oshishi, %

0,68 0,78 0,80 0,86

Tozalagichning ish unumdorligi 5 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi
paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng
paxtaning iflosligi 4,81 % ni, passiv iflosliklar miqdori 33,65 % ni, tozalash samaradorlik 41,35 %
ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,55% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III
sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 6,37 % ni, passiv iflosliklar
miqdori 39,25 % ni, tozalash samaradorlik 44,57 % ni, chigitning mexanik shikastlanishining
oshishi 0,62% ni tashkil etdi.

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,42 % ni, passiv iflosliklar migdori 35,10 % ni,
tozalash samaradorlik 41,12 % ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,60% ni tashkil
etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning
iflosligi 5,87% ni, passiv iflosliklar miqdori 41,35 % ni, tozalash samaradorlik 43,04 % ni,
chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,59% ni tashkil etdi.

Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi
paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda gayta ishlangandan so‘ng
paxtaning iflosligi 4,98 %ni, passiv iflosliklar miqdori 38,50 %ni, tozalash samaradorlik 39,25 %ni,
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chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,68% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III
sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 6,69 %ni, passiv iflosliklar
miqdori 45,4 %ni, tozalash samaradorlik 41,84 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi
0,78% ni tashkil etdi.

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,58 %ni, passiv iflosliklar miqdori 39,45 %ni,
tozalash samaradorlik 38,97 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,80% ni tashkil
etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning
iflosligi 6,12 %ni, passiv iflosliklar miqdori 46,83 %ni, tozalash samaradorlik 40,56 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishining oshishi 0,86% ni tashkil etdi.

2-jadvalda keltirilgan ma’lumotlarni tahlil giladigan bo‘lsak, tozalagichning ish unumdorligi 3
tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi paxta xomashyosining I sanoat navi
tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,06 %ni, passiv
iflosliklar miqdori 15,3 %ni, tozalash samaradorlik 50,47 %ni, chigitning mexanik
shikastlanishining oshishi 0,25% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 5,18 %ni, passiv iflosliklar miqdori 19,5 %ni, tozalash
samaradorlik 54,99 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,24% ni tashkil etdi.

2-jadval.
Qoziqchali-plankali barabanlari takomillashtirilgan tozalagichda olib borilgan tadqiqot nagijalari
Nam-77 seleksiya S65-24
t/r Ko‘rsatkichlar navi seleksiya navi
I nav III nav [ nav III nav
1. Paxta namligi, % 8,05 8,50 8,11 8,6
2. Paxta iflosligi, % 8,2 11,5 7,5 10,3
ish unumdorlik 3 tonna/soat
3. Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,06 5,18 3,74 4,75

4. Tozalagichdan so‘ng paxtadagi passiv
iflosliklar migdori, % 153 | 195 | 17,67 | 22,72

5. Tozalash samaradorligi, % 50,47 54,99 50,11 53,84

6. Tozalagichdan so‘ng chigit
shikastlanishining oshishi, %

0,25 0,24 0,20 0,17

ish unumdorlik 5 tonna/soat

7. Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,28 5,57 3,94 5,08
8. 'Tozal'aglchdfm so‘ng paxtadagi passiv 218 25.9 23.65 28.32
iflosliklar migdori, %
. Tozalash samaradorligi, % 47,8 51,55 47,5 50,7
10. | Tozalagichdan so‘ng chigit
shikastlanishining oshishi, %

0,48 0,50 0,50 0,52

ish unumdorlik 7 tonna/soat

11. Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,46 5,90 4,10 5,35
12. Tozalagichdan so‘ng paxtadagi passiv

iflosliklar migdori, % 255 | 308 | 269 32,3
13. Tozalash samaradorligi, % 45,6 48,7 45,4 48,1
14. Tozalagichdan so‘ng chigit
shikastlanishining oshishi, %

0,59 0,65 0,68 0,75
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Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 3,74 %ni, passiv iflosliklar miqdori 17,67 %ni,
tozalash samaradorlik 50,11 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,20% ni tashkil
etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning
iflosligi 4,75 %ni, passiv iflosliklar miqdori 22,72 %ni, tozalash samaradorlik 53,84 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishining oshishi 0,17% ni tashkil etdi.

Tozalagichning ish unumdorligi 5 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi
paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng
paxtaning iflosligi 4,28 %ni, passiv iflosliklar miqdori 21,8 %ni, tozalash samaradorlik 47,8 %ni,
chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,48% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III
sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 5,57 %ni, passiv iflosliklar
miqdori 25,9 %ni, tozalash samaradorlik 51,55 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini ngoshishi
0,50% ni tashkil etdi.

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 3,94 %ni, passiv iflosliklar miqdori 23,65 %ni,
tozalash samaradorlik 47,5 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,50% ni tashkil
etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning
iflosligi 5,8 %ni, passiv iflosliklar miqdori 28,32 %ni, tozalash samaradorlik 50,7 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishining oshishi 0,52% ni tashkil etdi.

Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi
paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng
paxtaning iflosligi 4,46 %ni, passiv iflosliklar miqdori 25,5 %ni, tozalash samaradorlik 45,6 %ni,
chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,59% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III
sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 5,90 %ni, passiv iflosliklar
miqdori 30,8 %ni, tozalash samaradorlik 48,7 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi
0,65% ni tashkil etdi.

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,10 %ni, passiv iflosliklar migdori 26,9 %ni, tozalash
samaradorlik 45,4 %ni, chigitning mexanik shikastlanishining oshishi 0,68% ni tashkil etdi. Paxta
xomashyosining III sanoat navi tozalagichda gayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 5,35 %ni,
passiv iflosliklar miqdori 32,5 %ni, tozalash samaradorlik 48,1 %ni, chigitning mexanik
shikastlanishining oshishi 0,75% ni tashkil etdi.

Takomillashtirilgan qoziqchali barabanlarda passiv iflosliklar miqdori mavjud qoziqchali
barabanlarga nisbatan ish unumdorlik 3 tonna/soat bo‘lib, Nam-77 seleksiya navining I sanoat navi
qayta ishlanganda 11,6 %ga, III sanoat navi qayta ishlanganda 12,56%ga kamayishiga erishildi.
S65-24 seleksiya navining I sanoat navi qayta ishlanganda passiv iflosliklar miqdori 10,76 %ga, 111
sanoat navi qayta ishlanganda 11,78%ga kamaytirishga erishildi. Tozalagichning ish unumdorligi 5
tonna/soat bo‘lib, Nam-77 seleksiya navining I sanoat navi qayta ishlanganda 11,85 %ga, III sanoat
navi qayta ishlanganda 13,35%ga kamayishiga erishildi. S65-24 seleksiya navining I sanoat navi
qayta ishlanganda passiv iflosliklar miqdori 11,45 %ga, III sanoat navi gayta ishlanganda 13,03%ga
kamaytirishga erishildi. Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bo‘lib, Nam-77 seleksiya
navining [ sanoat navi gayta ishlanganda 13,0 %ga, III sanoat navi qayta ishlanganda 14,60 %ga
kamayishiga erishildi. S65-24 seleksiya navining I sanoat navi qayta ishlanganda passiv iflosliklar
miqdori 12,55 %ga, III sanoat navi qayta ishlanganda 14,3 3%ga kamaytirishga erishildi.

Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bo‘lganda Nam-77 seleksiyasining I sanoat
navida tozalash samaradorlik 45,6 %ni tashkil etgan bo‘lsa, III sanoat navida 48,7 %ni tashkil etib,
mavjud tozalagichga nisbatan I sanoat navida 6,35% va III sanoat navida 6,86 %ga tozalash
samaradorlikning yuqori bo‘lishiga erishildi.
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Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bo‘lganda S65-24 seleksiyasining I sanoat
navida tozalash samaradorlik 45,4 %ni tashkil etgan bo‘lsa, III sanoat navida 48,1 %ni tashkil etib,
mavjud tozalagichga nisbatan I sanoat navida 6,43% va III sanoat navida 7,54 %ga tozalash
samaradorlikning yuqori bo‘lishiga erishildi.

Xulosa. Qoziqchali-plankali barabanning takomillashtirilgan konstruksiyasini tozalash
uskunasiga o‘rnatilishi natijasida tozalash jarayonidan so‘ng paxta tarkibi passiv iflosliklar
miqdorini kamayishi va tozalash samaradorlikning yuqori bo‘lishiga qozigchali-plankali
barabanning turli konstruksiyada ekanligi sababli havo oqimi ko‘payib, ajralgan iflosliklarni to‘rli
yuza teshiklaridan chiqib ketishining jadallashganligi bilan izohlanadi.
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TAVSIYA ETILGAN TEPKI UZELINING TO‘LIQ FAKTORLI REJALASH USULI
BO*‘YICHA REZINA AMORTIZATORLI TISHLI REYKA-TEPKI TIZIMINI
O‘RGANISH

Bozorova F.M., Vafoyeva Z.S.
Buxoro davlat texnika universiteti.

Annotatsiya. Maqolada tikuv mashinasi uchun tavsiya etilgan samarali tepki uzelining tadqgiqotni o ‘tkazish va
o ‘lchov natijalarini qayd qilish uchun eksperimentni rejalashtirishning kodlangan matritsasi tuzilgan va tadqgiqotlar
asosida aniqlangan. Regressiya koeffitsiyentlarining ahamiyatliligini tekshirish uchun bir vaqtning o zida plan
markazida uchta qo ‘shimcha tajriba o ‘tkazalib tahlil asosida maqbul giymatlari asoslangan.

Tayanch iboralar: tikuv mashinasi, tepki uzeli, sterjen, prujina, reyka, o‘chov, eksperiment, regressiya,
matritsa, rezinali amortizator, fisher mezon.

UCCJIEJJOBAHUE 3YBYATOM CUCTEMBI 3YBYATOM PEMKHU C PE3UHOBBIM
AMOPTHU3ATOPOM METOJ1OM INOJTHOPAKTOPHOI'O IINTAHUPOBAHUA
PEKOMEHJIYEMOM TPYBHOM CBOPKH

Bo3zoposa ®.M, Badoesa 3.C.
Byxapckuii zocyoapcmeennulii mexnuuecKuil yHugepcument.

AHamamuu}l. B cmamwe na ocnoee uccrneoosanuii cocmasnena u onpedeﬂena KO@MpO@dHHa}Z mampuya
NAAHUPOBAHUSL IKCNEpUMeHma Oisl NpPoGeOeHUst UCCAeO08AHULL U Pe2UCMpayuu pesyibmamos umMepenus ysia
aghghexmusnoll peakyuu, pekomeHoyemo2o 0/ WeelHot mawunsl. Imobvl nposepums 3HAUUMOCHb KOIDDUyUeHmos
pecpeccuu, OaHOGPQMeHHO 6 YeHmpe njiana OvLu npoee@enbl mpu OONONHUMENbHBIX 9KCnepumerma u Ha OCHoee
ananusza owiu onpedeﬂeybl npuemiiemole 3Ha4eHUusl.

Kniouegvie cnosa: wieeiinas mawuna, y3en HUmMu, CMepitCeHb, NPYIUCUHA, penbe, UsMepeHue, IKCnepumenmn,
peepeccus, Mampuya, pe3uHosbil amopmusamop, kpumeputi Puuwepa.

“daH Ba TeXHOJOTUsIAp TapakKuéTn”  NIMHii—TeXHUKABH sKypHAJI Ne4/2025 253



