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TyKMMa‘IMAMK Ba €HIT/A CaHOAT TeEXHOAOIMAAap

KOLOSNIK QIRRASI BILAN BARABAN ARRA TISHLARI UCHLARI

ORASIDAGI MASOFANI TOZALASH JARAYONIGA TA’SIRI
ISaparov M.K., 2Ro‘zmetov R.IL., *Tuychiyev T.O., 2Axmedov M.X.
!Urganch davlat universiteti, *Toshkent to ‘qimachilik va yengil sanoat instituti.
Annotatsiya. Maqolada arrachali baraban arra tishlari uchi bilan kolosnikning ishchi qgirrasigacha bo ‘Igan
oraliq masofani tozalash jarayoniga ta’sirini anigqlash bo‘yicha olib borilgan tadgiqotlar natijalari keltirilgan.
Tadgiqot natijalariga ko ‘ra, kolosnikning diametri 15 mm va ularning o ‘zaro oraliq masofasi 30 mm arrachali
baraban tishlari uchidan kolosnikli panjara girrasigacha bo ‘Igan oraliq masofasi 18 mm bo ‘lganda, tozalashdan
so ‘ng paxtaning ifloslik darajasi 7,55 % ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,51 % ni, tozalash jarayonida
ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta bo ‘lakchalarining migdori 2,8 % ni va uskunaning tozalash samaradorligi 48,28 %
ni tashkil etdi. Arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik qirrasining oraliq masofasi 15 mm dan
20 mm gacha kattalashib borgan sari chigitning mexanik shikastlanishini oshishi I nav paxtada 0,55 %dan 0,36 %
gacha, III nav paxtada esa 0,63 % dan 0,39 % gacha kamayishi, paxta bo ‘lakchalarini iflosliklar tarkibiga qo ‘shilib
ketishi esa I sanoat nav paxtada 3,67 % dan 2,20 % gacha va IV sanoat nav paxtada esa 3,91 %dan 2,46 % gacha
kamayib borishi aniglandi.
Kalit so“zlar: paxta, tola,chigit, namlik, ifloslik, arrachali baraban, kolosnikli panjara,tolali chigindilar.

BJIUSTHUE PACCTOSTHUS MEXKIY KPOMKOM ITPYTKA U BEPXHOCTSIMHA
3YBbEB BAPABAHHOM IMUJIbI HA IIPOLIECC OUUCTKHA
ICanapos M.K., 2Py3meros P.W., Tyiiuues T.O., 2Axmegos M.X.

1Y peenuckuii zocyoapcmeennsiii ynueepcumem,

’TawkenmcKkuii uncmumym meKcCmuabHOoU U 1E2K0 POMbLULTEHHOCHL.
Annomauyun. B cmamve npedcmasnenvt pe3yibmamul UCCIe008AHUL, NPOBEOCHHbIX NO ONPEOENeHUIO GIUSHUSI
paccmosanus mexcoy gepuiunol 3yoa nunvHoz2o bapabama u pabouell KpOMKOU KOIOCHUKA Ha npoyecc ouucmku. I1o
pe3yripmamam ucciedosanut, npu ouamempe KoioCHuka 15 mm, paccmosnuu mexcoy wumu 30 mMm u paccmosiHuu om
sepuiunbl 3y06a nuibHo2o bapabana 00 Kpas epebenku 18 Mm cmeneHb 3ACOPEHHOCMU XIONKA NOCIE OYUCHIKU
cocmagnsem 7,55%, yeenuuenue mexanuueckou nogpescoeHnocmu cemsan — 0,51%, xonuuecmgo uacmuy Xionka 6
3acopennocmu, omoeieHHol 6 npoyecce ovucmku, — 2,8%, a sgpexmusnocmo ouucmku obopyoosanua — 48,28%.
Yemanoeneno, umo c ysenuuenuem paccmosnus mexcoy eepuiuHamu 3y0ves nUibHo20 6apadana u KpoMKoU KOJIOCHUKA
om 15 mm 0o 20 mm npupocm mexanuueckoe nospescoeHue CemMsin yseauuusaemcs @ xjaonke nepgozo copma c 0,55% oo
0,36%, a 6 xnonke mpemvezco copma ymenvuiaemcsi ¢ 0,63% 0o 0,39%, a npumecv Kycoukog XJIONKa & cocmage
npumecell 8 XJI0nKe nepeo2o mexuwuueckozo copma yseauuugaemcs ¢ 3,67% oo 2,20%, a 6 xaonke IV mexnuyeckozo
copma ymenvuaemes ¢ 3,91% oo 2,46%.
Knroueevie cnoea: Xxnonox, 6010KHO, 61ded, cems, COPHble NpuUMecu, NUIbHBIL Oapaban , KOJIOCHUKOBAS
pewémxa, 60JI0KHUCHbLE OMXO0ObL.

THE INFLUENCE OF THE DISTANCE BETWEEN THE EDGE OF THE ROD AND THE
TIPS OF THE DRUM SAW TEETH ON THE CLEANING PROCESS
ISaparov MLK., 2Ru‘zmetov R.I., 2Tuychiyev T.O., 2Akhmedov M.Kh.

!Urgench state university, *Tashkent institute of textile and light industry.

Annotation. The article presents the results of studies conducted to determine the influence of the distance
between the saw drum tooth top and the working edge of the grate on the cleaning process. According to the results of
the studies, with a grate diameter of 15 mm, a distance between them of 30 mm and a distance from the saw drum tooth
top to the edge of the comb of 18 mm, the degree of cotton contamination after cleaning is 7.55%, the increase in
mechanical damage to seeds is 0.51%, the number of cotton particles in the contamination separated during the
cleaning process is 2.8%, and the cleaning efficiency of the equipment is 48.28%. It has been established that with an
increase in the distance between the tops of the saw drum teeth and the edge of the grate from 15 mm to 20 mm, the
increase in mechanical damage to seeds increases in first-grade cotton from 0.55% to 0.36%, and in third-grade cotton
it decreases from 0.63% to 0.39%, and the admixture of cotton pieces in the composition of impurities in first-grade
technical cotton increases from 3.67% to 2.20%, and in IV technical cotton it decreases from 3.91% to 2.46%.

Key words: cotton, fiber, moisture, seed, weed impuritie, saw drum, grate, fibrous waste

Kirish. Tozalash jarayonida arrachali baraban arra tishlari uchlari va kolosnikli panjaraning
kolosnik qirrasi orasidagi masofasini tozalash samaradorligiga ta’sirini ko‘plab tadqiqotchilar
tomonidan o‘rganilgan [1-4]. Kolosnikning diametri 20 mm va ularning oraliq masofasi 40 mm
bo‘lganda eng maqgbul oraliq masofa sifatida 14 — 16 mm tavsiya etilgan [5-8].
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Bir qator tadqiqotchilar olib borgan tadqiqotlarda turli diametrdagi kolosniklarni tozalash
jarayoniga ta’sirini tadqiq etishganda iflosliklar bilan paxta bo‘lakchalarini qo‘shib, chiqindiga
chiqib ketishini oshishi kuzatilgan [9-11]. Bunda arrachali baraban arra tishlari uchidan kolosnik
qirrasigacha masofa 14-16 mm oralig‘ida bo‘lgan bo‘lib, bu o‘z navbatida paxta bo‘lakchasini
kolosnik yuzasiga urilish markazini kolosnikning gorizontal o‘qidan pastda bo‘lishi natijasida
xomashyoni kolosnik bilan ishqalanish koeffitsiyentini ortib ketishiga sabab bo‘lib, iflosliklar bilan
ko‘p paxta bo‘lakchalarini chigindiga tushishiga olib kelgan [12-15]. Shuning uchun kolosnik
diametrini 20 mm dan kichrayishida arrachali baraban arra tishlari bilan kolosnik oraliq masofasini
ham tadqiq etishga ehtiyoj tug‘iladi. Biz olib borayotgan tadqiqotlarda kolosnikning diametri
kichrayishini e’tiborga olib, oraliq masofani tozalash jarayoni samaradorligiga ta’sirini tadqiq
etamiz. Tadqiqotlarda arrachali baraban arra tishlari uchlari bilan kolosnikli panjaraning oraliq
masofasini 15 mm dan 20 mm gacha o‘zgartirib, tozalash jarayoniga ta’siri tadqiq etildi.

Tadqiqotlarda Sulton seleksiyasining 2 sinf I va III sanoat navlari, dastlabki namligi 11,1 %,
15,7 % va iflosligi 9,5 %; 14,6 % bo‘lgan paxta xomashyosi ishlatildi. Laboratoriya sharoitida
oraliq masofani ta’sirini aniqlash bo‘yicha o‘tkazilgan amaliy tadgiqotlar natijalari 1-2-jadvallarda
va 1-2 rasmlarda keltirilgan.

Amaliy tadqiqotlar natijalari. Paxtaning dastlabki iflosligi 11,1 %ni tashkil etib, namlik
darajasi 8,1% bo‘lganda arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik girrasining oraliq
masofasi 15 mm bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 5,33 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishini oshishi 0,55 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta
bo‘lakchalarining miqdori 3,67 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 43,93 %ni tashkil etdi.

1-jadval.
Arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik qirrasining oraliq masofasini
tozalash jarayoniga ta’siri.
. . Oralig masofa, mm

Ne Ko‘rsatkichlar 5 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20
1. | Paxtaning dastlabki namligi, % 11,1
2. | Paxtaning dastlabki iflosligi, % 9,5
3. Tozglaghdan so‘ng paxtaning ifloslik 5.33 522 | 5.1 | 502 | 505 | .01

darajasi, %
4. | Chigitni  mexanik  shikastlanishini
oshishi, %
5. Pax‘Fa‘bo‘l.akc;halar.ini ajratilgan ifloslik 3.67 321 | 276 | 248 | 235 20
tarkibidagi miqdori, %

6. | Uskunaning tozalash samaradorligi, % 4393 | 45,05 | 46,16 | 47,11 | 46,85 | 46,18

0,55 0,5 0,44 | 0,38 | 0,37 | 0,36

Arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik girrasining oraliq masofasi 16 mm
bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 5,22 %ni, chigitning mexanik
shikastlanishini oshishi 0,50 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta
bo‘lakchalarining miqdori 3,21 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 45,05 %ni tashkil etdi.

Tozalagichning arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik gqirrasining oraliq
masofasi 17 mm bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 5,11 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishini oshishi 0,44 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta
bo‘lakchalarining miqdori 2,76 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 46,16 %ni tashkil etdi.

Yirik iflosliklardan tozalash uskunasining arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan
kolosnik qirrasining oraliq masofasi 18 mm bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi
5,02 %ni, chigitni mexanik shikastlanishining oshishi 0,38 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik
tarkibidagi paxta bo‘lakchalarining miqdori 2,48 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 47,11
%ni tashkil etdi.
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Arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik qirrasining oraliq masofasi 19 mm
bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 5,05 %ni, chigitning mexanik
shikastlanishini oshishi 0,37 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta
bo‘lakchalarining miqdori 2,35 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 46,85 %ni tashkil etdi.

Tozalagichning arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik qirrasining oraliq
masofasi 20 mm bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 5,11 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishini oshishi 0,36 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta
bo‘lakchalarining miqdori 2,20 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 46,18 %ni tashkil etdi (1-
jadvalga garang).

2-jadval.
Kolosnikli panjara bilan arrachali baraban oraliq masofasini tozalash jarayoniga ta’siri.
] . Oraliq masofa, mm
Ne Ko‘rsatkichlar 15 ‘ 6 ‘ 17 ‘ 13 ‘ 19 ‘ 20
1. | Paxtaning dastlabki namligi, % 15,7
Paxtaning dastlabki iflosligi, % 14,6
3. Toza}lashodan so‘ng paxtaning ifloslik 7.92 7,79 7.65 7,55 760 | 7.68
darajasi, %
4. | Chigitni mexanik shikastlanishini
oshishi, %
5. | Paxta  bo‘lakchalarini  ajratilgan
ifloslik tarkibidagi miqdori, % 391 1 346 1 3,04 1 28 | 2,65 | 2,46
6. | Uskunaning tozalash samaradorligi, % 45,73 | 46,65 | 47,61 | 48,28 | 47,96 | 47,42

0,63 0,57 | 0,55 0,51 0,44 | 0,39

Paxtaning dastlabki iflosligi 14,6 %ni tashkil etib, namlik darajasi 8,4% bo‘lganda arrachali
baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik qirrasining oraliq masofasi 15 mm bo‘lganda,
tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 7,92 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi
0,63 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta bo‘lakchalarining miqdori 3,91 %ni
va uskunaning tozalash samaradorligi 45,73 %ni tashkil etdi.

Arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik qirrasining oraliq masofasi 16 mm
bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 7,79 %ni, chigitning mexanik
shikastlanishini oshishi 0,57 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta
bo‘lakchalarining migdori 3,46 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 46,65 %ni tashkil etdi.

Tozalagichning arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik qirrasining oraliq
masofasi 17 mm bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 7,65 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishini oshishi 0,55 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta
bo‘lakchalarining miqdori 3,04 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 47,61 %ni tashkil etdi.

Yirik iflosliklardan tozalash uskunasining arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan
kolosnik qirrasining oraliq masofasi 18 mm bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi
7,55 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,51 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik
tarkibidagi paxta bo‘lakchalarining miqdori 2,8 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 48,28
%ni tashkil etdi.

Arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik girrasining oraliq masofasi 19 mm
bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 7,60 %ni, chigitning mexanik
shikastlanishini oshishi 0,44 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta
bo‘lakchalarining miqdori 2,65 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 47,96 %ni tashkil etdi.

Tozalagichning arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik girrasining oraliq
masofasi 20 mm bo‘lganda, tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 7,68 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishini oshishi 0,39 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta
bo‘lakchalarining miqdori 2,46 %ni va uskunaning tozalash samaradorligi 47,42 %ni tashkil etdi (2-
jadvalga garang).
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Tozalash jarayonida ishchi qismlarning mexanik ta’siri natijasida chigitning mexanik
shikastlanishini oshishi arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik qgirrasining oraliq
masofasi 15 mm dan 20 mm gacha kattalashib borgan sari I nav paxtada 0,55 %dan 0,36 % gacha,
Il nav paxtada esa 0,63 %dan 0,39 %gacha kamayib borishi aniqlandi. Arrachali barabanga
kolosnikli panjara qancha yaqin bo‘lsa, paxta bo‘lakchalarini baraban arra tishlari bilan ilashtirib,
kolosnikka olib borib urishida kolosnikning gorizontal o‘qidan pastki qismiga borib urilishida paxta
bo‘lakchasini qaytib chiqishi uchun ko‘proq ishqalanish kuchi ta’siri natijasida ko‘proq mexanik
shikastlanishni oshishiga olib kelmoqda. Arrachali baraban arra tishlarining uchlari bilan kolosnik
qgirrasining oraliq masofasi 20 mm gacha kattalashib borishida tozalash jarayoni optimal kechishi
bilan birgalikda chigitning mexanik shikastlanishi xam kamayishiga erishilmoqda.

Tozalash uskunasida paxta tozalangandan so‘ng iflosliklarga qo‘shilib ketgan paxta
bo‘lakchalari miqdori arrachali baraban bilan kolosnikli panjarani oraliq masofasi 15 mm dan 20
mm gacha kattalashib borgan sari I sanoat nav paxtada 3,67 %dan 2,20 % gacha va IV sanoat nav
paxtada esa 3,91 %dan 2,46 %gacha kamayib borishi aniglandi (1-rasm).
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1-rasm. Tozalash jarayonida paxta bo ‘lakchalarini iflosliklar tarkibiga qo ‘shilib ketishini
arrachali baraban bilan kolosnikli panjara oraliq masofasiga bog ‘liq grafigi. [ — I sanoat nav

paxta xomashyosi; 2 — IV sanoat nav paxta xomashyosi.

Tozalash samaradorligini arrachali baraban bilan kolosnikli panjara oraliq masofasiga bog‘liq
grafigini (2-rasm) tahlil qiladigan bo‘lsak, arrachali baraban bilan kolosnikli panjarani oraliq
masofasi 15 mm dan 18 mm gacha kattalashib borgan sari I sanoat nav paxtada 43,93 %dan 47,11
% gacha oshib borishi aniqlandi.
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2-rasm. Tozalash jarayonida paxta bo ‘lakchalarini iflosliklar tarkibiga qo ‘shilib ketishini
arrachali baraban bilan kolosnikli panjara oraliq masofasiga bog ‘liq grafigi. 1 — I sanoat nav
paxta xomashyosi; 2 — 1V sanoat nav paxta xomashyosi.
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Oraliq masofa 18 mm dan kattalashganda esa tozalash samaradorlik 46,18 %gacha kamayishi
aniqlandi. IV sanoat nav paxtada esa arrachali baraban bilan kolosnikli panjarani oraliq masofasi 15
mm dan 18 mm gacha kattalashib borgan sari 45,73 %dan 48,28 %gacha oshib borishi, oraliq
masofa 18 mm dan kattalashganda tozalash samaradorlik 47,42 %gacha kamayishi aniqlandi.

Oralig masofa 19 va 20 mm bo‘lganda chigitning mexanik shikastlanishi va tozalash
jarayonida ajratib olingan iflosliklar tarkibiga qo‘shilib ketgan paxta bo‘lakchalarini miqdori eng
kam ko‘rsatkichlar qayd etilgan bo‘lsada, tozalash samaradorlikning eng yuqori ko‘rsatkichi
arrachali baraban bilan kolosnikli panjarani oraliq masofasi 18 mm bo‘lganda erishildi. Demak,
yirik iflosliklardan tozalash seksiyasiga kiritilgan konstruktiv o‘zgartirishlar kolosnikning diametri
15 mm va arrachali baraban bilan kolosnikli panjarani oraliq masofasi 18 mm bo‘lganda paxta
tarkibidagi iflos aralashmalarni ajratish uchun eng magbul sharoit yaratilishi natijasida tozalash
samaradorlik oshishiga erishilmoqda.

Xulosa. Arrachali baraban arra tishlari uchi bilan kolosnikning ishchi qirrasigacha bo‘lgan
oraliq masofani tozalash jarayoniga ta’sirini aniqlash bo‘yicha olib borilgan tadqiqotlar natijalariga
ko‘ra, kolosnikning diametri 15 mm va ularning o‘zaro oraliq masofasi 30 mm arrachali baraban
tishlari uchidan kolosnikli panjara qirrasigacha bo‘lgan oraliq masofasi 18 mm bo‘lganda,
tozalashdan so‘ng paxtaning ifloslik darajasi 7,55 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi
0,51 %ni, tozalash jarayonida ajralgan ifloslik tarkibidagi paxta bo‘lakchalarining miqdori 2,8 %ni
va uskunaning tozalash samaradorligi 48,28 %ni tashkil etdi. Arrachali baraban arra tishlarining
uchlari bilan kolosnik qirrasining oraliq masofasi 15 mm dan 20 mm gacha kattalashib borgan sari
chigitning mexanik shikastlanishini oshishi I nav paxtada 0,55 %dan 0,36 % gacha, III nav paxtada
esa 0,63 %dan 0,39 %gacha kamayishi, paxta bo‘lakchalarini iflosliklar tarkibiga qo‘shilib ketishi
esa I sanoat nav paxtada 3,67 %dan 2,20 % gacha va IV sanoat nav paxtada esa 3,91 %dan 2,46
%gacha kamayib borishiga erishildi.
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TURLI KOMBINATSIYADA JOYLASHGAN TAKOMILLASHTIRILGAN
QOZIQCHALI PLANKALI BARABANLARNING TAHLILI
"Hamroyeva ML.F, 'Muxamedjanova S.F, 2Tuychiev T.O., 'Sayfullayev S.S., 'Xudayarova F.O.
'Buxoro davlat texnika universiteti, *Toshkent to‘qimachilik va yengil sanoat instituti.

Annotatsiya. Maqolada to‘rt xil konstruksiyadagi qozigchali-plankali barabanlar o ‘rnatilgan tozalagichning
tozalash samaradorligining turli xil seleksiya navida va sanoat naviaridagi paxtani tozalash samaradorligiga ta’sirini
o ‘rganish bo ‘yicha olib borilgan tadqiqotlar natijalari keltirilgan.

Takomillashtirilgan tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bo ‘Iganda Nam-77 seleksiyasining I sanoat
navida mavjud tozalagichga nisbatan 6,35%ga va Il sanoat navida 6,86 %ga, S65-24 seleksiyasining I sanoat navida
mavjud tozalagichga nisbatan 6,43%ga va Il sanoat navida 7,54 %ga tozalash samaradorlikning yugori bo ‘lishiga
erishildi. Takomillashtirilgan tozalagichda tozalash jarayonidan so‘ng paxta tarkibi passiv iflosliklar migdorini
kamayishi va tozalash samaradorlikni yuqori bo lishiga asosiy omil qozigchali-plankali barabanning turli
konstruksiyada ekanligi sababli havo oqimini ko ‘payib, ajralgan iflosliklarni to rli yuza teshiklaridan chiqib ketishini
jadallashganligi bilan izohlanadi.

Kalit so ‘Zlar: paxta, tozalash, ifloslik, plankali baraban, qozigcha, tola, teshik, to ‘rli setka.

AHAJIN3 YCOBEPIHIEHCTBOBAHHbBIX KOJIKOBHO-IIJIAHYATBIX BAPABAHOB,
PASMEHIEHHBIX B PA3JIMYHbBIX KOMBUHAIIUAX
Xampoesa M.®@, 'Myxamenkanosa C.®@, 2Tyiiuues T.0, !Caiigyanaes C.C, Xynasposa ®@.0.
!Byxapckuii zocyoapcmeennvlii mexnu1ecKkuil ynueepcuniem,

’Tawkenmcekuit uncmumym mexkcmuibHoU U 1e2K0t NPOMbIULIEHHOCU.

Annomauyusn. B cmamve npedcmagieHvl pe3yibmamsl UCCIeO08AHUU, NPOBEOCHHBIX NO UZVUEHUIO GIIUAHUS
IhpexmusHoCmU OUUCKU XAONKA-COIPYA HA OYUCMUMENbHYI0 MAUUHY C YemblPbMs PA3IULHLIMU KOHCMPYKYUAMU
KOJIKOGHO-NIAHYAMbIX  6apabanos HA dPHEKmueHoOCms OUUCHKU  XJIONKA-CHIPYA  PA3IUYHBIX — CELeKYUOHHBIX U
MEXHUYECKUX COPMO8.

IIpu npouszsooumenbHOCMU YCOBEPULEHCMBOBAHHOU OUUCUMETbHOU MAWUNHbL 7 MOHH/YAC dPhekmusHocms
oyucmku ygeauuunace Ha 6,35% no cpaenenuto ¢ cywecmeyrowel ouucmumensHou mawunol cenexyuu Ham-77 6 I
npomvlunernom copme u Ha 6,86% 6 Il npomviuiiennom copme, a makaice na 6,43% no cpaguenuro ¢ cywecmayowei
ouucmumenvrol mawunou cerexkyuu C65-24 ¢ I npomviuinennom copme u na 7,54% 6 Il npomviutiennom copme.
OchogHbIM (hakmopom, 00yCIOBUSIUM CHUICEHUE KOAUYECTEA NACCUBHBIX NPUMeCell 8 XTIONKe-Cbipye NOCie OYUCTIKU 8
VCOBEPUIEHCTNBOBAHHOU  OYUCMUMENbHOU MAWUHe U NOSbluleHUe IPHeKmUGHOCMU OYUCIKY, SGIAEMCs MO, YO
Ppaznuunas KOHCMpPYKyus nian4yamozo bapabana ygeaudueaem 6030YulHblil NOMOK U YCKOpsiem yOaieHue OmoeleHHbIX
npumecet U3 0OmeepCmutl cemiuamou no8epPXHOCU.

Knrouegvle cnosa: xnonox, wucmka, epaze, peuwemyamsiii 6apabam, Koablumex, 80J0KHO, omeepcmue, cemkd.
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