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TURLI KOMBINATSIYADA JOYLASHGAN TAKOMILLASHTIRILGAN
QOZIQCHALI PLANKALI BARABANLARNING TAHLILI
"Hamroyeva ML.F, 'Muxamedjanova S.F, 2Tuychiev T.O., 'Sayfullayev S.S., 'Xudayarova F.O.
'Buxoro davlat texnika universiteti, *Toshkent to‘qimachilik va yengil sanoat instituti.

Annotatsiya. Maqolada to‘rt xil konstruksiyadagi qozigchali-plankali barabanlar o ‘rnatilgan tozalagichning
tozalash samaradorligining turli xil seleksiya navida va sanoat naviaridagi paxtani tozalash samaradorligiga ta’sirini
o ‘rganish bo ‘yicha olib borilgan tadqiqotlar natijalari keltirilgan.

Takomillashtirilgan tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bo ‘Iganda Nam-77 seleksiyasining I sanoat
navida mavjud tozalagichga nisbatan 6,35%ga va Il sanoat navida 6,86 %ga, S65-24 seleksiyasining I sanoat navida
mavjud tozalagichga nisbatan 6,43%ga va Il sanoat navida 7,54 %ga tozalash samaradorlikning yugori bo ‘lishiga
erishildi. Takomillashtirilgan tozalagichda tozalash jarayonidan so‘ng paxta tarkibi passiv iflosliklar migdorini
kamayishi va tozalash samaradorlikni yuqori bo lishiga asosiy omil qozigchali-plankali barabanning turli
konstruksiyada ekanligi sababli havo oqimini ko ‘payib, ajralgan iflosliklarni to rli yuza teshiklaridan chiqib ketishini
jadallashganligi bilan izohlanadi.

Kalit so ‘Zlar: paxta, tozalash, ifloslik, plankali baraban, qozigcha, tola, teshik, to ‘rli setka.

AHAJIN3 YCOBEPIHIEHCTBOBAHHbBIX KOJIKOBHO-IIJIAHYATBIX BAPABAHOB,
PASMEHIEHHBIX B PA3JIMYHbBIX KOMBUHAIIUAX
Xampoesa M.®@, 'Myxamenkanosa C.®@, 2Tyiiuues T.0, !Caiigyanaes C.C, Xynasposa ®@.0.
!Byxapckuii zocyoapcmeennvlii mexnu1ecKkuil ynueepcuniem,

’Tawkenmcekuit uncmumym mexkcmuibHoU U 1e2K0t NPOMbIULIEHHOCU.

Annomauyusn. B cmamve npedcmagieHvl pe3yibmamsl UCCIeO08AHUU, NPOBEOCHHBIX NO UZVUEHUIO GIIUAHUS
IhpexmusHoCmU OUUCKU XAONKA-COIPYA HA OYUCMUMENbHYI0 MAUUHY C YemblPbMs PA3IULHLIMU KOHCMPYKYUAMU
KOJIKOGHO-NIAHYAMbIX  6apabanos HA dPHEKmueHoOCms OUUCHKU  XJIONKA-CHIPYA  PA3IUYHBIX — CELeKYUOHHBIX U
MEXHUYECKUX COPMO8.

IIpu npouszsooumenbHOCMU YCOBEPULEHCMBOBAHHOU OUUCUMETbHOU MAWUNHbL 7 MOHH/YAC dPhekmusHocms
oyucmku ygeauuunace Ha 6,35% no cpaenenuto ¢ cywecmeyrowel ouucmumensHou mawunol cenexyuu Ham-77 6 I
npomvlunernom copme u Ha 6,86% 6 Il npomviuiiennom copme, a makaice na 6,43% no cpaguenuro ¢ cywecmayowei
ouucmumenvrol mawunou cerexkyuu C65-24 ¢ I npomviuinennom copme u na 7,54% 6 Il npomviutiennom copme.
OchogHbIM (hakmopom, 00yCIOBUSIUM CHUICEHUE KOAUYECTEA NACCUBHBIX NPUMeCell 8 XTIONKe-Cbipye NOCie OYUCTIKU 8
VCOBEPUIEHCTNBOBAHHOU  OYUCMUMENbHOU MAWUHe U NOSbluleHUe IPHeKmUGHOCMU OYUCIKY, SGIAEMCs MO, YO
Ppaznuunas KOHCMpPYKyus nian4yamozo bapabana ygeaudueaem 6030YulHblil NOMOK U YCKOpsiem yOaieHue OmoeleHHbIX
npumecet U3 0OmeepCmutl cemiuamou no8epPXHOCU.

Knrouegvle cnosa: xnonox, wucmka, epaze, peuwemyamsiii 6apabam, Koablumex, 80J0KHO, omeepcmue, cemkd.
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ANALYSIS OF IMPROVED PIN-PLATE DRUMS ARRANGED IN VARIOUS
COMBINATIONS
"Hamroyeva M.F, 'Muxamedjanova S.F, >Tuychiev T.O, 'Sayfullayev S.S, 'Xudayarova F.O.

!Bukhara state technical university, *Tashkent institute textile and light industry.

Annotation. The article presents the results of studies conducted to study the effect of raw cotton cleaning
efficiency on a cleaning machine with four different designs of slatted drums on the cleaning efficiency of raw cotton of
various selection and industrial grades. With a productivity of the improved cleaning machine of 7 tons/hour, the
cleaning efficiency increased by 6.35% compared to the existing cleaning machine of selection Nam-77 in the first
industrial grade and by 6.86% in the third industrial grade, as well as by 6.43% compared to the existing cleaning
machine of selection S65-24 in the first industrial grade and by 7.54% in the third industrial grade. The main factor
that caused a decrease in the amount of passive impurities in raw cotton after cleaning in the improved cleaning
machine and an increase in the cleaning efficiency is that the different design of the slatted drum increases the air flow
and accelerates the removal of separated impurities from the holes of the mesh surface.

Key words: cotton, cleaning, dirt, grate drum, peg, fiber, hole, mesh.

Kirish. Paxta quritish uskunasidan so‘ng havo yoki tasmali tarnsportyorlar yordamida
tozalash texnologiyasiga uzatiladi. Ma’lumki, g‘aramdagi paxtani zichligi yuqori bo‘lganligi uchun
paxta bo‘lakchalari bir-biri bilan mustahkam bog‘langan bo‘ladi va quritish jarayonida to‘liq
titilmagan holda tozalashga yuboriladi. Bu 0z navbatida ta’minlovchi valiklardan so‘ng dastlabki
qoziqchali plankali barabanlarda paxtani titilishiga olib kelib, tozalash samaradorlikni pasaytiradi.
Shuningdek, katta bo‘laklardan iborat xomashyoni qoziqchali-plankali baraban va to‘rli yuza
orasiga tushgan mexanik shikastlanishni oshishiga olib kelib, keyingi bosqich jarayonlarida tola
tarkibida nugsonlar hosil bo‘lishiga sabab bo‘ladi. Pirovardda tolaning sinfini pasayishiga olib
kelib, tolaning xarid narxi kamayadi.

Tadqiqot o‘tkazish metodikasi. Tadqiqotlarda 1XK tozalagichiga qoziqchali plankali
barabanlar quyidagi ketma-ketlikda o‘rnatildi: ta’minlovchi valiklardan so‘ng mavjud variantdagi
qoziqchali-plankali baraban, undan so‘ng qoziqcha va plankaning balandligi 65 mm va
qoplamaning diametri 270 mm bo‘lgan qoziqchali-plankali baraban, undan so‘ng qoziqcha va
plankaning balandligi 80 mm va qoplamaning diametri 240 mm bo‘lgan qoziqchali-plankali
baraban hamda qoziqcha va plankaning balandligi 95 mm va qoplamaning diametri 210 mm
bo‘lgan qoziqchali-plankali barabanlar.

Tozalash jarayoni quyidagicha amalga oshiriladi: paxta ta’minlovchi valiklar yordamida
ularning ostida joylashgan mavjud variantdagi va qoziqcha va plankaning balandligi 65 mm va
goplamaning diametri 270 mm bo‘lgan qoziqchali-plankali barabanlar orasiga uzatib beradi. Paxta
xomashyosi dastlab qoziqchali plankali barabanlarning yuqori qismida titkilanib alohida
bo‘lakchalarga ajratish va mustaxkam bog‘langan iflosliklarni passivlashtiriladi. Shundan so‘ng
qoziqcha va plankaning balandligi 95 mm va qoplamaning diametri 210 mm bo‘lgan qoziqchali-
plankali baraban va to‘rli yuza orasida tozalanadi. Ikkinchi navbatda turgan qoziqcha va plankaning
balandligi 80 mm va qoplamaning diametri 240 mm bo‘lgan qoziqchali-plankali barabanda
tozalanadi. Shu tarzda barcha qoziqchali barabanlar va to‘rli yuzalarda paxta xomashyosi tozalandi.

Tadqiqot natijalari. Olib borilgan tadqiqot natijalari 1+.2-jadvallar va 1+2-rasmlarda
keltirilgan. Tadqiqotlarda Nam-77 va S65-24 seleksiya navidagi paxtani tozalashdan oldingi
namligi o‘z navbatida 8,05; 8,50 % va 8,11; 8,6 %]lar va iflosligi 8,2; 11,5 % va 7,5; 10,3 %lardagi
paxta xom ashyosidan foydalanildi.

Mavjud qoziqchali-plankali barabanlar o‘rnatilgan tozalagichning ish unumdorligi 3
tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi paxta xomashyosining I sanoat navi
tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,59 %ni, passiv
iflosliklar miqdori 26,9 %ni, tozalash samaradorlik 44,06 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini
oshishi 0,30% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan
so‘ng paxtaning iflosligi 5,98 %ni, passiv iflosliklar miqdori 32,06 %ni, tozalash samaradorlik
47,96 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,33% ni tashkil etdi.
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1-jadval.
Mavjud qoziqchali-plankali barabanlar o‘rnatilgan tozalagichda olib borilgan tatjiqiqot
natijalari.
Nam-77 seleksiya S65-24
t/r Ko‘rsatkichlar navi seleksiya navi
I nav III nav I nav III nav
1. Paxtani namligi, % 8,05 8,50 8,11 8,6
2. Paxtani iflosligi, % 8,2 11,5 7,5 10,3
ish unumdorlik 3 tonna/soat
3. Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,59 5,98 4,22 5,53
4. Tfozal.agichdtan sofng paxtadagi passiv 26.9 32,06 28.43 345
iflosliklar miqdori, %
5. Tozalash samaradorligi, % 44,06 47,96 43,8 46,28
6. Tozalagichdan so‘ng chigit
shikastlanishini oshishi, % 0,30 033 | 028 0,22
ish unumdorlik 5 tonna/soat
7. Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,81 6,37 4,42 5,87
8. Tozalagichdan so‘ng paxtadagi passiv

iflosliklar miqdori, % 33,65 39,25 35,10 41,35

Tozalash samaradorligi, % 41,35 4457 41,12 43,04

10. | Tozalagichdan so‘ng chigit

shikastlanishini oshishi, % 0,55 0,62 0,60 0,59

ish unumdorlik 7 tonna/soat

11. Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,98 6,69 4,58 6,12

12. Tfozal.aglchdf'm so‘ng paxtadagi passiv 38.50 45,4 39,45 46,83
iflosliklar migdori, %

13. Tozalash samaradorligi, % 39,25 41,84 38,97 40,56

14. | Tozalagichdan so‘ng chigit

shikastlanishini oshishi, % 0,68 0,78 0,80 0,86

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,22 %ni, passiv iflosliklar miqdori 28,43 %ni,
tozalash samaradorlik 43,80 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,28% ni tashkil etdi.
Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi
5,53 %ni, passiv iflosliklar miqdori 34,50 %ni, tozalash samaradorlik 46,28 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishini oshishi 0,22% ni tashkil etdi.

Tozalagichning ish unumdorligi 5 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi
paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng
paxtaning iflosligi 4,81 %ni, passiv iflosliklar miqdori 33,65 %ni, tozalash samaradorlik 41,35 %ni,
chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,55% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III sanoat
navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 6,37 %ni, passiv iflosliklar miqdori
39,25 %ni, tozalash samaradorlik 44,57 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,62% ni
tashkil etdi.

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,42 %ni, passiv iflosliklar miqdori 35,10 %ni,
tozalash samaradorlik 41,12 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,60% ni tashkil etdi.
Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi
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5,87 %ni, passiv iflosliklar miqdori 41,35 %ni, tozalash samaradorlik 43,04 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishini oshishi 0,59% ni tashkil etdi.

Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi
paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng
paxtaning iflosligi 4,98 %ni, passiv iflosliklar miqdori 38,50 %ni, tozalash samaradorlik 39,25 %ni,
chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,68% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III sanoat
navi tozalagichda gayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 6,69 %ni, passiv iflosliklar miqgdori
45,4 %ni, tozalash samaradorlik 41,84 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,78% ni
tashkil etdi.

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,58 %ni, passiv iflosliklar miqdori 39,45 %ni,
tozalash samaradorlik 38,97 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,80% ni tashkil etdi.
Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi
6,12 %ni, passiv iflosliklar miqdori 46,83 %ni, tozalash samaradorlik 40,56 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishini oshishi 0,86% ni tashkil etdi.

2-jadval.
Qoziqchali-plankali barabanlari takomillashtirilgan tozalagichda olib borilgan tafiqiqot
natijalari.
Nam-77 seleksiya S65-24
t/r Ko‘rsatkichlar navi seleksiya navi
I nav III nav [ nav III nav
1. Paxtani namligi, % 8,05 8,50 8,11 8,6
2. Paxtani iflosligi, % 8,2 11,5 7,5 10,3
ish unumdorlik 3 tonna/soat
3. Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,06 5,18 3,74 4,75
4. Tozalagichdan so‘ng paxtadagi passiv

iflosliklar migdori, % 153 | 195 | 17,67 | 22,72
5. Tozalash samaradorligi, % 50,47 54,99 50,11 53.84

6. Tozalagichdan so‘ng chigit
shikastlanishini oshishi, %

0,25 0,24 0,20 0,17

ish unumdorlik 5 tonna/soat

7. Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,28 5,57 3,94 5,08
8. ffozaliaglchdgn so‘ng paxtadagi passiv 218 25.9 23.65 28.32

iflosliklar miqdori, %
. Tozalash samaradorligi, % 47,8 51,55 47,5 50,7
10. | Tozalagichdan so‘ng chigit
shikastlanishini oshishi, %

0,48 0,50 0,50 0,52

ish unumdorlik 7 tonna/soat

11. Tozalagichdan so‘ng iflosligi, % 4,46 5,90 4,10 5,35
12. Tozalagichdan so‘ng paxtadagi passiv
iflosliklar migdori, % 255 | 308 | 269 32,3
13. Tozalash samaradorligi, % 45,6 48,7 454 48,1
14. | Tozalagichdan so‘ng chigit
0,59 0,65 0,68 0,75

shikastlanishini oshishi, %
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2-jadvalda keltirilgan ma’lumotlarni tahlil giladigan bo‘lsak, tozalagichning ish unumdorligi 3
tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi paxta xomashyosining I sanoat navi
tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,06 %ni, passiv
iflosliklar miqdori 15,3 %ni, tozalash samaradorlik 50,47 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini
oshishi 0,25% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan
so‘ng paxtaning iflosligi 5,18 %ni, passiv iflosliklar migdori 19,5 %ni, tozalash samaradorlik 54,99
%ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,24% ni tashkil etdi.

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 3,74 %ni, passiv iflosliklar miqdori 17,67 %ni,
tozalash samaradorlik 50,11 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,20% ni tashkil etdi.
Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi
4,75 %ni, passiv iflosliklar miqdori 22,72 %ni, tozalash samaradorlik 53,84 %ni, chigitning
mexanik shikastlanishini oshishi 0,17% ni tashkil etdi.

Tozalagichning ish unumdorligi 5 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi
paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng
paxtaning iflosligi 4,28 %ni, passiv iflosliklar miqdori 21,8 %ni, tozalash samaradorlik 47,8 %ni,
chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,48% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III sanoat
navi tozalagichda gayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 5,57 %ni, passiv iflosliklar miqdori
25,9 %ni, tozalash samaradorlik 51,55 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,50% ni
tashkil etdi.

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 3,94 %ni, passiv iflosliklar miqdori 23,65 %ni,
tozalash samaradorlik 47,5 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,50% ni tashkil etdi.
Paxta xomashyosining III sanoat navi tozalagichda gayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 5,8
%ni, passiv iflosliklar miqdori 28,32 %ni, tozalash samaradorlik 50,7 %ni, chigitning mexanik
shikastlanishini oshishi 0,52% ni tashkil etdi.

Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soatni tashkil etganda Namangan-77 seleksiyasidagi
paxta xomashyosining I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda gayta ishlangandan so‘ng
paxtaning iflosligi 4,46 %ni, passiv iflosliklar miqdori 25,5 %ni, tozalash samaradorlik 45,6 %ni,
chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,59% ni tashkil etdi. Paxta xomashyosining III sanoat
navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 5,90 %ni, passiv iflosliklar miqdori
30,8 %ni, tozalash samaradorlik 48,7 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,65% ni
tashkil etdi.

Paxta xomashyosining S65-24 seleksiyasidagi I sanoat navi tadqiqot variantidagi tozalagichda
qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 4,10 %ni, passiv iflosliklar miqdori 26,9 %ni, tozalash
samaradorlik 45,4 %ni, chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,68% ni tashkil etdi. Paxta
xomashyosining III sanoat navi tozalagichda qayta ishlangandan so‘ng paxtaning iflosligi 5,35 %ni,
passiv iflosliklar miqdori 32,5 %ni, tozalash samaradorlik 48,1 %ni, chigitning mexanik
shikastlanishini oshishi 0,75% ni tashkil etdi.

Takomillashtirilgan qoziqchali barabanlarda passiv iflosliklar miqdori mavjud qoziqchali
barabanlarga nisbatan ish unumdorlik 3 tonna/soat bo‘lib, Nam-77 seleksiya navining I sanoat navi
qayta ishlanganda 11,6 %ga, III sanoat navi qayta ishlanganda 12,56%ga kamayishiga erishildi.
S65-24 seleksiya navining I sanoat navi qayta ishlanganda passiv iflosliklar miqdori 10,76 %ga, 111
sanoat navi qayta ishlanganda 11,78%ga kamaytirishga erishildi. Tozalagichning ish unumdorligi 5
tonna/soat bo‘lib, Nam-77 seleksiya navining I sanoat navi qayta ishlanganda 11,85 %ga, III sanoat
navi qayta ishlanganda 13,35%ga kamayishiga erishildi. S65-24 seleksiya navining I sanoat navi
qayta ishlanganda passiv iflosliklar miqdori 11,45 %ga, III sanoat navi qayta ishlanganda 13,03%ga
kamaytirishga erishildi. Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bo‘lib, Nam-77 seleksiya
navining [ sanoat navi qayta ishlanganda 13,0 %ga, Il sanoat navi qayta ishlanganda 14,60 %ga
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kamayishiga erishildi. S65-24 seleksiya navining I sanoat navi qayta ishlanganda passiv iflosliklar
miqdori 12,55 %ga, III sanoat navi qayta ishlanganda 14,3 3%ga kamaytirishga erishildi.
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Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bo‘lganda Nam-77 seleksiyasining I sanoat
navida tozalash samaradorlik 45,6 %ni tashkil etgan bo‘lsa, III sanoat navida 48,7 %ni tashkil etib,
mavjud tozalagichga nisbatan I sanoat navida 6,35% va IIl sanoat navida 6,86 %ga tozalash
samaradorlikni yuqori bo‘lishiga erishildi.

Tozalagichning ish unumdorligi 7 tonna/soat bo‘lganda S65-24 seleksiyasining I sanoat
navida tozalash samaradorlik 45,4 %ni tashkil etgan bo‘lsa, III sanoat navida 48,1 %ni tashkil etib,
mavjud tozalagichga nisbatan I sanoat navida 6,43% va IIl sanoat navida 7,54 %ga tozalash
samaradorlikni yuqori bo‘lishiga erishildi.

Xulosa. Qoziqchali-plankali barabanning takomillashtirilgan konstruksiyasini tozalash
uskunasiga o‘rnatilishi natijasida tozalash jarayonidan so‘ng paxta tarkibi passiv iflosliklar
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miqdorini kamayishi va tozalash samaradorlikni yuqori bo‘lishiga qoziqchali-plankali barabanning

turli konstruksiyada ekanligi sababli havo oqimini ko‘payib, ajralgan iflosliklarni to‘rli yuza

teshiklaridan chiqib ketishini jadallashganligi bilan izohlanadi.
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