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KOLOSNIKLI PANJARA O‘LCHAMLARINING TOZALASH JARAYONIGA
TA’SIRI
ISaparov MLK., 2Ro‘zmetov R.I., 2Tuychiyev T.O.

1Urganch davlat universiteti, *Toshkent to‘qimachilik va yengil sanoat instituti.
Annotatsiya. Maqgolada turli xil o‘lchamdagi kolosniklarning tozalash jarayoniga ta’sirini aniglash bo ‘yicha
olib borilgan tadgiqotlar natijalari keltirilgan. Tadgiqot natijalariga ko ‘ra, kolosnikning diametri 13 mm va ularning
o zaro oraliq masofasi 30 mm, arrachali baraban tishlari uchidan kolosnikli panjara qirrasigacha bo ‘lgan oraliq
masofasi 17 mm bo ‘Igan kolosnikli panjara o ‘rnatilgan tozalagichning tozalash samaradorligi 2 sinfdagi I nav paxta
qayta ishlanganda 47,78 %ni va IIl nav paxta qayta ishlanganda 49,85 %ni tashkil etib, qolgan variantlaridagi
kolosniklarga nisbatan tozalash samaradorligini yuqori ekanligi aniqlandi.
Kalit so‘zlar: paxta bo ‘lakchasi, tola, ifloslik, tozalagich, arrachali baraban, kolosnik, tozalash samaradorlik.

BJIMSTHUE PAZSMEPOB ITPYTKOBOM PEHIETKHA HA IMPOIIECC OYUCTKH
ICanapos ML.K., 2Po3meros P.H., *Tyiiuunes T.O.
TYpeenuckuit 2z0cyoapcmeennoiii ynusepcumemn,

’TawikenmcKuii uncmumym meKcmuibHOo U 1E2K0tl RPOMbLULTEHHOCTUL.

Annomayua. B cmamve npusedenvl pe3yibmamvl UCCICO06AHUL, HANPAGIEHHbIX HA OnpeoesieHue GIUsHU.
KOJIOCHUKO8 pAa3udHblX pasmepos Ha npoyecc ouwucmiu. Co2nachHo pe3yivmamam uccied08aHuli, O4ucCmumensb ¢
VCMAHOBNIEHHOU KOJIOCHUKOBOU PeuémKou, umerowell Ouamemp KoiocHuko8 15 mm, paccmosinue mesicdy Humu 30 um u
paccmosinue om KOHYO8 3yObed nNuabHo20 6apabana 00 Kpas KOIOCHUKOGOU pewémku 17 Mmm, nokasan
agpgpexmusnocme owucmru 6 47,78 % npu nepepabomxe xaonka 1 copma 2 xknacca u 49,85 % npu nepepabomre
xaonka 3 copma. Ycmanosneno, 4umo Oauuwlii eapuanm obecneuugaem 6oaee §blCOKYIO dhPeKmueHoCmy 0UUCHKU NO
CpasHeHuto ¢ Opy2uMU 8apUAHmMamu KOJOCHUKOS.

Knrouegvle cnosa: xnonkosas uacmuya, 80JOKHO, 3d2psi3HEHUe, OUUCIUMENb, NUTbHLIL 0apabaH, KOJNOCHUK,
aghghexmusHocmv ouucmru.
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INFLUENCE OF BAR GRID DIMENSIONS ON THE CLEANING PROCESS
ISaparov MLK., 2Rozmetov R.I., 2Tuychiyev T.O.

1Urgench state university, *Tashkent institute of textile and light industry.

Annotation. The article presents the results of research aimed at determining the impact of grate bars
(kolosniks) of various sizes on the cleaning process. According to the research findings, a cleaner equipped with a grate
bar system where the diameter of the grate bars is 15 mm, the spacing between them is 30 mm, and the distance from
the tips of the saw cylinder teeth to the edge of the grate bar is 17 mm, demonstrated a cleaning efficiency of 47.78%
when processing Grade I, Class 2 cotton, and 49.85% when processing Grade Il cotton. It was found that this
configuration provides higher cleaning efficiency compared to other grate bar variants.

Keywords: cotton particle, fiber, impurity, cleaner, saw cylinder, grate bar, cleaning efficiency.

Kirish. Paxtani tozalash jarayonida iflosliklarni to‘liq ajratib olish, xomashyoning tabiiy sifat
ko‘rsatkichlarini saqlab qolish muhim ahamiyat kasb etadi. Chigitda mexanik shikastlanishlar
oshmasada uning yuzasida ko‘zga ko‘rinmaydigan mikro yoriglar hosil bo‘ladi. Bu mikroyoriqlar
jinlash jarayonida kattalashib, ayrimlari chigit po‘stloqgli tolalardan iborat nugsonlar hosil bo‘lishiga
olib keladi. Bu o‘z navbatida tolaning ifloslik va nugsonlar miqdorini oshirib, uning sinfini
pasaytirishga sabab bo‘ladi. Shuning uchun tozalash bosqichlarini minimal darajada amalga
oshirgan holda paxta tarkibidagi iflosliklarni tozalash jarayonini kechishini ta’minlash zarur.

Tozalash samaradorlikni oshirishning bir gancha imkoniyatlari mavjud bo‘lib, oldingi
boblarda olib borilgan tahlillar va nazariy izlanishlar asosida asoslangan variantdagi kolosnikli
panjaralarni amaliy tajribalarini o‘tkazish orqali magsadga erishish mumkindir.

Tadqiqot o‘tkazish metodikasi. Ushbu bobda olib borilgan tadqiqotlardan maqsad paxta
tozalash korxonalarida mavjud yirik iflos aralashmalardan tozalash uskunasining kolosnikli
panjarasi konstruksiyasini takomillashtirish asosida uskunaning tozalash samaradorligini
oshirishdan iboratdir. Shu maqsadda 4 xil konstruksiyadagi kolosnikli panjaralar tayyorlanib,
tadqiqotlarda foydalanildi (1-rasm): I-variantda mavjud konstruksiyadagi kolosnikli panjara
(diametri 20 mm va ularning oraliq masofasi 40 mm); II - variantda kolosnikning diametri 10 mm
va ularning o‘zaro oraliq masofasi 35 mm, arrachali baraban tishlari uchidan kolosnikli panjara
qirrasigacha bo‘lgan oraliq masofasi 17 mm bo‘lgan kolosnikli panjara; III - variantda kolosnikning
diametri 15 mm va ularning o‘zaro oraliq masofasi 30 mm, arrachali baraban tishlari uchidan
kolosnikli panjara qirrasigacha bo‘lgan oraliq masofasi 17 mm bo‘lgan kolosnikli panjara; IV -
variantda 30 mm va ularning o‘zaro oraliq masofasi 40 mm, arrachali baraban tishlari uchidan
kolosnikli panjara qirrasigacha bo‘lgan oraliq masofasi 15 mm bo‘lgan kolosnikli panjara (1-
rasmga qarang).

Tozalash texnologiyasining boshida 4ta qoziqchali-plankali baraban, ketma-ket 2ta UXK
uskunasi va 4ta qoziqchali plankali barabanlardan iborat bo‘lib, ushbu texnologiyada ikki gayta
o‘tkazildi. Tozalash texnologiyasiga berilayotgan namunadagi paxtaning dastlabki namlik va
ifloslik ko‘rsatkichlari Davlat standartlari Oz DSt 643:2006 «Paxta. Namuna tanlab olish usullari»,
O‘z DSt 644:2006 «Paxta. Namlikni aniqlash usullari» va O‘z DSt 592:2008 «Paxta. Ifloslikni
aniqlash usullari» da keltirilgan metodikalar asosida aniglandi. Shuningdek, tozalash jarayonidan
so‘ng paxtaning ifloslik miqdorlari xam shu metodlar asosida aniglandi.

Tadqgiqotlar Toshkent to‘qimachilik va yengil sanoat institutining “Tolali materiallarni
dastlabki ishlash” kafedrasi qoshidagi o‘quv ilmiy laboratoriyada joylashgan UXK tozalash
oqimidagi yirik iflosliklardan tozalash sekitsyasida o‘tkazildi. Tadqiqot variantlaridagi kolosniklar
asosiy arrachali baraban ostiga o‘rnatildi. Arrachali baraban va kolosnikli panjara oraliq masofalari
rostlandi. Shundan so‘ng har bir tajribalar 3 qaytalikda o‘tkazildi.

Amaliy tadqiqotlarning natijalari va tahlili. Tadqiqotlarda tozalovchi yuzalarning turli
variantlarini tozalash jarayoniga ta’sirini o‘rganish maqgsadida tadqiqotlar olib borildi. Tadqiqotlar
oldingi bo‘limda keltirilgan metodika asosida olib borildi.
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IV-variantdagi kolosnikli panjaraning sxemasi va umumiy ko ‘rinishi
1-rasm. Tadqiqotlarda foydalanilgan kolosnikli panjara variantlari
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Tadqiqotlarda Xorazm-127 seleksiyasining I va III navlari 2 sinfdagi, dastlabki namligi 10,1
%, 13,7 % va iflosligi 8,2 %; 10,9 % bo‘lgan paxta xomashyolaridan foydalanildi. Paxtani tabiiy
usulda I navda 8,0 %gacha va Il navda 8,6 %gacha quritib olindi. Quritilgan paxtadan tadqiqotlar
o‘tkazish uchun namuna olindi.

Tadqiqot natijalarini tahlil qgiladigan bo‘lsak, mavjud kolosnikli panjara bo‘lgan 1 —
variantdagi kolosnikli panjara o‘rnatilgan tozalagichdan so‘ng paxta tarkibidagi ifloslik miqdori
4,78 %ni, paxta chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,28 %ni, erkin tolalar migdori 0,015 %
va tozalash jarayonida ajralgan iflosliklar tarkibidagi paxta bo‘lakchalari migdori 3,85 %ni hamda
uskunaning tozalash samaradorligi 41,65 %ni tashkil etdi.

II — variantdagi kolosnikli panjara o‘rnatilgan tozalagichdan so‘ng paxta tarkibidagi ifloslik
miqdori 4,73 %ni, paxta chigitining mexanik shikastlanishini oshishi 0,26 %ni, erkin tolalar
miqdori 0,023 % va tozalash jarayonida ajralgan iflosliklar tarkibidagi paxta bo‘lakchalari miqdori
3,47 %ni hamda uskunaning tozalash samaradorligi 42,28 %ni tashkil etdi.

IIT — variantdagi kolosnikli panjara o‘rnatilgan tozalagichdan so‘ng paxta tarkibidagi ifloslik
miqdori 4,28 %ni, paxta chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,24 %ni, erkin tolalar miqdori
0,010 % va tozalash jarayonida ajralgan iflosliklar tarkibidagi paxta bo‘lakchalari migdori 3,13 %ni
hamda uskunaning tozalash samaradorligi 47,78 %ni tashkil etdi.

IV — variantdagi kolosnikli panjara o‘rnatilgan tozalagichdan so‘ng paxta tarkibidagi ifloslik
miqdori 4,46 %ni, paxta chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,28 %ni, erkin tolalar miqdori
0,018 % va tozalash jarayonida ajralgan iflosliklar tarkibidagi paxta bo‘lakchalari migdori 3,68 %ni
hamda uskunaning tozalash samaradorligi 45,63 %ni tashkil etdi.

Tadqiqot natijalarini tahlil qiladigan bo‘lsak, mavjud kolosnikli panjara bo‘lgan I —
variantdagi kolosnikli panjara o‘rnatilgan tozalagichdan so‘ng paxta tarkibidagi ifloslik miqdori
6,13 %ni, paxta chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,32 %ni, erkin tolalar miqdori 0,019 %
va tozalash jarayonida ajralgan iflosliklar tarkibidagi paxta bo‘lakchalari miqdori 4,10 %ni hamda
uskunaning tozalash samaradorligi 43,73 %ni tashkil etdi.

IT — variantdagi kolosnikli panjara o‘rnatilgan tozalagichdan so‘ng paxta tarkibidagi ifloslik
miqdori 5,94 %ni, paxta chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,31 %ni, erkin tolalar miqdori
0,018 % va tozalash jarayonida ajralgan iflosliklar tarkibidagi paxta bo‘lakchalari miqdori 3,79 %ni
hamda uskunaning tozalash samaradorligi 45,54 %ni tashkil etdi.
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I - variant I - variant I11 - variant IV- variant
Tadqiqotlarda kolosnik variantlari

2-rasm. Paxta navlari bo ‘yicha tadqiqot variantlaridagi kolosnikli panjalarning tozalash
samaradorligiga ta’sivi. W - 1 nav 2 sinf; B8 - III nav 2 sinf.
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IIT — variantdagi kolosnikli panjara o‘rnatilgan tozalagichdan so‘ng paxta tarkibidagi ifloslik
miqdori 5,47 %ni, paxta chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,27 %ni, erkin tolalar miqdori
0,015 % va tozalash jarayonida ajralgan iflosliklar tarkibidagi paxta bo‘lakchalari miqgdori 3,35 %ni
hamda uskunaning tozalash samaradorligi 49,85 %ni tashkil etdi.

IV — variantdagi kolosnikli panjara o‘rnatilgan tozalagichdan so‘ng paxta tarkibidagi ifloslik
miqdori 5,79 %ni, paxta chigitning mexanik shikastlanishini oshishi 0,33 %ni, erkin tolalar miqdori
0,021 % va tozalash jarayonida ajralgan iflosliklar tarkibidagi paxta bo‘lakchalari migdori 3,97 %ni
hamda uskunaning tozalash samaradorligi 46,91 %ni tashkil etdi.

Paxtaning navlari bo‘yicha tadqiqot variantlaridagi kolosnikli panjalarning uskunaning
tozalash samaradorligiga ta’siri 2-rasmda gistogramma ko ‘rinishida keltirilgan.

Kolosnik variantlarini tozalash samaradorliklarini tahlil etadigan bo‘lsak (2-rasm), mavjud
kolosnikli panjara o‘rnatilgan I — variantdagi kolosnikli panjaraga nisbatan II — variantdagi
kolosnikli panjara foydalanilganda 0,63 % ga, III — variantdagi kolosnikli panjara foydalanilganda
6,13 % ga va IV — variantdagi kolosnikli panjara foydalanilganda 3,98 % ga tozalash
samaradorlikni yuqori bo‘lishiga erishilmoqda. Chigitning mexanik shikastlanishini oshishi barcha
variantlarda deyarli bir biriga yaqin ko‘rsatkichlar qayd etildi.

Xulosa. Kolosnikning diametri 15 mm va ularning o‘zaro oraliq masofasi 30 mm, arrachali
baraban tishlari uchidan kolosnikli panjara qirrasigacha bo‘lgan oraliq masofasi 17 mm bo‘lgan
kolosnikli panjaraning tozalash samaradorliklari oshishi ularda kolosniklar sonini ko‘payishi
natijasida paxtaga berilayotgan zarba kuchlari o‘zgarishi hisobiga erishilmoqda. Shuningdek
tozalash jarayonida ajralgan iflosliklar tarkibiga paxta bo‘lakchalari miqdorini I navda 0,72 %ga va
III navda 0,75 % ga kamaytirishga erishilmoqda.
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