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BALIQCHILIK UCHUN OZUQA YEMLARINING XUSUSIY TARKIBI VA TEXNOLOGIYASI
ITo‘ymurodova Sh.Sh., 'Majidov K.X., ?Pardayev Sh.

!Buxoro davlat texnika universiteti, ’Buxoro davlat universiteti.

Annotatsiya. Maqolada aralash ozuga ishlab chigarish texnologiyasi tasvirlangan. Aralash ozuga
baliglarning har xil turlari va oilalari uchun ishlab chiqarilishi mumkin, aralash ozuqa ishlab chigarishning asosiy
bosqichlari, shu jumladan, xomashyoni tanlash va tayyorlash, aralashtirish va qadoglash ko rib chigiladi.
Mahsulotning ozugaviy qiymatini oshirish uchun ishlatiladigan turli xil mexanik va kimyoviy ishlov berish
texnologiyalari ko ‘rib chiqiladi, aralash ozuqa ishlab chiqarish jihatlari baligchilik ehtiyojlariga javob beradigan
yugori sifatli mahsulotni yaratishni ta 'minlaydi.

Kalit so Zlar: aralash ozuga, mahsulot, ishlab chigarish texnologiyasi, ozugaviy qiymati, oziglantirish.

OCOBEHHOCTH PELENTYPHI U TEXHOJOI'MU KOMBUKOPMOB JJIS1 PLIBOBOACTBA
ITyiimyponosa LLIII., 'Masxunos K.X., *ITapaaes III.
! Byxapckuii zocyoapcmeennwiii mexnuueckuil yuueepcument,

2Byxapckuii 2ocyoapcmeennbtii ynueepcument.

Aunomauuﬂ. B cmamve onucana mexnonocus np0u360()cm6a KOM6I/IKOpM06. KOM6MKOpMa mozcym
I’lpOMSGO()MmbCﬂ ons pPaA3IUdHbLX 6U008 U cemelcms pbl6, paccmampuearonmcsi OCHOBHble  uidcu npouseodcmea
KOM@MKOPMOG, BKJII0O4dsl OM60p u nodeomosky Cblpbsl, cmewusanue u YnaxKoeky. Pacczwampusaiomc;z pasiudnsvle
MEXHON02UU MEXAHUYECKOU U XUMUYECKOU 06pa60m1<u, Komopble UCnoib3yromcs 0151 NOBbLUEH U numeeoﬁ YeHnocmu
npodykma, aACneKkmol np0u3sodcm6a KOM6MKOPM06 obecneyusaiom co30anUe BblCOKOKAYECMBEHHO20 npoc)yicma,
omeedarueco nompe@HocmﬂM pbl60]1060m661.

Knrouegwie cnosa: KOM6MKOPM, npodykm, mexHoJjlocus npouaeo()cmea, nuweeast YeHHoCmbv, KOpMJIEeHUe.

FEATURES OF THE FORMULATION AND TECHNOLOGY OF COMPOUND FEEDS
FOR FISH FARMING
ITuymurodova Sh.Sh., 'Majidov K.Kh., *Pardaev Sh.

!Bukhara state technical university, >Bukhara state university.

Abstract. The article describes the technology of compound feed production. Compound feeds can be produced
for various species and families of fish, the main steps of feed production are considered, including the selection and
preparation of raw materials, mixing and packaging. Various mechanical and chemical processing technologies are
considered, which are used to increase the nutritional value of the product, aspects of the production of compound
feeds ensure the creation of a high-quality product that meets the needs of fisheries.

Keywords: compound feed, product, production technology, nutritional value, feeding.

Kombikorm (aralash yem) — bu ma’lum bir baliq turi va oilalarining ehtiyojlari va
xususiyatlari inobatga olingan holda ishlab chiqilgan bir jinsli aralashmadir [1-3]. Uning tarkibiga
kiruvchi tozalangan va maydalangan komponentlar optimal ozuqaviy qiymatni ta’minlaydi [4-5].
Ular yetarli miqdorda vitaminlar va mikroelementlarni o‘z ichiga oladi [6—8].

Kombikorm ishlab chiqarish texnologiyasi ushbu aralashmani hayvonlarni oziglantirish
jarayonini mexanizatsiyalashtirish imkonini beradigan shaklda chiqarishga imkon beradi. Bu esa
qishloq xo‘jaligi yoki fermer xo‘jaliklarida iqtisodiy va mehnat xarajatlarini optimallashtirishga
yordam beradi.

Ishlab chigaruvchilar turli xil kombikorm turlarini taklif qgilishadi [9]. Ular oziqaviy qiymati,
chiqarilish shakli va mo‘ljallanishi bo‘yicha farqlanadi.

Yemlar quyidagicha tasniflanadi:

Sochma yemlar — bir necha bor maydalangan bo‘lib, sochma holatda yetkazib beriladi.

Granulalangan yemlar. Mahsulotning mo‘ljallanishi sezilarli darajada farq qilishi mumkin.
Birinchi navbatda tasniflash baliq turlari bo‘yicha amalga oshiriladi. Ularning tarkibi aniq bir
guruhning ehtiyojlarini hisobga olgan holda ishlab chiqiladi.

Baligchilik uchun mo‘ljallangan kombikorm ishlab chiqarish texnologiyasi baliq turlarini
o‘sishini va rivojlanishini yaxshilovchi foydali moddalar bilan boyitishni nazarda tutadi.

Yemning oziglantiruvchi qgiymatiga qarab quyidagi turlari mavjud:

Konsentratlar — don aralashmalariga qo‘shiladi va ularning ozigaviy giymatini oshirishga
xizmat qiladi.

“Pa3BUTHE HAYKH M TEXHOJOTHii” Hay4Ho-TeXHUYeCKHUii :KypHAaI Ne5/2025 220



O3uK-0BKaT caHOAT! TEXHOAOTUAAAPU

To‘liq ratsionli yemlar — muvozanatlangan tarkibga ega.
Mineral qo‘shimchalar — premikslar asosiy ratsionni to‘ldiruvchi sifatida ishlatiladi.
Kombikorm retsepturasi ishlab chiqarish texnologiyasiga bog‘liq bo‘ladi.

l ’i Pichan I-— 7 ___I

6 ‘—I

\‘ { Don
e U -
[ : | T

Bo'r, tuz
E § -~ l ~\ 7 Mellasa. yog*

________ 1

Sochma aralash yemlar f

Sochma mellasalangan aralash yemlar ——————

Granulalangan aralash yemlar

Briketlangan aralash yemlar

5 =
1-rasm. Kombikorm tayyorlashning texnologik sxemasi: I - aralashtirish; 2 - melassa bilan
to ‘vinganlik; 3 - granulalash; 4 - melassa va yog ‘ qo ‘shish; 5 - briketlash; 6 - dozalash; 7 -
xomashyoni tozalash, po ‘stidan ajratish va maydalash; 8 - xomashyoni saqlash; 9 - tayyor
mahsulotni saglash.

oo
TPARCNOPTER

2-rasm. Kombikorm ishlab chigarish uchun uskuna majmuasi: Noriya (vertikal elevator)
— 2 dona, Komponentlar uchun bunkerlar bloki, Shnekli (vintli) dozator, Dozator, Maydalagich
uchun bunker, Maydalagich, Mikroqo ‘shimchalar uchun dozator, Ikki konusli aralashtirgich,
Dozator-bunker.

Asosiy ingrediyentlar sifatida quyidagilar ishlatiladi:
turli xil donlar;
* suyak va o‘simlik unlari;
shrot (qolip qoldig‘i);

* pichan;

* turli go‘shimchalar.

Ayrim aralashmalarning tarkibiga, agar texnologiya talab qilsa, sifatni oshiruvchi biologik
faol moddalarning qo‘shilishi mumkin. Komponentlar orasidagi proporsional nisbat yemning aniq
magsadiga bog‘liq. Yem aralashmasining oziqaviy qiymati va sifati ko‘p jihatdan komponentlar
nisbatidan emas, balki ishlatilayotgan xomashyoning sifatiga bog‘liq.

Kombikorm ishlab chiqarish texnologiyasi

To‘liq ratsionli baliq yemi va maxsus qo‘shimchalarni ishlab chiqarish jarayoni bir nechta

amallarni bajarishni nazarda tutadi. Ularning mazmuni mahsulotning maqsadiga bevosita bog‘liq.
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Kombikorm ishlab chiqarish jarayoni asosiy va yordamchi amallarni o‘z ichiga oladi.
Asosiy amallar xomashyoni ketma-ket tarzda tayyor mahsulotga aylantirishni ta’minlaydi.
Yordamchi amallar esa ishlab chigarishning uzluksizligini ta’minlashga xizmat qiladi.

1-jadval
Baliqlarning hayotiy bosqichlariga qarab yem retsepturalari (ingrediyent tarkibi) va
odatda ishlatiladigan yemlarning taxminiy tarkibi

Tarkibi (quritilgan modda foizida) Naslli baliq

I-resept | 2-resept | 3-resept | 4-resept | S-resept
Bug'doy uni (%) 45 30 0 10 43
Jo'xori uni (%) 20 40 30 15 0
Qora bug'doy (rjecha) uni (%) 0 0 0 20 0
Suli (%) 0 0 0 5 0
Soya uni (%) 0 0 0 5 0
Lupin (%) 0 30 70 0 0
No‘xat (%) 25 0 0 15 30
Sabzi (%) 0 0 0 3 4
Kungabogar uni (%) 10 0 0 10 0
Xom baliq (%) 0 0 0 10 20
Xom tovuq tuxumi (%) 0 0 0 5 0
Xamirturush (%) 0 0 0 2 3
Umumiy 100 100 100 100 100

Kombikorm tayyorlash texnologiyasi quyidagi bosqichlardan iborat:
e gayta ishlash uchun kelgan xomashyoni qabul qilish, tortish va saqlash;
e tayyor mahsulot sifatini pasaytiruvchi begona aralashmalarni olib tashlash;
¢ boshlang‘ich komponentlarni maydalash;
e kichik miqdordagi qo‘shimchalarni to‘ldiruvchi bilan aralashtirib tayyorlash;
e qo‘shimchalarni kiritish;
e komponentlarni dozalash va keyin ularni aralashtirish (bu bosqichni sifatli bajarish tayyor
mahsulot sifati uchun juda muhim);

e granulalarni shakllantirish.

Kombikorm ishlab chiqarish turli tamoyillarga asoslangan bo ‘lishi mumkin.

Ketma-ket-parallel tayyorlash usulida komponentlar ayrim liniyalarda ketma-ket,
boshqalarida esa parallel tarzda dozalanadi. Bu klassik sxema hisoblanadi va amalga oshirishda
ko‘p energiya talab qiladi.

Shuningdek, oldindan aralashmalar tayyorlash va keyinchalik qayta dozalash (yoki
dozalamasdan) imkoniyati ham mavjud. Bunday sxemalar kam inersiyali bo‘lib, ishlab chiqarish
jarayoniga tezkor aralashuvni va zarur tuzatishlarni kiritishni osonlashtiradi.

Kombikorm ishlab chiqarish texnologiyasi donni kerakli holatgacha maydalashga imkon
beruvchi turli uskunalardan foydalanishni talab qiladi. Har doim maydalagich va ezuvchi
mashinalar tanlanadi, ularning texnik xususiyatlari rejalashtirilgan ishlab chiqarish hajmiga bog‘liq
bo‘ladi.

Ayrim aralashmalarning tarkibiga, agar texnologiya talab qilsa, sifatni oshiruvchi biologik
faol moddalarning qo‘shilishi mumkin. Komponentlar orasidagi proporsional nisbat yemning aniq
magsadiga bog‘liq. Yem aralashmasining oziqaviy qiymati va sifati ko‘p jihatdan komponentlar
nisbatidan emas, balki ishlatilayotgan xomashyoning sifatiga bog‘liq.

Donni ezuvchi (plushilka) mashinalar. Donni qovurib, yassilangan shaklda tayyorlashda
ishlatiladi. Qayta ishlangan xomashyo tayyor yem sifatida foydalaniladi.

Ekstruzion uskunasi (ekstruder). Turli xil donlar, go‘shtni qayta ishlash chiqindilari va
baliq mahsulotlarini qayta ishlash uchun ishlatiladi.
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Granulyator. Maydalangan don aralashmalarini texnologiyada belgilangan o‘lchamdagi
granulalarga presslaydi.

Yemlarni granulyatsiyalash jarayoni. Konditsiyalash: Konditsiyalash — yemlarni
granulyatsiya qilish jarayonidagi eng muhim bosqich hisoblanadi. Konditsiyalash sifati bevosita
yem granulalarining sifatiga ta’sir qiladi. Konditsiyalash zarurligining sababi — o‘lchab berilgan va
aralashtirilgan kukunsimon materiallarni qotirish orqali ularni oson shakllantirishga tayyorlashdir.
Natijada material yem granulalari holatiga keltiriladi.

Bugungi kunda yem ishlab chiqaruvchi korxonalarda eng ko‘p qo‘llaniladigan
konditsiyalash usuli — bu bug‘ qo‘shish hisoblanadi.

Yemni granulyatsiyalash: Bu bosqichda konditsiyadan o‘tgan material granulyatorga
uzatiladi va u yerda halqali yoki yassi matritsali mexanizm yordamida siqiladi. Material
matritsadagi teshiklar orqali o‘tib, silindrsimon granulalarga aylanadi va kerakli uzunlikda
pichoqlar bilan kesiladi

Yassi matritsali granulyator: aralashtirilgan material granulyatsiya tizimiga uzatiladi.
Tizimning yuqori gismidagi aylanuvchi tagsimlagich materialni yassi matritsa (plastina) yuzasiga
bir tekisda tagsimlaydi, so‘ngra uni matritsa teshiklariga bosadi va quyi tomondan chiqaradi.
Teshiklardan chiggan tayoqcha shaklidagi yem pichoq yordamida kerakli uzunlikda kesiladi.

Aralash yem ishlab chiqarish texnologiyasi xomashyoni o‘z vaqtida xarid qilishni va ishlab
chigarishda texnologik talablar vaqti-vaqti bilan bajarilishini ta’minlashi kerak. Bu esa mahsulot
tarkibida yetarli migdorda foydali moddalar va mikroelementlar bo‘lishini kafolatlaydi.

Aralash yem ishlab chiqarish ingrediyentlar sifati, aralashmaning to‘g‘ri tarkibi va mahsulot
xavfsizligiga yuqori e’tibor talab giladi. Zamonaviy texnologiyalar va ishlab chiqarish jarayonlari
bu ishni ancha osonlashtiradi.
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