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XyJgoca. TaakuKoT HaTWXajdapu OyiHWYa MaxTa TOJacH INTANeuIM KUMEBUH Tojanap
apajammMacuia axaMHusaTIu (PU3MK-MEXaHUK XyCyCHATIap KOMIUIEKCHTa 3ra Ba MablyM OHp
HucbOarna Oynranaa ynap/iaH UCTaIraH XyCycHusaTiapra 3ra Uil Ba MaxCyJOTJIApHU OJHUII UMKOHUHU
Oepanu, UIYHUHT/IEK, TEXHOJIOTUK >KapaéH MIAPOWTIIAPHHU SXIIWIAWIN, YHUHT OapKapOpIUTruHU
OIIMpaar. XO03UPrd BaKTAa MaxaUIM caHOAaTJIa acoCaH y3yHJIUTrd 35-38 MM, YM3HUKIW 3UWINTU
0.13-0.33 tekc (kynmunaua 0.17 Tekc) O6ynran mranenb KUIMEBUN ToJIa KYJUTAHMIIAAH, [Ty SKyMJIaJdaH
CYHBUH — OJIMI BUCKO3a Ba CTOJIOH CaB/I0 MapKajil IOKOPU MOIYJUIM BUCKO3a, IIYHUHTJEK MHC —
aMMHMaK Ba MOJMHO3: CHHTETUK — MoyindGup (JlaBcaH), MOIUICTEDP, MOJUAKPHIOHUTPUIb (HUTPOH)
nonuBUHUIXII0pK I (XimopuH,[1BX) .

Apanammanapna — nmaxra  OwigaH  me/uio3a  TojamapuiaH  (oqiMid BHCKO3a,
Moauduxanusuianrad BBM) doiinananum unaunr y3uwmdmuH 9-14%ra kamMalTupud TEXHOJIOTUK
Kapa€HHU AXIIWIAWIW; WOHUHT OUIIAKIATHHY - 3-5%ra  owmupaay; UIIKOpJiap TabCHUpHUTa
OapKapopiHMru OIIaau; FIDKUMIAHUII Ba KUPUIIMINHU nacatupaau. [lommamup ToiaHu
apanammana maxra OwnaH QoimamaHum NMUMMKIMKHE 1,5-2 GapaBap ommumpunanu. [lommsdup
TOJIaJJaH TaxTa apajiammMacuaa poigananu yugamMIwiInKHU 2 OapaBap, nUIIUKIUKHU 4-9% ra
OLLIUpPAJIH.

OnunHamuran spuM Tal€p MaxcyJnoT, I, MaxXCyJOTHUHI cudaTh Ba HMIUIA0 YUKAPHUIIIA
TCXHOJIOTUK apaéHHUHI MEBEPUNM KEUulM apajaimmaiapra KUMEBMHM Tosla YIYIIMHU TYFpU
tannamra Oornuk. IIlyHUHT ydyH, maxTa-BHCKO3a, MaxTa-KalpoH, MaxTa-JlaBCcaH Xamja IMaxTa-
MOJIUACTEP WIUIAPHHUHT apajammManard KUMEBHK Tojanmap HUCOMH ymymmra OOFIHKINK
XYCYCHUSTIAPUHH TAJKUK KHIJIUII MaKcaara MyBo(UK.
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MO‘YNALI BUYUMLARNI TAYYORLASHDA POLIMER KOMPOZITSYALARDAN
FOYDALANISHNING RESURSTEJAMKOR USULLARI
Temirova G.I.

Buxoro davlat texnika universiteti.

Annotatsiya. Mahsulot assortimetini samarali oshishiga polimer materiallarning yengil sanoatda keng
ko ‘lamda qo ‘llanilishi sabab bo ‘lib, natijada buyumga ishlov berish jarayoni osonlashadi. Mahsulot sifatini
mustahkamlashda polimer kompozitsiyalardan foydalanish orqali ularga shaklbarqarorlik xususiyatlari beriladi.
Mo ‘ynali mahsulotlarni tayyorlashda qo ‘llaniladigan polimer kompozitsiyalarni qo ‘llashning qgator usullari borki, ular
kiyim tayyorlash texnologiyasining asosiy bosqichlarini o ‘z ichiga oladi.

Tayanch so‘zlar: polimer material, kompozitsiya, texnologiya, mo ‘yna, shaklbarqarorlik, usul, konstruksiya,
resurstejamkor, gazlama, gigiyenik, chok, maneken.
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PECYPCOCBEPETAIOIIIUE METO/bI UCITIOJb30OBAHUSA ITOJTUMEPHBIX
KOMITO3UTOB ITPU N3IOTOBJIEHUM BAJIBIIOBBIX U3IEJIAM
Temuposa I'.H.

Byxapckuii cocyoapcmeennblii mexHu4ecKuil ynugepcumem.

Annomauun. Dpghexmusnoe pacuwiupenue accopmumenma npooyKyuu 00YCI06IEHO WUPOKUM NPUMEHEHUEM
NOJTUMEPHBIX mamepualos 6 JlecKotl npombslidileHHocmu, 4mo, Kakx Cﬂedcmeue, ynpowaem npoyecc nepepa60m1<u
npooykyuu. bnazodaps ucnonv3o0eanuio NOMUMEPHLIX KOMNO3UYULL ONs1 NOGLIUEHUS KAYecmed NpoOyKyuu et
npudaiomces ceoticmea pasmeproi cmaodunvrocmu. Cywecmeyem psio Memooos HAHeCeHUs. NOIUMEPHBIX KOMNO3UYULL,
UCNOJIL3YeMblX Nnpu Uu3eomoeji1eHUU Mexoevblx u306]l1/l12, Komopbwle eKandarom 6 cebsi OCHOBHblE 3Manbl MexHON02UU
U320MOGIEHUSL 00eHCObL.

Knwuesvie cnoesa: nOJluMeprlﬁ mamepuaiu, cocmae, nexHojiocus, Mex, qbopmoycmoﬁqueocmb, CI’lOC06,
KOHCMPYKYUA, pecypcoc6epeofceyue, MKAHb, ZMZMBHM'lelﬁ, o6, MaHEKeH.

RESOURCE-SAVING METHODS OF USING POLYMER COMPOSITES IN THE
MANUFACTURE OF ROLLER PRODUCTS
Temirova G.I.

Bukhara state technical university.

Annotation. The effective expansion of the assortment of products is determined by the wide application of
polymer materials and easy industrialization, which, as a result, improves the process of processing products.
Blagodarya ispolzovaniyu polimernykh kompositsi dlya povysheniya kachestva produktsii ey pridayutsya svoystva
razmernoy stabilitiya. There are a number of methods of application of polymer composites, used in the production of
mechanical research, which include the basic stage of production technology.

Key words: polymer material, composition, technology, mesh, formustoychivost, sposob, construction,

resursosberezhenie, tissue, hygienic, show, mannequin.

Ma’lumki, har bir mamlakatning iqtisodiy rivojlanishi va xalqining turmush farovonligi
ishlab chiqariladigan energiya turlariga va ishga chidamli polimer kompozitsion materiallarning
sifati va miqdoriga bog‘liqdir. Zero, hozirgi paytda xalq xo‘jaligining turli tarmoqlarini polimerlar
asosida ishlab chiqarilgan arzon, sifatli va ishga chidamli kompozitsion materiallarsiz tasavvur
qilish qiyin. Polimer buyumlarining kimyoviy tarkibi, tizimi va xossalarini kerakli darajada
o‘zgartirish, mustahkamligini oshirish va ularning ishga chidamliligini metallar va ular asosida
olingan yelim xossalari muhim ahamiyatga ega.

Respublikamizning yengil sanoatida qo‘llaniladigan polimer materiallarning turli
xususiyatlariga ega bo‘lgan bir qancha xillari ishlab chigarilmoqda. Chunki hozirgi vaqtda polimer
materiallar yengil sanoatda keng miqdorda samarali usullarda qo‘llanilib, ularning iste'moli kundan
kunga kengayib bormoqda. Zamonaviy polimer materiallari polimer bazasi va turli
qo‘shimchalardan tashkil topgan ko‘p komponentli tizimlardir. Materialshunoslik bugungi kunda
kompozit materiallarni o‘rganishga katta e'tibor beradi. Bitta polimer asosida ko‘p sonli
kompozitlar yaratilishi mumkin, ularning xilma-xilligi dastlabki polimer va qo‘shimchalarning
kimyoviy tabiati bilan belgilanadi.

Polimer materialidan buyum olish uchun undan “toza” shaklda kam qo‘laniladi. Buning asosiy
sabablari shundan iboratki, birinchidan, polimerning issigqga chidamliligi past, ikkinchidan,
qovushqoqlik koeffitsiyenti quyi molekulyar birikmalarga nisbatan nihoyatda yuqori. Shuning
uchun texnologik, fizik — mexanik hamda fizik — kimyoviy xossalarini yaxshilash, ishga
chidamliligini oshirish va mahsulot narxini pasaytirish maqsadida polimer tarkibiga boshqa
polimerlar yoki nopolimer materiallar (masalan, to‘ldirgichlar, barqarorlashtiruvchi moddalar,
antistatiklar, ranglovchi moddalar, yumshatuvchi moddalar va b.) kiritiladi. Termoplastlar yoki
reaktoplastlar asosida olingan kompozitsion materiallar (kompozitlar) ga, plastik massalar yoki
gisgacha plastmassalar deb ataladi. Kauchuklar asosida olingan kompozitlarga, rezina qorishmalari
deyiladi.

Polimer kompozit material qattiq (chang yoki tolali), suyuq yoki gazsimon shaklda bo‘lishi
mumkin. Kompozitlarni yaratish imkoniyatlari “cheksiz”, chunki ularni olish uchun ishlatiladigan
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ko‘plab komponentlarning kombinatsiyalari soni juda katta. Kombinatsiyalar sonini polimer
kompozit materiallarni ishlab chiqarish texnologiyasini o‘zgartirish orqali yanada oshirish mumkin.

Kiyim-kechak sanoati uchun polimer kompozit materiallar mustaqil ravishda ishlatilishi yoki
murakkab materiallarni yaratish uchun bir-biri bilan birlashtirilishi mumkin. Kiyim-kechak
sanoatidagi murakkab materiallar takrorlash usuli, yopishtiruvchi kompozitsiyani qo‘llash usuli va
yelim turi bilan farglanadi. 1966-yilgacha mahalliy ishlab chiqarishning murakkab materiallari
yopishtiruvchi kompozitsiyani uzluksiz qo‘llash usuli yordamida yelimlash usul bilan ishlab
chiqarilgan. Ushbu materiallar sanoat kiyimlarini ishlab chiqarish uchun mo‘ljallangan va ular havo
va bug® o‘tkazmaydigan edi. Kiyimlarga yaxshiroq gigiyenik xususiyatlar berish uchun yopishqoq
kompozitsion shaklda qo‘llanila boshlandi. Ular matoga uzluksiz plyonka yoki purkash orqali
singdirilgan. Ushbu usul bilan ishlab chigarilgan materialdan maishiy maqsadlarda kiyim-kechak
ishlab chiqarish uchun foydalanish mumkin bo‘lgan [1].

Elastik poliuretan ko*pikli plastmassa kiyim-kechak sanoati mahsulotlarini ishlab chigarishda
issiglik izolyatsiyalovchi material sifatida va to‘qimachilik materiallarini ko‘paytirishda elastik
shakl qatlami sifatida keng qo‘llaniladi. Polyester indeksi, o‘rtacha hajmli og'irligi, o‘rtacha
g'ovakligi, qattiqligi, cho‘ziluvchanligi, parchalanish, ishqalanish koeffitsiyenti, issiqlik garshiligi,
bug’ va havo o‘tkazuvchanligi, namlangandan keyin qgisqarishi, qalinligi, yopishqoq plyonkaning
og'irligi, yopishqoq plyonkani qo‘llash wusuli, elastiklik, poliuretan ko‘pikli plastmassaning
xarakteristikalari sifatida ustki va ostki materiallarning poliuretan ko‘pik bilan yopishishi, fiziologik
va gigiyenik va murakkab materiallarning issiqlikdan himoya qilish xususiyatlari.

To‘gimachilik va tikuvchilik sanoatida qo‘llaniladigan yelim plyonka va polimer
kompozitsiyalar ko‘rinishi va maqgsadiga garab tanlanadi [2].

Buyum tayyorlash uchun dastlabki materiallar sifatida deyarli har qanday materiallardan
foydalanish mumkin (sun’iy, sintetik, tabiiy va aralash tolalardan tayyorlangan matolar va trikotaj
matolar, sun’iy mo‘yna va to‘qilmagan materiallar).

Tikuvchilik sanoatida eng keng tarqalgan izolyatsiya gilingan sun’iy mo‘yna bilan qoplangan
materiallar. Qoplama materiallari sifatida trikotaj matolar, sun’iy poliuretandan foydalanishingiz
mumkin.

Teri va sintetik tolalardan tayyorlangan turli matolarlardan maqsadiga ko‘ra foydalaniladi.
Poliamid va polyester tolalardan asosiy matolar va trikotaj matolar uchun ishlatiladi. Ko‘rib
chigilayotgan materiallarning sifatini baholash uchun quyidagi ko‘rsatkichlar qo‘llaniladi: yuza
zichligi, massa, cho‘zilishdagi uzayish yoki cho‘zish kuchiga chidamlilik, qattiglik, mo‘ynaning
to‘gimachilik asosi bilan ustki plyonka qoplamasining bog‘lanish kuchi, egilishga qarshilik
goplamaning, qayta-qayta egilishga chidamliligi, sovuqqa chidamliligi, sun’iy mo‘ynali
mustahkamligi, quruq va nam ishqalanishga mustahkamligi, namlangandan keyin qisqarishi. Ushbu
murakkab materiallardan tayyorlangan buyumlardagi sun’iy mo‘yna sovuqdan izolyatsiya vazifasini
ham o‘taydi [3].

Polimer kompozit materiallardan va murakkab materiallardan foydalanish orqali ko‘p
funksiyali ya’ni ikki tomonlama qo‘llanishga ega mahsulotlarni ishlab chiqish orqali tikuvchilik
buyum turlarini kengaytirishga asos yaratiladi. Bu, ayniqgsa, bolalar va o‘smirlar uchun ustki
kiyimlarni loyihalashda muhim ahamiyatga ega.

Ma’lumki, polimer ko‘p komponentli murakkab sistemadir. Bunday sistemalar negizini
polimer yoki uning qorishmalari tashkil etadi. Polimer kompozitsiyalaridan olinadigan polimerlar
tarkibiga polimerdan tashqari, turli qo‘shimcha moddalar (ingredientlar) kiradi. Plastmassa hosil
qilish uchun, odatda, shishalanish yoki kristallanish haroratlari xona haroratidan yuqori bo‘lgan
polimerlardan qo‘llaniladi. Ba’zan kompozitsiyani qayta ishlash jarayonida buyumda tizimlanish,
depolimerlanish va boshqa kimyoviy jarayonlar kechishi mumkin. Natijada sistema suyuq holatdan
qattiq holatga o‘tadi.

Yuqoridagilar bilan bir qatorda polimer kompozitlarning murakkab materiallaridan
foydalanish tikuvchilik buyumlarini ishlab chiqarishning iqtisodiy xarajatlarini kamaytirish
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imkonini beradi va ishlab chiqarish jarayonini optimallashtiradi. Buning sababi shundaki, murakkab
materiallar ustki matoni ham, izolyatsiyalovchi astar yoki uning matosini ham birlashtiradi va
go‘shimcha qo‘llaniladigan va qo‘shimcha materiallaridan foydalanmasdan mahsulotlarni ishlab
chiqarishga imkon beradi. Shunga ko‘ra, astar va (yoki) oraliq materiallaridan qgismlarning
naqshlarini loyihalash, asosiy materiallardan gismlarni ko‘paytirish, kesish operatsiyalari shular
jumlasidan.

Astar va oralig materiallari, astar va izolyatsiyalash qismlarini qayta ishlash, ustki
materialdan qismlarni astar va (yoki) izolyatsiya materiallari bilan birlashtirish.

Bunda nafaqgat texnologik jarayon vaqti gisqaradi, balki mahsulotning moddiy sarfi ham
kamayadi.Mo‘ynali mahsulotlar ishlab chiqaruvchi korxonasining ishlab chiqarish faoliyatini
rejalashtirish strategiyasining elementlaridan biri sanoatdagi muammolarni aniqlash, ularni hal
qilish algoritmlarini ishlab chiqish va belgilangan vazifalarni amalga oshirish va uni rivojlantirish
kontseptsiyasini ishlab chiqishdir.

Global integratsiyalashuvining hozirgi holati mo‘yna sanoatida quyidagi asosiy
muammolarning paydo bo‘lishiga olib keldi: mo‘yna bozorida raqobat kuchayishi; mo‘ynali
kiyimlarning sifatiga talablarni oshirish; mahsulotlar ishlab chiqarish siklini gisqartirish va yangi
modellarni ishlab chiqarishga joriy etish muddatlari; mo‘ynali kiyimlarni yaratishda ijodiy jihatlarni
oshirish. Bunday sharoitda mo‘ynali buyumlarni ishlab chiqarishga tobora ortib borayotgan
talablarni shakllanmoqda 1-rasmda mo‘yna sanoatining asosiy muammolari keltirilgan.

Mo‘yna sanoatining asosiy muammolari

— mo‘yna bozorida raqobatni kuchaytirish

\ 4

mo‘ynali kiyimlarning sifatiga talablarni oshirish

mahsulotlar ishlab chiqarish siklini gisqartirish

A\ 4

yangi modellarni ishlab chiqarishga joriy etish
muddatlari

mo‘ynali kiyimlarni yaratishda ijodiy jihatlarni oshirish

I-rasm. Mo ‘yna sanoatining asosiy muammolari

Mo‘yna sanoatining muvaffaqiyatli rivojlanishi ko‘plab muammolarni, jumladan:

* mo‘yna va qo‘y terisi xomashyosini gayta ishlashning zamonaviy texnologiyalarini ishlab
chiqish va joriy etishni talab qiladi;

= davlat va xalgaro miqyosda standartlashtirish samaradorligini oshirish;

= mo‘yna sanoatining xomashyo va mahsulotlari sohasida rus standartlarini xalqaro standartlar
bilan uyg’unlashtirishni ta’minlash;

= mo‘ynali buyumlarni loyihalashda zamonaviy kompyuter texnologiyalaridan foydalanish;

= mo‘ynali buyumlarni tayyorlashning ilg‘or texnologiyalarini ishlab chiqish va joriy etish;

“daH Ba TeXHOJOTUsIIAp TapakKuéTn”  NIMHii—TeXHUKABHUH sKypHAJI Ne5/2025 345



TexHOAOTUU TEKCTUABHOM U AE€TKOM INPOMBIIIAE€HHOCTIL

* mo‘ynali yarimtayyor mahsulotlarning foydali maydonidan maksimal darajada foydalanishni
ta’minlash;

= mahsulot ishlab chigarishning mehnat hajmini kamaytirish;

= yuqori sifatli bichish va tikish texnologiyalarini hamda mahsulot turlarini kengaytirish shu
bilan birga ularning raqobatbardoshligini oshirishni taqozo etadi.

Moda olamida dizaynerlar faoliyati va ular tomonidan ishlab chigilgan sanoat namunalari
muhim o‘rin tutadi. Dizaynerlar o‘z kolleksiyalarida tagdim etgan uslublarning keng assortimenti
mo‘ynali kiyimlarga bo‘lgan iste’molchilar talabini kun sayin ortib borayotganini aks ettiradi.
Ushbu talab va yangi turdagi texnologiyalarning paydo bo‘lishi ta’sirida mo‘ynali mahsulotlarning
assortimentlari jadal rivojlanib bormoqda. Mo‘ynali kiyimlar dabdabalikdan voz kechib, shunchalik
odatiy holga aylandiki, u hamma joyda kiyiladi. Keyingi yillarda mo‘yna sanoatida sezilarli o‘sish
kutilmogda, uning kelajagi ishlab chiqarish hajmi bo‘yicha o‘rta korxonalarning ishlashi,
assortimentni o‘zgartirish sohasida moslashuvchan siyosatni amalga oshirish va ularning ko‘p
gismini investitsiya qilishdan iborat. Ishlab chiqarishni rivojlantirish korxonalarning ijtimoiy
mihitini yaxshilashga muhim omil bo‘ladi. Har bir korxonaning muvaffaqiyati materialning sifati,
ishchilarning mahorati va doimiy ijodiy izlanishdir, chunki ragobatbardosh mo‘ynali mahsulot - bu
material, model va texnologiya bir-birini uyg’un ravishda to‘ldiradigan kompozitsiyadir.

Mo‘ynali bo‘laklardan polotnolar GOST 12299 standart talablariga muvofiq terilardan,
gismlardan va qiygimlardan hosil bo‘ladi. Ular mo‘yna va kombinatsiyalashtirilgan kiyimlarni
tikishda ishlatiladi: paltolar, yarim paltolar, jaket, kurtkalar, jiletlar; mo‘ynali bosh kiyimlar; ayollar
mo‘ynali kiyimlari: sharflar, pelerinalar, ro‘mollar; mo‘ynali qo‘lqoplar, mo‘ynali gavatliklar, oyoq
kiyimlar va boshqalar.

Polotnolardan kiyim tayyorlash jarayonida, jun va charm qismining eng yaxshi sifatli bo‘lgan
bo‘laklari tanlanadi. Past sifatli qiyqimlar mo‘ynali astarlarni, qo‘lqoplarni va terliklarni tayyorlash
uchun ishlatiladigan polotnolarni shakllantirish uchun ishlatiladi. Shuni ta’kidlash kerakki, polotno
tayyorlash jarayonida mo‘yna bo‘laklaridan mo‘ynali polotnolar ishlab chigarish mo‘yna ishlab
chiqarishning eng muhim tarkibiy qismidir, chunki u polotno maydonidan chiqindisiz foydalanish
vazifasi bilan bog‘liq.

Butun teridan mo‘ynali polotnolar, ularning qismlari va bo‘laklarini ishlab chiqarish
bo‘yicha operatsiyalarning mazmuni odatda bir xil. Avval ular kesiladi va saralanadi. Keyin ular
qatorlarga (ustunlarga) yoki chizilgan chiziglarga tikiladi, ularning chekka qirqimlari ularni bir-
biriga biriktirish qiyinchilik tug‘dirmasligi uchun tekislanadi, polotnolar qaysi mahsulot turiga
qarab berilgan o‘lcham va shakldagi polotnolarga (to‘rtburchaklar, kvadrat, trapetsiya va boshqalar)
biriktiriladi. Ba’zan kiyimning detal andazalaridan polotnodagi nugsonlarni ketkazish magsadida
to‘g‘ridan-to‘g‘ri kiyim qismlari hosil qilinadi. Biriktirilgandan so‘ng, polotnolar namlanadi va
tortiladi, har bir qatorni tekislanadi va g‘ijimlangan joylari yo‘q qilinadi, quritilgandan so‘ng
an’anaviy operatsiyalari amalga oshiriladi. Polotnolarni biriktirish orqali ham amalga oshirilishi
mumkin.

Polotnolardan kiyim bichishda terilarni bichishdagidek bir xil qoidalarga amal qilinadi.
Masalan, ayollar paltosining bel gismini bichish uchun naqgshi bir xil bo‘lgan uchta bo‘lak yoki
hajmi jihatdan kattaroq bo‘lgan ikkita bo‘lak tanlanadi. Bunda paltoning asosiy qismlari bichib
olinadi va qolgan bo‘lakchalar ustiga paltoning ko‘zga tashlanmaydigan mayda detallarining
andazalari shakliga va tuzilishiga qarab polotno ustiga joylashtirib chigiladi. Bunday holda, detal
andazasining o‘lchami va shakliga qarab, polotnolarning chekkalariga yoki bir oz masofada
qirqgiladi. Pastga qarab kengaygan kiyimlarni loyihalashda, qoidaga binoan, old va orqa tomon yon
gismlarida klinlar gilinadi. Uchinchi polotnodan yenglarni, ustki va ostki yoqa detallarini tayyorlash
uchun ishlatiladi. Bundan tashqari, polotnoning eng yaxshi qismlari ustku yoqa va yenglarning
yarmini tayyorlash uchun ishlatiladi. Qolgan mo‘ynadan ostki yoqa bichiladi va yenglarning ostki
yarmining qismlarini bichish mumkin. Polotno hosil qilishda detal shakliga qarab qirqimlarini
biriktirish usullari turlicha bo‘ladi.
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Polotno hosil qgilishda detal shakliga garab
qirgimlarini biriktirish usullari

Mo‘yna detallarini biriktirish shablonlari
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Mo‘ynali detallar qirgimlarini biriktirishning
an’anaviy usullari

2-rasm. Polotno hosil qilishda detal shakliga garab mo ‘yna qirqimlarini biriktirish
usullari

Kollagen tarkibli materialni tayyorlashning ma’lum usuli.

Oshlanmagan charm chiqindilaridan kollagen eritmani tayyorlashda charm chiqindilaridan
0,2-0,6 mmli o‘lchamdagi qattiqg moddali massa tayyorlanadi. Bu massa eritma bilan 1-5 soatgacha
15°S dan yuqori bo‘lmagan haroratda bir xil massaga kelgunga gadar aralashtiriladi. Bunda uning
tarkibini 0,1-2 massali ulushini oshlanmagan kollagen, 0,3-10 % ni oshlangan kollagen tashkil
etadi. Bu massa Ph=2,6-5 gacha neytrallanadi va olingan bu massa 0,2-0,6 mmga bo‘lguncha
filtrlanadi va bu filtrlangan massa 0-5°S gacha sovutilib, 0,15-7,0 massa miqdoriga biriktiruvchi
reagent qo‘shiladi va gomogen aralashma olgunga gadar 5°S dan yuqori bo‘lmagan haroratda
aralashma tayyorlanadi keyin muzlatiladi, harorat 14-75°S gacha sovutiladi, sovutilish 0,1-2 soat
davom etadi va shu muzlatilgan holatda 2-20°S sovuqlikda 4-24 soat saqlanadi. Undan keyin
olingan polimer xona haroratida 6-12 soat 85-105°S gacha nam holatda muzlatilishdan ochiladi va
eritiladi, eritilgandan so‘ng yana xona haroratida 10-20 minut sovitiladi hamda 30-40 % namlik
golguncha siqiladi. Keyinchalik bu materialga isitib presslash amalga oshiriladi va kelgusida ochiq
havoda 12-24 soat saglanadi.

Tayyorlangan tabiily mo‘ynadan kiyim detallari paketini shakllantirish mexanizmiga
muvofiq uning asosini tashkil etuvchi komponentlar ishlab chiqilgan, u qattiq zanjirli polimerlarga
tegishli va havo o‘tkazuvchan, yuqori mustahkamlik hamda adgezion xususiyatlarga ega bo‘lib,
teriga o‘xshash xossalarni namoyon qiladi. Unga asoslangan materiallar yaxshi shakllangan bo‘lib,
yugori g‘ovakli substratlarga juda kam singadi.

Bu texnologiya mahsulot tayyorlash jarayonlarini soddalashtirib, ishlab chiqarish vagqtini
gisgartiradi va natijada mahsulotning gigiyenik xossalari yaxshilanadi. Usul yordamida turli xil
rangga va tuzilishga ega mo‘ynali bezaklar olishga imkon yaratiladi. Substrat sirtiga mo‘yna
giyqimlarini uning hech bo‘lmaganda bir qism yuzasini qoplagan holda joylashtirib yelimlash va bir
ipli zanjirsimon chok yordamida hosil qilingan katta hajmdagi dekorativ mahsulotlarni olish
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imkonini beradi. 3—rasmda charm va mo‘yna giyqimlaridan olingan resurstejamkor tayyor polotno
berilgan.

9.

3-rasm. Charm va mo‘yna
qiyqimlaridan olingan
resurstejamkor tayyor polotno
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