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MAHALLIY ARALASH JUN MATOLARINING EKSPORT SALOHIYATI
Azimova G.A.
Buxoro davlat texnika universiteti.

Annotatsya. O ‘zbekiston tabiiy xomashyo — paxta, jun va ipak ishlab chigarishda yetakchi davlatlardan biri
hisoblanadi. Shuningdek, zamonaviy texnologiyalar asosida viskoza va polyester kabi sintetik tolalar ham ishlab
chigarilmogda. Ushbu imkoniyatlardan foydalangan holda, aralash tolali kiyim matolarini ishlab chigarish
texnologiyalarini tadqiq qilish va optimallashtirish, import hajmini kamaytirish hamda eksport salohiyatini oshirishga
xizmat giladi.

Kalit sozZlar: raqobatbardosh maishiy, mahalliy xomashyo, paxta, jun, ipak, kimyoviy tolalar, energiya,
infratuzilma, yetakchi omillar, modernizatsya.

AKCIIOPTHBIN MNOTEHIUAJI MECTHBIX CMECOBBIX HIEPCTSIHBIX TKAHEMN
Azumosa I'.A.

Byxapckuii zocyoapcmeenHlii mexHuuecKuil yHugepcumenm.

Annomauun. Ys0exucman s61semcs 00HOU U3 8e0YWUX CMPAan no NPoOU3800CmM8Ey HAMypaibHO20 Cblpbs -
xnonka, wiepcmu u wenka. Taxoice ¢ UCNONL30BAHUEM COBPEMEHHBIX MEXHONOUL NPOU3BOOSIMCS CUHMEMUYecKue
60JI0KHA, mMakue Kak 6uckoza u noauscmep. HMcnonvsyss smu  603MOJNCHOCMU, UCCIe008aHUe U ONMUMU3AYUSL
TEXHON02ULl NPOU3BOOCMBA CMECOBLIX MKAHel Osl 00edHcovl 0ydem cnocobcmeosams COKPAUeHUIo UMNOpma u
HOBLIUEHUIO IKCNOPIHO20 NOMEHYUAILA.

Knioueesvte cnosa: KOHKYpeHMOCNOCOOHAs Omeyecmeentas NpoOOYKYusl, MECmHoe Cbipbe, XJA0NOK, ULepCib,

ek, Xumuueckue 80J0KHA, IHEP2emuKd, UHPPACMPYKmypa, eedyujue Qaxmopol, MOOePHUZAYUSL.
EXPORT POTENTIAL OF LOCAL BLENDED WOOLEN FABRICS
Azimova G.A.

Bukhara state technical university.

Abstract. Uzbekistan is one of the leading countries in the production of natural raw materials - cotton, wool
and silk. Also, synthetic fibers such as viscose and polyester are produced using modern technologies. Using these
opportunities, research and optimization of production technologies for mixed fiber clothing fabrics will help reduce
imports and increase export potential.

Keywords: competitive domestic, local raw materials, cotton, wool, silk, chemical fibers, energy, infrastructure,
leading factors, modernization.

Bugungi kunda yengil sanoat, aynigsa, to‘qimachilik sohasi mamlakat iqtisodiyotining
strategik tarmoqlaridan biri hisoblanadi. Global bozorda aralash tolali matolarga bo‘lgan talab ortib
borayotgan bir paytda, mahalliy xomashyolardan yuqori sifatli va raqobatbardosh maishiy, texnik
magqsadlarda qo‘llaniladigan matolarini ishlab chiqarish muhim ahamiyat kasb etadi.

O‘zbekiston tabiiy xomashyo — paxta, jun va ipak ishlab chiqarishda yetakchi davlatlardan
biri hisoblanadi. Shuningdek, zamonaviy texnologiyalar asosida viskoza va polyester kabi sintetik
tolalar ham ishlab chigarilmogda. Ushbu imkoniyatlardan foydalangan holda, aralash tolali kostyum
matolarini ishlab chiqarish texnologiyalarini tadqiq qilish va optimallashtirish, import hajmini
kamaytirish hamda eksport salohiyatini oshirishga xizmat qgiladi.

Dastlab, gayta ishlanmagan yoki yetarli darajada qayta ishlanmagan xom-ashyo eksportini
qgisqartirish, keyinchalik esa butunlay to‘xtatish;

e sanoat xomashyo balansida kimyoviy tolalar va iplar ulushini oshirish;
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e ishlab chiqarilgan mahsulotlarning moddiy va energiya sarfini kamaytirish va ishlab chiqarish
samaradorligini oshirish;

e xalqaro amaliyotda keng tarqalgan davlat tomonidan tartibga solish vositalaridan foydalangan
holda mahalliy ishlab chiqaruvchilarning ichki va tashqi bozorlarda barqaror pozitsiyasini
gonunchilik bilan ta’minlash.

¢ yengil sanoat korxonalari faoliyatining iqtisodiy va ijtimoiy infratuzilmasini takomillashtirish;

e texnik va boshqaruv kadrlarini doimiy yangilash, tayyorlash, gayta tayyorlash va sertifikatlash
zarurati asosida kadrlar bilan ta’minlash muammosini hal qilish.

O‘zbekiston Respublikasi yengil sanoat bozorini rivojlantirish prognozi.

1-jadval. 2023-2025-yillarda Yengil sanoatning rivojlanishi

. . . Eksport
Omillar olchov birligi | yshjab chigarish | Import (jami) (jami)
Paxtadan min.kv.m 30 93 435
tayyorlangan matolar
Jundan mln.kv.m 55 71 6.8
tayyorlangan matolar
To‘gimachilik mln.kv.m 132 8,1 50
Trikotaj mahsulotlari mln. dona 122 462 32
Poyabzal mln.juft 34,5 137,5 1,5
Tikuv mahsulotlari  [mlrd. so‘m. 24.8 137,2 3
o‘lchov birliklari | Ichki bozordagi Mahalliy .
Bozordagi
talab mahsulotlarga lushi. %
(jami) talab IS,
Paxtadan min.kv.m 1890 1797 95
tayyorlangan matolar
Jundan mln.kv.m
69,2 48,2 69,6
tayyorlangan matolar
To‘qimachilik mln.kv.m 90,1 82 91
Trikotaj mln. dona 583 121 20,8
Poyapzal mln.juft 206,5 69 334
Tikuv mahsulotlari mlrd. so‘m. 177 39,8 22,5

1 va 2-jadvallarda keltirilgan ma’lumotlarga ko‘ra 2023- 2025-yillarda jun gazlamalarga
bo‘lgan talab va jun gazlamalar ishlab chiqarish 2010-yilga nisbatan ortishi aniq. 2010-yilda jun
mato ishlab chiqarish 55 million kvadrat metrni tashkil etdi. 2023-2025-yillarda esa ishlab
chiqarishni 110 mln. metrni tashkil etdi va bu 2010-yilga nisbatan deyarli 2 baravar ko‘p. 2023-
2025-yillarda jun gazlamalarga bo‘lgan talab 132,5 million kvadrat metrni tashkil etib, 2010- yilga
nisbatan bu ko‘rsatkich 1,5 baravariga ko‘p.

Gazlamalarning iste’mol xususiyatlari ularni loyihalash va ishlab chiqarish jarayonida
shakllanadi. Iste’molchi xususiyatlarining yetakchi omillari: tolali tarkibi, to‘qimachilik iplarining
tuzilishi, matolarning tuzilishi, ularni tugatish xususiyatlari. Bundan tashqari, matolarning
xususiyatlariga ishlab  chiqarishning barcha bosqichlarida ma’lum ishlab chiqarish
operatsiyalarining ma’lum texnologik xususiyatlari ma'lum darajada ta’sir giladi.

Matolarning xususiyatlari doimiy bo‘lib qolmaydi, ular saqlash, tashish va mahsulotlarning
ishlash sharoitlari ta’sirida o‘zgarishi mumkin. Barcha omillar matolarning iste’mol xususiyatlariga
murakkab ta’sir ko‘rsatadi.

Ishlash xususiyatlari - bu matolarning xizmat qilish muddati bog‘liq bo‘lgan xususiyatlar.
Bularga matoning cho‘zilish kuchi, cho‘zilishi, ishqalanishga chidamliligi va boshqalar kiradi.
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2-jadval. 2010-yilda Yengil sanoatning rivojlanishi

o‘lchov Ishlab ~_ |Eksport
Xomashyo birligi chiqarish Import (jami) (jami)
Paxtadan tayyorlangan matolar mln.kv.m 3100 145 500
Jundan tayyorlangan matolar mln.kv.m 110 32,5 10
To‘gimachilik min.kv.m 228 9,5 65
Trikotaj mahsulotlari mlin. dona 141,5 470 36
poyabzal mln.juft 39 149.,4 2,2
Tikuv mahsulotlari mrd. 61.1 143.9 4
so‘m.
olchov Ichki . Mahalliy Bozorda
. bozordagi | mahsulotlarga i
birliklari . O g
talab(jami) talab ulushi, %
Paxtadan tayyorlangan matolar min.kv.m 2745 2600 94,7
Jundan tayyorlangan matolar min.kv.m 132,5 100 75,5
To‘qimachilik mln.kv.m 172,5 163 94,5
Trikotaj mln. dona 611 141 23,1
Poyabzal mln.juft 226,4 77 34
Tikuv mahsulotlari mlrd. so‘m. 217 73,1 33,7

Mato pulpasi xomashyo iste’molini tavsiflaydi va uning magsadini belgilaydi.

Xarakteristikasi 14 dan 1110 g gacha bo‘lgan massa.

Matoning kuchlanish kuchi - bu matoning kuchlanish yuki ostida vayronagarchilikka qarshi
turish qobiliyati. Bu mahsulotlarning xizmat qilish muddatini  belgilaydigan asosiy
ko‘rsatkichlardan biridir. Matoning cho‘zilish kuchi va cho‘zilishi tolaning turiga, ip sifatiga va
zichligiga bog‘liq.

Matoning to‘quv va tugatish. Matoning uzilishdagi cho‘zilishi kuch bilan bir vaqtda
aniglanadi va millimetrda (mutlaq cho‘zilish) yoki foizda (nisbiy cho‘zilish) ifodalanadi. Uzayish
to‘liq, elastik, elastik va plastik (qoldiq) bo‘lishi mumkin [5]

Matoning qisqarishi - ho‘l-issiglik bilan ishlov berishdan so‘ng uning hajmining o‘zgarishi,
foizda ifodalanadi. Qabul gilinadigan qisqarish ko‘rsatkichlari mato uchun GOST standartlarida
ko‘zda tutilgan.

Achishish qarshiligi turli jismlarga ishqalanish natijasida matoning eskirishini tavsiflaydi.
Ushbu ko‘rsatkich matoning qo‘llab-quvvatlovchi yuzasining tuzilishi va hajmiga bog‘liq.
Matoning yuzasi qanchalik silliq bo‘lsa, ishqalanish qarshiligi shunchalik yuqori bo‘ladi.

G‘ijimlanishi - gazlamaning mexanik ta’sirlar ta’sirida burmalar hosil qilish xususiyati.
Yig‘ilishga tolaning turi, uning nozikligi, uzunligi va burishishi, shuningdek, tolalarning o‘zi va
atrofdagi havo namligi ta’sir qgiladi. Elastikligi yuqori bo‘lgan matolarda burmalar kamroq bo‘ladi
(sof bo‘yash). Paxta, zig‘ir va viskoza matolari yuqori burmalanish xususiyatlari bilan ajralib turadi.

Gigiyenik xususiyatlar: bu xususiyatlar matolarning inson tanasiga zararsizligi darajasini va
ulardan tayyorlangan mahsulotlarni kiyishda qulaylik darajasini belgilaydi. Gazlamalarning
gigiyenasi ularning havo va bug‘ o‘tkazuvchanligiga, changni ushlab turish qobiliyatiga, issiglik
o‘tkazuvchanligiga, gigroskopikligiga, suv o‘tkazuvchanligiga va boshqalarga bog‘liq.

Havo o‘tkazuvchanligi - gazlamalarning havo o‘tishiga imkon berish qobiliyati. Bir soniyada
1 sm® to‘gimalardan o‘tadigan millimetrdagi havo miqdori bilan tavsiflanadi. Havo

“Pa3BUTHE HAYKHU M TEXHOJOTHii” Hay4yHo-TeXHUYeCKHUii :KypHAJI Ne5/2025 436



TS’KI/IMa‘II/IAI/IK Ba €HIT1/A CaHOAT TeEXHOAOIMAAapuU

o‘tkazuvchanligi matoning tuzilishi va g‘ovakliligiga bog‘liq. Zig‘ir, ko‘ylak, ko‘ylak va poyabzalli
matolari eng katta nafas olish qobiliyatiga ega.

Changni ushlab turish qobiliyati matoning changni yutish qobiliyatidir. Qoziqli va qo‘pol
sirtli matolar eng katta changni ushlab turish qobiliyatiga ega.

Issiglik o‘tkazuvchanligi matodan o‘tadigan issiqlik miqdori bilan tavsiflanadi. Matoning
issiglik o‘tkazuvchanligi uning qalinligi va g‘ovakliligiga teskari bog‘liq bo‘lib, tola va ipning
turiga qarab belgilanadi.

Gigroskopiklik - bu matoning atrof-muhitdan namlikni olish va uni chiqarish qobiliyati. Bu
ko‘rsatkich tolaning turiga, mato tuzilishiga, pardozlash tabiatiga, atrofdagi havoning harorati va
namligiga bog'liq. Zig‘ir, paxta va jun gazlamalar yaxshi gigroskopiklikka ega, sintetik tolalardan
tayyorlangan gazlamalar esa yomon gigroskopiklikka ega.

Termal himoya - bu to‘qimalarning inson tanasini past haroratlarda haddan tashqari issiqlik
yo‘qotishidan himoya qilish qobiliyatidir.

Matolarning estetik xususiyatlari. Bu xususiyatlar matoning tashqi ko‘rinishini hosil giladi, bu
uning tuzilishi, rangi, nashrida, naqsh va pardaga bog°‘liq.

Matoning teksturasi uning sirtining tabiatini bildiradi. Teksturaning quyidagi turlari ajratiladi:
sillig, qo‘pol, nagshli-relefli, kigizsimon, qoziq. Rang ham matoning ko‘rinishida katta rol
o‘ynaydi. Sillig matolarda ranglar qo‘pol matolarda emas, balki yorqginroq va yengilroq, quyuqroq
deb gabul gilinadi. Matoning porlashi uning tuzilishiga, tolalar sirtining silliglik darajasiga, tugatish
xarakteriga va tarkibiy iplarning burish miqdoriga bog°‘liq.

Buramdorlik - matoning o‘z vazni ta’sirida burmalar hosil qilish qobiliyati. Bu matoning
qattigligiga bog‘liq. Uskunalarni modernizatsiya qilish, yangi texnologik rejimlarni almashtirish va
jorly etish, xomashyo va to‘qimachilik-yordamchi materiallarning yangi turlaridan foydalanish
natijasida jun kamvolli matolar olishning tavsiflangan texnologiyasi doimiy ravishda
takomillashtirilib, o‘zgarib bormoqda.

Issiglikdan himoya qilish. To‘qimaning issiqlikni ushlab turish qobiliyatiga ta’sir qiluvchi
jami issiglik qarshiligi bilan tavsiflanadi. V1 Vt issiglik oqimi to‘gimalarining 1 m? tani bosishi
bo‘yicha (0S/m? « Vt) baholanadi. Murakkab to‘gilgan jun matolar, katta zichlikdagi va qalinlikdagi
(draplar, matolar va boshqalar) issiqlikdan himoya qilish xususiyatigaega ./10/

* Jun ishlab chiqarish

» Ishlab chiqarish jarayoniga tayyorgarlik ko‘rish va boshqa to‘qimalarni to‘ldirish ishlari
olib borilmoqda. Barcha zarur yarim tayyor mahsulotlar: topsa, rovnitsa, ip-kalava, qattiglik ishlab
chiqariladi.

Mashinalar va asbob-uskunalar klassik texnologiyaga muvofiq joylashtirilgan. Dafn zanjirida
14 texnologik o‘tish joyida ishlar olib borilmoqda. Xomashyo dastlab sliver olish uchun
taroqlanadi. Keyin bo‘yaladi va kerak bo‘lganda kimyoviy tolalar bilan bog‘lanadi. Eshkakni qayta
tarash va ikki taroqli fotops olingandan so‘ng tekislagich, so‘ngra turli chiziqli zichliklar va doira ip
tayyorlanadi. Ip to‘gqimachilikka kiradi va tegishli tayyorlov ishlovidan so‘ng to‘gimachilik ikki
taroqli fotops olingandan so‘ng tekislik, so‘ngra turli chiziqli zichliklar va doira ip tayyorlanadi. Ip
to‘gimachilikka kiradi va tegishli tayyorlov ishlovidan so‘ng to‘qimachilik dastgohlariga beriladi.
To‘qimachilik jarayoni ikkita tizim (asoslar va o‘rdak) ni o‘rashdan iborat. Dastgohdan olingan
gattiqg mato pardozga yuboriladi, u yerda keyinchalik kimyoviy, issiglik va mexanik ishlov berish
natijasida u tayyor mahsulotga aylanib, muayyan xossalar va tashqi ko‘rinishga ega bo‘ladi.Keyin
tayyor mahsulotga aylanib, ma’lum xossalar va tashqi ko‘rinishga ega bo‘ladi.

Uskunalarni modernizatsiya qilish, yangi texnologik rejimlarni almashtirish va joriy etish,
xomashyo va to‘qimachilik-yordamchi materiallarning yangi turlaridan foydalanish natijasida jun
kamvolli matolar olishning tavsiflangan texnologiyasi doimiy ravishda takomillashtirilib, o‘zgarib
bormoqda.

Xulosa qilib shuni aytish kerakki hozirgi zamon talabi insonlar qulayligi va ob-havo iglimini
inobatga olib qulay kiyimlar bozorlarimizdan joy olmoqda. Ularni tadbiq qilib zamonaviy dizaynda
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kiyimlar yaratish bizlarning asosiy maqsadimiz. Kiyimlarning buramdorlgi, jilokorligi, issiglik

o‘tkazuvchanligi, gigiyenik xususiyatlarini inobatga olgan holda zamonaviy texnik mashinalarda

matolarni ishlab chiqish zarur.

Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati.

1. O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining PF-60-sonli “2022-2026 yillarga

mo‘ljallangan yangi O‘zbekistonning taraqqiyot strategiyasi to‘g’risida” gi farmoni Toshkent 2022
yil 28 yanvar.

2. Sabit Adanur. HANDBOOK OF WEAVING. CRSPRESS. Boca Raton London New York
Washington, DC.-2001.-P.-488.

3. T.A.Ochilov, M.Qulmetov, S.A.Hamrayeva va b.sh. “To‘qimachilik materialshunosligi”
Toshkent:, ada biyotlar uchqunlari, 2018yil 310-bet

4. R. 1. Orazbaeva, D.N Kodirova, S.S Rakhimkhodzhaev, A.B Djoldasova “Using the
environmental properties of air permeability for designing of clothing fabrics with specified
properties» IOP Conference Series: Earth and Environmental Science. AGRITECH-VI-2021
IOP Conf. Series: Earth and Environmental Science 981(2022) 022035 doi:10.1088/1755-
1315/981/2/022035 https://iopscience.iop.org/article/ 10.1088/1755-1315/981/2/022035 Indiya

5. Sayfiyeva M.A. “To‘quv usulida badiiy bezash asosida yangi tarkibli gazlamalar yaratish”
Diss...tex.fan.nom. — Toshkent TTYSI 2009 yil 112-bet.

6. Yeremina N.S. “Izuchenie zakonomernosti izmeneniya fiziko-mexanicheskix I gigiyenicheskix
svoystv tkani ot yeyo stroeniya” Moskva 2002 y. 22 bet.

JUN, JUN-AKRIL VA JUN-POLIESTER IPLARNING MEXANIK XOSSALARINI
QIYOSIY TAHLIL QILISH
IRajabov A.L, >Khamrayeva S.A., 'Nodirova M.N.

IBuxoro Davlat texnika universiteti, > Toshkent to ‘qimachilik va yengil sanoat instituti
Annotatsiya. O zbekiston Respublikasi Prezidentining to ‘qimachilik sanoatini modernizatsiya qilish va

mahalliy xomashyoni chuqur qayta ishlashga oid qarorlari jun tolasi asosida yangi mahsulotlar yaratish dolzarbligini
oshirdi. Tadgiqotda sof jun, jun—akril va jun—poliester iplarining mexanik xossalari qiyosiy o ‘rganildi. Emulsiya usuli
qo ‘llanib, junning sintetik tolalar bilan bog ‘lanishi yaxshilandi. Natijalarga ko ‘ra, 40% jun + 60% poliester iplar yuqori
mustahkamlikka ega bo ‘Idi, 50% jun + 50% akril iplar esa sifat barqarorligi bo ‘vicha optimal variant hisoblandi. Ushbu
yondashuv yengil sanoatda raqobatbardosh mahsulot yaratishga xizmat giladi.

Kalit so‘zlar: jun tolasi, akril tolasi, poliefir tolasi, mexanik xossalar, emulsiya, aralash iplar, mustahkamlik,
mato.

CPABHUTEJBbHBIN AHAJIN3 MEXAHNYECKHUX CBOMCTB IIEJKA, IEJIK-
AKPWJIOBBIX Y HIEJK-IMIOJJUDCTEPHBIX HUTEM
IPamkados A.U., 2Xampaesa C.A., 'THoauposa M.H.
!Byxapckuii zocyoapcmeennviii mexnuueckuii ynueepcument,

2Tawkenmckuii uncmumym mexcmuabHol U 1E2K0 RPOMbLULTEHHOCTL.
Annomayun. Pewenus Ilpesuoenma Pecnyonuxu  Y30exucmawn, Hanpasienmwvie HA — MOOEPHUIAYUIO

MEKCMUNLHOU NPOMBIUICHHOCIU U 2TYOOKYIO NepepabomKy MeCmHO20 Cbipbs, NOSLICUIU AKMYALbHOCMb CO30AHUSL
HOBbIX U30eNUll HA OCHO8E WePCHSIHO20 BOJIOKHA. B ucciedosanuu npoeedeHo cpasHumenbHoe usyuenue Mexanuieckux
CBOUCME YUCMOMWEPCISIHBIX, UEPCMSAHO-AKPUTLOGLIX U WEePCMHO-ROIUIPUPHLIX npsidc. [Ipumenenue dIMynbCUOHHO20
Memooa RNO360AUNO  VAYYWUMbL adee3ut0 wepcmu ¢ cuHmemuyeckumu 6onokHamu. CoenacHo noayyeHHuiM
pesyromamam, npsica ¢ cocmasom 40% wepcmu u 60% nonuscmepa noKA3aANA HAUGBICULYIO NPOYHOCb, d BAPUAHM
50% wepcmu u 50% akpuna npusHaH ONMUMATLHLIM HO cmabuirbHocmu Kawecmsad. IlpednoswcenHulii nooxoo
cnocobcmeyem co30aHUI0 KOHKYPEeHmoCcnocooOHou npoOYKyuy 8 1é2Kotl NPOMbIULEHHOCTIU.
Kniouegvle cnoea: wepcmsnoe 6010KHO, AKPULOBOE BOJOKHO, NOAUIPUPHOE BONOKHO, MEXAHUYECKUe

C8OUCMBA, IMYIbCUSL, CMEULAHHASL NPSIJCA, NPOYHOCb, MKAHD.
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