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Tj’KJ/IMaLII/I/H/IK Ba €HIT1A CaHOaT TEXHOAOTMAAapU

AEJUIAP YCTKH KHMUMU TAUEPJIAIIIA ®OUJTAJTAHUJIAJUT AH TABUUI
MYWHA NAKETUHUHI ®U3UK-MEXAHUK XOCCAJIAPH
Temuposa I'.U.

Byxopo oasnam mexnuka ynugepcumemu.

Annomamcua. MyiHa Mmaxcylomiapu UCCUKCAKIOBYU XamOd Y30K Myooamed yYuoamauiueu Kaou
azannuknapea sea 6yneanaucu cababau cos8yk yakaiapoa oy maxcyromuapea 0ynean Kusukuus xcyoa okopu. byzyneu
KYHea Keaub MyUuHa MoO0acu wyHOau me3nux OuiaH mapaxkuil 3moub 00pmoKOaxu, Xammoku MAascymMoan Mascymeaid
oynean opanukoa xam yzeapub 6opmokoa. Myiina apum mMaxcyiomunu napoo3iauiHuHe AH2U MexXHOA0UALAPU Natioo
Oynuwy, HCYH KONIaMUHUHZ Kaucu ycynl Ounam uwinog Oepunumiued, AHSU UMUMAYUALAD, paHelap YUYHAUSUHUHE
Kynatiuuuea 60k Xoa0a mypiu Xuiodeu Myuna OyromIapuiune naioo oymuwuea cabab 6yimoxoa. Tabuuil mytinaoan
Mauépranean KUuUMIap Y3uHuHe mauwku KVPUHUWY OULaH UHCOH 2apoepobudasu acocuil HCounu seaniauou. Uxmum
wapoumuapuea Moc pasuuioa OyHOau MyuHa OyomMIap UUIHUHS UCMAL2AH 6aKMUOAd KUUUIAOU.

Tasnuy cyznap: wukunou, mabuui Myura, 6e3ax; KUUKUM, aHoasa, Mooa; KOHCmpyKyus, mpagapem.

®U3NKO-MEXAHUYECKHE CBOMCTBA ITAKETA HATYPAJIbBHOT'O MEXA,
HUCHOJIB3YEMOTI'O ITPU U3I'OTOBJIEHUH ) KEHCKOU BEPXHEU OJAEX/IbI
Temuposna I'..

Byxapckuii cocyoapcmeennvlii mexHuuecKuil ynugepcumnem.

Annomayusn. Hzoenus uz mexa ouenb NONYIsPHulL 8 XOIOOHBIX CIPAHAX, NOCKOAbKY OHU 001a0ar0m maxumu
npeumyujecmeamu, Kak coxpawenue menia u oonzogeunocmo. CecoO0HA Mex08as MoOA pa3eueaemcs HACMONbLKO
CmMpeMumenvHo, 4mo OHA 0adice MeHAemcs Om ce30Ha K ce3oHy.llosenenue HOBbIX MEXHON02UU OMOENKU MEeX08bIX
nonyghabpuxamos npugooUm K NOAGIEHUIO PA3HOOOPA3US MEXOBbIX U30ENUll 68 3A8UCUMOCMU Om cnocoba 0bpabomku
wybvl, HOBLIX UMUMAYUL, VEeIUUeHUI0 YB8emosblx covyemanuu.M30enus u3 HamypaioHo2co Mmexa 3aHUMAIOm
YeHmpanvbHoe Mecmo 6 2apoepobe uenogexa 0nazodapsi coemy neutneMmy 6udy. Takue mexogvie uzoenus MONCHO
Hocumb 8 irboe epems 2004, 8 3a8UCUMOCTIU OM KIUMAMUYECKUX YCLOBUIL.

Kniouegvle cnosa: omxoo, HamypanvHas mexa, yKpauieHue, 10CKym, 1eKaid, Mood, KOHCMpPYKyus, mpagapem.

PHYSICAL AND MECHANICAL PROPERTIES OF NATURAL FUR PACKAGE USED
IN THE PRODUCTION OF WOMEN'S OUTERWEAR
Temirova G.I.

Bukhara state technical university.

Annotation. Fur products are very popular in cold countries, as they have such advantages as heat retention
and durability. Today, fur fashion is developing so rapidly that it even changes from season to season.
The emergence of new technologies for finishing fur semi-finished products leads to the emergence of a variety of fur
products depending on the method of processing the fur coat, new imitations, and an increase in color combinations.
Products made of natural fur occupy a central place in a person's wardrobe due to their appearance. Such fur products
can be worn at any time of the ear, depending on climatic conditions.

Key words:waste material, natural fur, decoration, shred, construction, measure, fashion, pattern.

Ta6unii myiina nakeTwnad TaiiépnaHraH Gylomuap SKCIUTyaTalus >KapaéHHAA TAIIKU
Kywiap Tabcupura aydop Oymamu. IllyHwHT ydyH MYyiiHA NaKeTaW KAWMMIIApAAa TMaKEeTHUHT
MyCTaXKaMJIUTH Ba MIAKI0apKApOPIIMK XYCYCUSATIAPU MyXUM aXaMuUsT KacO 3Taju.

MyiiHa nakeTiau KuiMM-KedakJapHUHT cudaTh Kyminad kypcarkuuinapra Oornuk Oynuo,
yiaap opacuja OMPUHYM YPUHHU MaKETIAPHUHT (U3MK-MEXaHUK Xoccanap sramnaiinu. bymapra
KAJIMHJIMK, 3UWIMK, Macca, STWIYBYaHJIMK, XaBo, OyF Ba CyB YTKa3yBUaHJIMK, TMTPOCKOIMUKIIHUK,
YUIaMJIIIIHK Ba Oorkanap kupamau [1-3].

®u3nk xoccanapura Kylunaaurad tanalnap Tabuuil MyiiHa makeTUHUHT Ba3udacu OuiiaH
OenruiaHaay Ba yJIapHUHT TApKUOU, TY3WIMIIH Ba apA03Ura OOFJIMK OYiay.

Myiina maketnn Oyromuiap Talépramira MyJDKaJJIaHTaH TEPUJIAPHUHT YpTaua KaJlWHIUTU
0,77-0,99 MM HM TaIIKWJI KWJIMHHUIIA HHOOATTa ONMHAH [4].

Cod 30oTim OysanraH KOpakyyn Tepuiapuaad Tau€piaHaauraH TakKeTiapaard KOpakyi
TepUJIapH YUyH TEXHUK IIapTiapra acocaH Oenrunananu [5-6].

Kyit myiliHacupaH Tail€piiaHaaurad MakerjgapAa Kyl MYHHAcH ydyH TEXHUK IIapTiiapra
acocaH KMMEBUH Ba (PU3MK-MEXaHUK KYpcaTKU4Iapy KeITupuiarat [7-9].
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buxpruk. Drunuingaru OUKPIMK — MaTEPUATHUHT TAIIKA 3TYBUYM Kyd TabCHp OITraHjaa
HIAKIMHUHT Y3rapyUIlnra KapuImIMK KA KOOMIHSITUIIUD.

MarepuautapHUHT STUIUIIIATH OMKPIIMTHHA aHUKJIAII YU9yH KYJUITAHUJIQJUTaH KypuiMasiap
UKKU rypyxra OyiuHaau:

1. Marepuan HaMyHAcH TaKCUMJIAHTaH Kyd (HAMyHAHHHT OCWJITAaH KHCMHHH OFUPIIUK Ky4H)
TabCUPU OCTUJIA OYKUJIAIUTaH KypriiMasap yiuoy rypyxra Teruiuiianp.

2. Marepuan HamyHacu OWp epra TYIUIAaHTaH OKJIamMa TabCUPH OCTUIA OYKWUIIaJUTaH
KypuiMmanap. by rypyxaaru KypuiManapaa cUHajraHjga MaTepuan OMKPJIMTH YHUHT HaMyHaCHHU
Kalipuiiran xajaka OuiaH OyKUII yayH 3apyp OyIraH Kyd OpKajiu TaBCH(IIaHATH.

[IT-2 kypunmacu rasznaMainap, TPUKOTaX IIOJOTHONAP Ba KOMIUIEKC MaTepHaUlapHU
OyKUITUIIIary OUKPJIMTUHYU aHUKJIAII YIyH MYJDKaJUTaHTaH.

bonuranruu xap OupunuHr yimuamu 160x30 MM ra TeHr OynaraH 5 TamaH Oyiinama Ba
KYHIATaHT HAMyHa Oyiakiap TaiépiaHagu. Yildauuap opkaid 5 Ta OyilaMa Ba KyHAamaHr
HamyHanapHu anoxuaa 0,01r xaronuk OuaaH Maccacy aHUKJIaHA M.

bukpnuk El, mxH-cM?, OyillaMa Ba KYHAAJaHT MyHalIMIIJard HaMyHajlap y4yH ajoxujaa
Kyhuaaru ¢popmyna 6yiinda xucoOnanaau

42046m

El = — (nH

Bynpa: m — 5 ta HamyHa OYnIarvuHUHT Maccacu, r; A — xajaBai Oyiu4a aHUKIaHAAWUTaH f, HUCOUI
OYKUITUIIHUHT (yHKITHSICH.
Hucbwuii Oykunu f, Kyiiugaru ¢dopmyna 6yiinda aHUKIaHAIH

fo=t=1 @)

bynna: f — HaMyHanmapHUHT SKyHUH OYKMIWINW; [ — HAMyHaJapHUHT OCHJIQAWTaH KHUCMIIAPHHU
Y3YHJIUTH, 7 CM T'a TEHT.

Marepuanaunar Oukpnuk kodppuuuentn Kp; Oyinama Elgy; Ba KyHOananr  Elge
HyHanumia OUKpIUK KaTTaIUKIApUHUHT Y3ap0o HUCOATH OpKAJIN aHUKJIaHAIM:

Elgvi
Kg = == 3)

Taii€p Tabuuil MyiiHa MakeTIapUHUHI MaccacHu JAedpiau OUp XWJI oMWiiapra, Kyliumua
paBullla TEPUHMHI MAaMIOHUIa, TEpU TYKUMAJIAPUHUHT 3UWIMIWrA, COY Y3YHJIUIHIa Ba
KAIUHIATUTA OOFIINK.

MyitHanu kuiiuMiaap Tepu TYKMMaJapUHHMHT Xoccajapu (TYKUMAayWIMK MaTepHaulapyuIaH
bapkiu ynapok) KUHMMHUHT MCTairaH (pa3oBUi IIAKIMHHU OJMINJA TypJiMya TabCUp KypcaTaau
MacajiaH, KaTTUK Te€pU TYKUMajapura sra OyiraH mMyiHanapjaaH Tal€piaHraH makerjap UCTaJraH
CHIIy3TIapJlard KUUMIIapHH Talépamra UMKoH Oepmaiinu. Tepu TYKMMacHu 3UUJIUTHUHUHT OpTHO
6opuiy OMsIaH YHUHT 3JaCTUKIMIY KamMainb Gopanu.

MyitHa Tepuaara COWJIapHUHT MaBXKy/l OaTaHIJTUKIIapu OyroM Taii€piar xxapaéHuia yinapra
HAM HCCHMKIMK OMIAaH WIUIOB OepHIl MMKOHMHM TypIMua O€NrHiaiimu. YCHK JKYHIH Tepu
TYKAMaldl MYHHAJIapHUHT TepH TYKUMAacud KalMH, 3UWINTH IOKOpH OYynub, MycTaxkam
IaKJI0apKapOPIUKKa 3raquru cabadiau ynapra uinioB oepum xapaéauna HUBUDB (mam nccukimmk
OusaH MIUIOB OEpuIl) oNepauusuiapy amanra omupuwiMaiau. MyitHacu nact Oynran €m Tepu
TYKUMaJIM MyHHaIapAard Tepu TYKMMaJTapUHHUHT 3UWIMTH KMYUK Ba MYCTaxXKaMJIUTH MacT O0yiuo,
KUMMM Talépiail >kapa€Hu TEpUJIAPHUHT Telniauiura cabad oynaumu MymkuH. LIyHUHT ydayH
OyHnait MyiHagaH KUHUM Tai€pramjga yHUHT Tepu TYKUMajapura KOTHpMa OWJIaH MIUIOB
6epunina HUBUD xapaéunapu amanra omupuiaim.

Kuitum Taii€pnam sxkapaéHuaa MYyiiHa MakeTad HaMyHajJapuaaH (QOoNAaTaHUITHUHT
ad3aIUTUTH KNAKUMIIapIaH XOCHJT KMITMHTaH JeTA/UIAPHUHT SXJIUTIATHHU TabMuHIamaup [10-12].

Vuam yeynura kypa, Tabuuit MyiiHA HakeTIapuHUHT HamyHanapu 10-24 coar maBoMuzia
MebEpaaru armocdepa MIApOUTHIA CakjIad Typuiagu (XaBOHUHT HUCOWNM Hamiuru ¢=65+2%,
xapopar T=20+2°C.
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Kypunmaoa cunos ymrxasuw ycyau. Kypunmanu cHHOBra Tadépiail yd4yH aBBajl CHHOB
Tapo3u JapakaCUHH TEKIIMPHUIL JO3UM.

By Kypunma €pnamuna Typiau acCOpTUMEHTIAru OyroMiIapHU Tal€piamaa UIuIaTuiIagural
Maro Ba MAaKETIAPHUHI MAaccacu aHUKJIAaHA[W. BYHMHI ydyH TeKIIMpUIAETraH MyWHA IaKeTIH
(tykumaummuk acoc (0y3)+ KTII kommo3urus+ MyiHa KUHKAMIIApU+3aHKUPCHMOH TIOTION YOK)
HamyHanap 10x10 cM Ymaamin TypTOypUaKk MIakInIa Maxcyc KeCKud €paamMuaa Kecud oauHaau. by
HamyHaHUHT to3acu 100 cM® HH TALIKWI STaj. CyHrpa KecwiraH HaMyHa MaxcCyc macca
Vmuaiiguran ['X-400 Tapo3uma Toptwiaau. | M’ MATOHHHT OFUPJIMTUHUA OWJIMIIT YYyH Tapo3u
kypcarknunHu 100 ra kynmalTupuil Kepax.

Xap yHTa HaMYHAJIapHUHT Xap OMPUHHMHI Maccacu ajoxyaa-ajJoxujia Ya4aHaaud Ba YHUHT
apudmeTuk Kuiimatiapu MaxBya (popmynanap opkamu xuco6mad Tormunaau. CHHOB YTKa3wiraH
Tabuunii MyiHanapHuUHT 103a 3uwirkiaapu ['OCT 3811-72 6yitnda coONMMIITAPUIAIN.

MyiiHa MaKkeT/IM HaMyHAAPHHHT CHPT 3UWIMTH I/CM°, MAKETHHHT cu(aTHHM Gaxoramr Ba
MaxCyJIOTJIAPHUHT XaBO YTKA3yBUAHJIUTUHU TaHJIAIa MyXUM POJI YHHAWUIN.

Mexanux xoccanap - Oy MaTepuajiapHU KOMIUIEKC Xoccajapu Oyiu0, yinap MaTepHaaiHH
TYpJH TallKU Ky4Jiap TabCHUpUra MyHocabaTUHU KypcaTtaau. MeXaHUK Kydlap TabCUPHIa HAMyHa
nepopManusIaHaIu, YHUHT KaTTaJulry Ba MIAKJIN y3rapaju.

Tabuuii MyiiHa MakeTH HaMyHaJapUHU MEXaHHK XOCCAJIAPUHHUHI KYpCAaTKU4IapH THUKYB
OyroMiapu Taii€praniga KeHT KyJUTAaHWIIaIM Ba yiIapHu cudaTtuHu 6axoliamniia MyxuM poJt YitHaiIu.

KuiiMMHUHT SCKUpHIINATa acOCaH YHra 4Yy3yBYM, 3TYBYM, OYKYBYM Kydwiap, WUIIKaJIaHHII
Kywiapu Tabcup ATHIIK caba® Oynagu. UlyHuHr yuyH Tabumii MyiiHa nakeTujgaH Tal€piaHraH
KUUMMJIQPHUHT OXOpY Ba IIAKJIMHUHT SXIIM CAKIAHUIIMAA XaMJa y30KKA YWJAIINAa NaKeTHUHT
TypJII MEXaHHK XOCCaJapu Karra poJl YWHaWIW. YHHHI MEXaHHUK XOCCaJapura IUIIUKIINTH,
y3aluIlIy, Yy3UIIra YuAaMININTY Ba O0IIKa X0occanapy KHUpau.

Tabuuit MyiiHa MakeTHUAaH TUKYBUMJIMK OylOMJIapuHU Tan€prnaranjga Ba Oy OyromiapaaH
¢oiifananrasaa TypJad MEXaHUK TabCHpJIApHM KaOyd KWJIaaAW Ba yilap Yy3Wlll, STHILI, CUKUII
nedopmarusIapuHu YopIIanIu.

Y3uw xapakxmepucmukanapu. by xapakrepucTukanap TabMMid MyHHaA MaKeTJIAPUHUHT SHT
IOKOpY MEXaHUK MMKOHUSATIApUHU Oaxonamija KymiaHwiagu. by xypcatkuunap Oyiinda taOuuii
MYHHa MAaKeTUHU JOMMO TabCHUpP ATAJUraH TAIIKW Kydjapra KapUIMJIUK KYpcaTUIl KOOWJIUATHHU
Oaxoyaiiiuiiap YHUHT MyXUM cudat KypcaTKUWwiapy: y3HII I0KH Ba YY3UIIJATH Y3UJIHILL

Taxxpubana Tabumii MyiiHa makeTugaH Tal€piaHraH HaMyHaHUHI cudaTHHM Oaxosamiia
y3yBUM Kyd aHUKJIAHaJAM Ba CTaHIApPT HOpMajapura TaKKOCIaHaIu. XalaKapo OupiuKiap
cucremacu (CH)ra myBoduk y3yBun Kyd Hetoton (H) Omnan udonanananu.

Yysuwoaeu y3unuw. Y3UII MalIdHacujaa TaOuMi MyHHA NakeTUAaH TalépllaHraH
HaMYHQJIADHUHT MUIIMKIUTAHY aHUKJIam OwiaH OWp BaKTJAa YHUHT YY3MIIArM Y3WIHIIA XaM
aHUKJIaHaaW. Yy3uIl MalThaa HAaMyHAaHUHT Y3YHJIATH OIIMINM - YY3HWINJArd  y3WIMIIHA
MWIIUMETp/1a aHUKJIAaHUIIHN (a0COMIOT y3aiulll) €Ku HaMyHaHUHT AacTIaOKK y3yHJIMTHra HucOaTaH
¢bouszna udonananumy (HUCOMN y3aiuil €) MyMKHH:

£ = 121 L 100;% (4
1
Oynpaa: 1; - Tabumii MyiliHa makeTUAaH Tal€pllaHTaH HaMyHAJIAPHUHT JAcTIA0KU y3YHJIUTH,

cM; | - Tabumit MyliHa nakeTUAaH Tal€piaHrad HaMyHaJapHUHT Yy3UIl MalTUIaru y3yHiIur.

U¥y3yBum Kyd KaH4a KaTTa 0yJca Ba y30K Tabcup KWIMO Typca, HyKonMaiiauran yzainuiiap
yiIymu myHda omaav. KminM Kyn BakT KMMWITaHAA YHra Kywiap KaWTa-KaiTa TabCUp STHILIN
HATH)KAacUJa KHHUM IIaKIUHU HYKOTUO Oopas.

Tabunii MyiiHa NakeTHAaH Tal€piaHraH HaMyHAJIapHUHT YY3UIAATH Y3WIUIIA KUHUM
Taii€prnam KapaéHUMHUHT TEXHOJOTMK OOCKMWIapura TabCHp Kwiaau. byrom Taiiépnamina
Yy3uIAard y3uiauin (Gou3uHU Xama HWYKoJaauraH Ba HYKOJIMaWaWraH y3WIHILIAp HUCOATHHU
xucobra omum jo3uM. Kaiumkox OynmaraH, 4yy3uiauind KUHUH OYiaraH MartojapiaH KUWNAM
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Taii€pnamga TaHara €nUIIMO TypaauraH Kudumiap spatud Oyiamaiau, akc Xosijga KHHUMHUHT
TaIIKW KYPUHUIIN Oy3WIHO, YHIArH ACTETHUK KYPUHUII HYKOJIa IH.

TaBcus KunuHaéTran TaOUKi MyiHA NMaKeTHIaH TalépIaHnrad HaMyHaaap KaluIKoK 0ymuo,
KMWHUM JETAJUIAPUHU 4y3UIIUII MyCTaXKaMJIMTUHU TAbBMUAHIIANIH.

MycraxkamiauK yerapacd ne0, IyHAal KywIaHUINTa aTWiIagukd, y Kuidmatu Oyiinua
HaMyHa Yy3WJIraH BakTAa KYHJIaJaHI KeCUM F03aCHHMHI Xap Oup MeTpura TYFpH KellaAuraH Kydra
TeHr. By kypcarkuu Tabuuii MyiiHa aKkeTH TEpU TYKUMACUHUHT MEXaHHUK XOCCaJlapu/iaH acoCUiicu
oynu6, 'OCT-9296 crangapTiapaa aHUK KYpcaTHITaH.

Tabumii wmyiHa mnaketn (TykuMmadmwmk acoc (0y3)+ KTII xommosumus+ wmyiiHa
KMAKUMJIapU+3aH)KUPCUMOH TIOION 4YOK) HAMyHAaJapUHUHI YY3WIMIIMHM cuHam ydyyH 10 Ta
HamMyHa TaiépiaHagu. Xap YHTa HAMyHaJIapHUHT Xap OMPUHHUHT YY3HIIAArH YIUILIAPUHUHT
aprupMeTUK KHUMATIapH YI9aHaIH.

CuHOBJaH aBBaJI HAMYHAJIAp UIIYW KUCMUHUHT Y3YHJIUTUTa MOC PaBULIIA KUPKUO OJIMHAIU.
Tabuuit MyiiHa NaKeTMHUHT YY3WIMIIJArd y3WIMIIMHA cuHam yuyH AG-1 Mapkaiu MaivHaaaH
doitnanaHmIaIm.

V3uw kyuu. Tabuuii MyitHa TaKeTUAAH KUNUM JeTaulapuHu OMYHUII KapaHUAa, YOK XOCHUIT
KWJIMIIAA, TIapA03Jalll Ba UIUIOB OepraH/a yHua KaTTa OyIMaraH Kywiap TabCHpUTa HyIuKau.

doiinananraiia XxaM HaMyHajlap KaMJlaH KaM y3JIyKcu3 opTHO 6opajgurad Ba Oys3uiura onud
KeJlaJurad Kyujiap Tabcupura Wynumkanu. by kyunap onatna S5 cMm tacmara 1-3 H Ba aiipum xonna
8-9 H ra eraau.

[Mynpait  kwinO, TUKYBUMIMK OylOMJIApUHM HMIUIA0 4YMKapulga XaM, ylaapjaaH
¢oiifanaHragaa XxaM Marepuaira Kym karra OyiMaraH Kywiap TabCUp 3TajH, YJap acTa-CeKUH
MaTepual TY3WIHIIUHA EMOHJAIITHPAAX Ba KHWMMHH alpuM JKOWIAPHHM Y3rapu0, TamIku
KYpUHHUIIN EMOHNAITUpanu. Tabuuii MyilHamu makeTrnaH Tal€pliaHraH HamyHajapra HIILIOB
Oepuml >kapa€HuIa ynap opacuja HIIKaJIaHUII Kydilapu maijno Oynanu. MyilHa makeTu Tepu
TYKUMACHHUHT opacura 0y Kywiap KeCKMH opTaau. TepHu TYKMMAaCHHHHI Ty3WIdIl (hazanapura
Kapab Oy maio OYiran Tamkyd OOFJIaHUILIAP MINKATAHUII Ky4uiapu OuiaH OenruiaHau.

Yysunumaru MycTaxkamiink 1e0, Tabuuii MyiiHa MakeTHHUHT Y3WITYHTa Kajap 4y3yBud
Kywiapra KapIniuK KypcaTuil KOOUIUSATUIa alTUIIaaH.

TaOuuit MyitHa makeTuaaH Tal€piaHraH HaMyHaJapHUHT MYCTaXKaMJIMTHHHU aOCOJIOT Ba
HUCOM xapaKTepucTHKanapaa 6axonam MyMKHH.

VY3um kyun — Oy Tabuuii MyitHa makeTuJaH Tal€piaHraH HAMyHaJapHUHT Y3HUII MaiTHAA
Oapnom O6epagurad Ky4yaup. Y3ull KYYUHUHT KaTTaJWTH TaOMui MyHHA MakeTUJaH Tah€piiaHraH
HaMYHaQJJADHUHT MEXaHUK XOCCAJIapMHM Ba YHUHI CHU(ATUHU CTaHAApT KypcaTKuwiapu Oyitnua
OaxoJaiiia acocuii Me30H 0Yu0 XucooanaIu.

AUTOGRAPH AG-I kypunmacuna 'OCT 3813-72 6yiinua MaBxKyJ] TEXHOJOTHS acocHia
Taii€praHran Tabuuil MylHa MakeTH HaMyHajapu Ba TaBCHUs 3TUJIAETTaH TEXHOJIOTHMSI acoCHaa
Taii€pianran Tabuuii MyiHAa NaKkeTH HaMyHAJApUHUHT Y3WII KyYd Ba YY3WIMLIIATH Y3WUJIHII
KaTTAIMKJIAPY CHHOB JABOMU/A AaHUKJIAH/IH.

Xaeo ymkazysuaniux Kammanueu YuyH UUSUKIU pezpeccusi menaaamacy. Un3uKim
perpeccusi TeHITIaMaCHHUHT HOMabJIyM MapaMeTpiapuHu Xucobmaml GpopmynagapiHi TOMaMH3.

vy, =kx+b, )
ByHUHT yuyH KBaJpaTiiapHd MHUHAMH3AIMs KAIUII YCYIHHU Kyiutaitmu3. Bynna k, Ba b,

HOMaBJIyM TapaMeTpiap perpeccus TeHIrJlamacu Oyiimya TomwiraH y, KuiiMatuaa Y Tymuiamaa
SMIIMPHK YpTaya rypyXJapHUHT KBaPaTHUK OFUIUIAPH HUFUHIAMCH MUHUMAI OYIIMIIHN Kepak:

S =8(by. k) =D (b, +kx,—y,)’N, > min  (6)

i=l1
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Bepunran uM3MK Imakiaura kypa, Y UM3HMKIM KOPPEISILIHMOH OOFNMuKIMK X Oyinya
kypunaérran kK S = S(b,,k,) OpaNMKHUHT XYCYCHH XOCHJIAJapHHH HOJra TCHIJIALITHPAMU3.
os . 05
ob, ok,
HlyHnaH CyHr, YM3MKJIM pErpeccHs IapaMeTpiJapUHM aHUKJIAIl YYyH HOpPMal TEHIIama
CUCTEMAaJIapUHU OJIAMU3:

bn+k D x, =y, (8); by Y x; +k D X% =>x,y, 9)
i=1 i=1 i=1 i=1 i=1
By cucrema eunMuHu KyHuaara KypuHumga udoaanam MyMKUH:
k= (39 = y%) /57, (10); by =y kX (11)

SAbHu, 0 (7

by epna:

n n n n 1 m 2 2 _2
_ - — 2 2 _
x:in,y=Zyj,xy:ZZX[yjj,x =—in o Sy =X —X (12)
i=l j=1 i=1 j=1 N3
IOxopunarn ycyn OwnaH perpeccus TeHriIamMacMHM X Tyjgamra HucbataH KyWujaaru
KYPHUHHMILTA KEJITUPAMMU3.

x, =k,x+c, (13)

Byepna: ¢, =X—k,y, k,=Gy-y) /s> (s;=y"=3 y'=>y) (14

i=1

VY1by KaTTanuk r=k, LN, VKK, (15)
y
YU3HUKJIM perpeccuss OOFIMKJIMTUHUHT KYPCATKUYHM XUCOOJaHAIU Ba TaHJIAHTaH KOd(PPUIIUEHT KU
onuil koppensuus koddpduumentu nedmnanu. r=00ynaranga, X Ba Y opacuia Koppensuus
MaBxya smac. Koppemsaust koapdunmenti —1 < r < 1 TEeHICU3JIMKHU KaHOATJIAHTUPA/IH.
Kypcatunran perpeccusi KypCTakM4M YpHUHIM Ba MaBXyIJIUTUHUA (EKU MaBXYyA
SMACIMTUHH) TaCIUKJIALl YUyH YIIOY CTaTUCTHKA XUCO0Ia0 YMKHIIIAIH.

. rvn—2
N1-7r?

Ba YHUHT KuiimMaTu CTI)IO,I[CHT& tl_a.k ME30HU OuiIaH TaKKOCJIaHaau.
b

(16)

a- k=N-2 KUAMaTUHMHT axaMMATIMIUK Japakac Ba SPKUHIUK Aapakacu OYymuo,
YHUHT KHAMaTJIapy Maxcyc ’KaJBajiapja KeNTUpuiaran. Arap, ¢t >1,_,, TEHICH3JIMK Oaxkapuica, y

xonga X Ba Y Tymiamiap opacuja KOppersiius MaBXKyJ/UIMTH TacAWKIaHaAu. AKC XOia, yiaap
opacujia Koppemsus OYiMaian.
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TABIIY VA SINTETIK CHARMLARDAN TAYYORLANGAN USTKI
POYABZALLARNING SHAKLBARDOSHLIGINI OSHIRISH UCHUN
SHAKLLANTIRISH REJIMLARINI ILMIY ASOSLASH.

Uzoqova L.P.

Buxoro davlat texnika universiteti.

Annotatsiya. Maqolada tabiiy va sintetik charmdan tayyorlangan ustki qismli poyabzallarning shakl saqlash
xususiyatlariga shakl berish rejimlarining ta’sirini o ‘rganish natijalari keltirilgan. Poyabzal ustki qismini tayyorlashda
ishlatiladigan turli xil charm va to ‘qimachilik materiallarining strukturaviy-mexanik xususiyatlari ko ‘rib chiqilgan.
Issiglik bilan ishlov berish harorati va davomiyligi, aynigsa, sintetik charmli tizimlarda shakl barqarorligiga eng katta
ta’sir ko ‘rsatishi anigqlandi.

Kalit so‘zlar: shaklbardoshlik, elastiklik, charm materiallari, sintetik charm, shakllash rejimlari,
termofiksatsiya, qoldiq deformatsiya, poyabzal sanoati, texnologik parametrlar.

HAYYHOE OBOCHOBAHME PEXKUMOB ®OPMOBAHMUS JJ151 IIOBBINEHUA
®OPMOYCTOMYHUBOCTHU OBYBHU C BEPXOM U3 HATYPAJIbHBIX U
CUHTETHYECKHUX KOJK
¥Y3akosa JLII.

Byxapckuii cocyoapcmeennulii mexHuuecKuil yHugepcumem.

Annomayus. B cmamve npusedenvl pe3yibmamvl UCCLeO08AHUL GIUSHUS PENCUMO8 (POPMOBAHU HA
Gopmoycmotiuugocmos 00y8U ¢ 6EPXOM U3 HAMYPATbHBIX U CUHMEMUYecKux Koxc. Paccmompenvl cmpykmypho-
Mexanuueckue 0COOeHHOCMU PASIUYHBIX KOJNCEEbIX U MEeKCMUIbHbIX MAMEPUANLO8, NPUMEHIEMbIX 6 3a20MOBKAX 8epxa
o0bysu. Ycemanoeneno, umo memnepamypa u npooOJdNCUMEIbHOCb MepMoodpadomKku oKa3vléaiom Hauboavliee
GaUAHUE HA POPMOYCMOUUUBOCHb, OCODEHHO 8 CUCIEMAX C CUHMEMUYEeCKOU KOdiCell.

Knwouesvie cnosa: Gopmoycmouuusocms, ynpy2ocmo, KOMCEGEHHbIEC MAMEPUALbL, CUHMEMUYECKAs. KOxicd,
pedcumbl popMOBanust, mepmopukcayus, oCmamounas 0eopmayus, 00YEHASL NPOMBIUICHHOCMb, MEeXHOL02UYECKUe
napamempboi.
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