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POYABZAL ISHLAB CHIQARISHDA BICHUVCHI MALAKASINING CHARMDAN
FOYDALANISH KOEFFITSIYENTIGA TA’SIRINING ILMIY TAHLILI
Uzoqova L.P.

Buxoro davlat texnika universiteti.

Annotatsiya. Ushbu maqolada poyabzal ishlab chigarishda charm materiallaridan foydalanish koeffitsiyentiga
bichuvchi malakasining ta’siri ko rib chiqiladi. Bichishning texnologik va tashkiliy jihatlariga, jumladan charm
nugsonlari, uning galinligi, tuzilishi va topografik zonalarini hisobga olishga alohida e’tibor qaratilgan. Bichuvchining
tajribasi va kasbiy mahorati ishlab chigarish chigindilari darajasiga, mahsulot tannarxiga va andazalarni ogilona
Jjoylashtirishga bevosita ta’sir qilishi ko ‘rsatilgan. Charmdan foydalanish samaradorligini baholash usullari, jumladan,
statistik tahlil, detallarning joylashuvchanlik koeffitsiyentlari va giymat koeffitsiyentlarini hisoblash keltirilgan.

Tayanch so‘zlar: charm materiallarini bichish, charmdan foydalanish koeffitsiyenti, bichuvchining malakasi,
ishlab chiqarish chigindilari, charm xoma-ashyosi, ishlab chigarish samaradorligi, joylashtirish, qgiymat koeffitsiyenti,
poyabzal ishlab chigarish, charm topografiyasi, cheprak, vorotok, charm navi, bichishni avtomatlashtirish.

HAYUYHBIN AHAJIN3 BJAUSIHUS KBAJIN®OUKAIIUN PACKPOFI[[[HKA HA
KO2PPUIMUEHT UCITOJBb30BAHUA KOKN B ObYBHOM ITPOU3BO/ICTBE
Y3akosa JLII.

Byxapckuii 2ocyoapcmeennviit mexHuueckuil ynugepcumem.

Annomayusn. B 0annoil cmamve paccmampueaemcst enushue Kealugurkayuy Kpouwuka Ha xodpguyuenm
UCHONIb308AHUSL KOJCEEEHHBIX MAMEPUANO8 & npouzsoocmee 06ysu. Ocoboe eHumaHue yOeneHO MeXHOIOSUHECKUM U
OPeAHUBAYUOHHBIM ~ ACNEKMAM  PACKPOs, 6KIIOYas yuem OepeKmos Kodcu, ee MmMOMYUHbL, CIPYKMypbl U
monoepapuueckux 30n. I[lokazano, uymo onvim U NPOPeCCUOHATbHOE MACMEPCBO PACKPOUWUKA OKA3bIEAIOM
HenocpeocmeeHHoe GusHue Ha YPOBEeHb NPOU3800CHBEHHbBIX OMX0008,

Kniouesvie cnosa: packpoil KojcegeHHbIX MAmMepuanios, Kodphuyuenm ucnoab308anus KOxiCu, Kearupurayus
PACKpotwuKa, omxoovl NPou3BOOCMBd, KOJNCEGEHHOE Culpbé, IPPexmueHocms Npou3o0Cmea, YKiaobleaemMocmy,
YEeHHOCMHBIL KO Duyuenm, 00y8Hoe NPouU3BOOCME0, mMonozpagus Kodcu, Uenpax, GOPOMOK, COpPmM  KOdliCU,
ABMOMAMU3aYUsL PACKposi.

SCIENTIFIC ANALYSIS OF THE IMPACT OF CUTTER QUALIFICATION ON
LEATHER UTILIZATION EFFICIENCY IN FOOTWEAR PRODUCTION
Uzakova L.P.

Bukhara state technical university.

Abstract. This article examines the influence of a cutte's qualifications on the on leather utilization efficiency
in footwear production. Special attention was paid to the technological and organizational aspects of cutting, including
taking into account leather defects, its thickness, structure, and topographic zones. It has been shown that the cutter's
experience and professional skills directly influence the level of production waste

Keywords: cutting of leather materials, leather utilization coefficient, cutter qualification, production waste,
leather raw materials, production efficiency, stackability, value coefficient, footwear production, leather topography,
cover, collar, leather grade, cutting automation.
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Yengil sanoatning jadal rivojlanishi, raqobatning kuchayishi va resurslarni tejashning gat’iy
talablari sharoitida charm xom-ashyosidan oqilona foydalanish muammosi alohida ahamiyat kasb
etadi. Charm eng gimmatbaho va gimmatbaho tabiiy materiallardan biri sifatida qayta ishlashda,
aynigsa bichish bosqichida, ehtiyotkorlik bilan va texnologik jihatdan asoslangan yondashuvni talab
giladi. Charm materialidan foydalanish samaradorligi nafaqat tayyor mahsulot tannarxiga, balki
chigindilar darajasiga, shuningdek, ishlab chiqarishning ekologik bargarorligiga ham bevosita ta’sir
ko‘rsatadi.

Charmdan foydalanish koeffitsiyentini oshirish bilan bog‘liq moddiy yo‘qotishlarni
kamaytirish ham iqtisodiy, ham ekologik jihatdan muhim vazifa hisoblanadi. Chorva mollari
sonining kamayishi, tabiatni muhofaza qilish qonunchiligining gat’iylashtirilishi va iqlim o‘zgarishi
tufayli sifatli teri xom-ashyosi tanqisligi ortib borayotgan hozirgi sharoitda undan foydalanish
samaradorligi birinchi o‘ringa chigmoqda.

Raqamli texnologiyalar va avtomatlashtirilgan bichish tizimlarining rivojlanishi tadqiqotga
qo‘shimcha dolzarblik bag‘ishlaydi, ular yuqori aniqlikka garamay, har doim ham nugsonlar,
qalinlikning o‘zgarishi va tuzilishning bir xil emasligi kabi terining barcha individual
xususiyatlarini hisobga olmaydi. Aynan shunday hollarda bichuvchining malakasi va tajribasida
ifodalangan inson omili hal giluvchi ahamiyat kasb etadi.

Bundan tashqari, mahalliy va xorijiy amaliyotda charm materiallaridan foydalanish
samaradorligiga inson omilining ta’sirini kompleks baholash usullarining etishmasligi
kuzatilmogda, bu ham ushbu ishning ilmiy va amaliy ahamiyatini belgilaydi. Kasbiy
kompetensiyalarni tahlil qilish, ularning ishlab chiqarish natijalari bilan bog‘liqligi va xodimlar
malakasini oshirish yondashuvlarini ishlab chiqish - bularning barchasi sohani takomillashtirish va
uning raqobatbardoshligini oshirishga muhim hissa qo‘shadi.

Zamonaviy charm mahsulotlari ishlab chigarishda xom-ashyodan foydalanish samaradorligi
raqobatning kuchayishi va tabiiy resurslarning cheklanganligi sharoitida alohida ahamiyat kasb
etadi [1,2]. Charm noyob fizik-mexanik xususiyatlarga ega bo‘lgan tabiiy material bo‘lib, mahsulot
tannarxiga va ishlab chiqarish chiqindilari darajasiga bevosita ta’sir ko‘rsatadigan bichish
texnologiyasiga alohida yondashuvni talab qgiladi [3,4].

Charmdan foydalanishning yuqori koeffitsiyenti xarajatlarni kamaytirishga va ishlab
chiqarishning iqtisodiy samaradorligini oshirishga, shuningdek, atrof-muhitga salbiy ta’sirni
kamaytirishga yordam beradi [5].

Charm materiallarini bichish murakkab texnologik jarayon bo‘lib, u ko‘plab omillarni
hisobga olishni talab giladi: material tuzilishining bir xil emasligi, nuqsonlarning mavjudligi,
galinlik va mustahkamlikdagi farqlar, shuningdek, bichiladigan qismlarning konfiguratsiya
xususiyatlari [6,7].

Har bir charm o‘zining shakli va sifat xususiyatlari bilan noyobdir, bu esa yuzada nagshlarni
ogilona joylashtirish vazifasini sezilarli darajada murakkablashtiradi [1]. Bunday sharoitda
bichuvchi malakasining roli birinchi o‘ringa chiqadi, chunki aynan tajribali mutaxassis charm
resursidan optimal foydalanishga qodir, chigindilarni minimallashtiradi va tayyor mahsulotlarning
sifatini oshiradi [9].

Tadqiqotning dolzarbligi bichuvchi malakasining charmdan foydalanish koeffitsiyentiga
ta’siri haqidagi bilimlarni tizimlashtirish, shuningdek, ushbu ko‘rsatkichni baholash va oshirish
bo‘yicha uslubiy yondashuvlarni ishlab chiqish zarurati bilan bog‘liq [10]. Charm sanoatidagi
zamonaviy tendensiyalar avtomatlashtirilgan bichish tizimlarini joriy etishga qaratilgan, ammo
inson omili, aynigsa, nostandart materiallar va murakkab detallar bilan ishlashda asosiy bo‘g‘in
bo‘lib qolmoqda [11]. Shu sababli, kasbiy ko‘nikmalar va texnologik parametrlarni tahlil qilishni
o‘z ichiga olgan kompleks yondashuv bichish jarayonlarini takomillashtirish va ishlab chiqgarish
samaradorligini oshirish uchun asosdir [12].

Ushbu ishda bichuvchi malakasining charm materiallaridan foydalanishga ta’sirining asosiy
nazariy va amaliy jihatlari ko‘rib chiqilgan, ilmiy tadqiqotlar va amaliy kuzatuvlar natijalari
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keltirilgan. Materialdan foydalanishning statistik xususiyatlarini tahlil qilish, chigindilarni baholash
usullari va turli nav va qalinlikdagi charmlar bilan ishlashning texnologik xususiyatlariga alohida
e’tibor qaratilmoqda [13]. Turli o‘lcham va turdagi mahsulotlar to‘plamlarini birlashtirishga
asoslangan, shuningdek, poyabzal gismlariga yuklarni tagsimlashni hisobga olgan holda bichishni
optimallashtirish bo‘yicha tavsiyalar taklif etiladi [14].

Tadqgiqotning magsadi bichuvchi malakasining charmdan foydalanish koeffitsiyentiga ta’sirini
belgilovchi qonuniyatlarni aniglash, shuningdek, poyabzal ishlab chigarishda charm materiallaridan
foydalanish samaradorligini oshirish bo‘yicha tavsiyalar ishlab chigishdan iborat [15].

Charm materiallarini bichish jarayoni ularning har bir alohida bo‘lagi uchun o°ziga xos
bo‘lgan murakkab shakli tufayli jiddiy qiyinchiliklar bilan bog‘liq. Terining turli gismlari bir xil
bo‘lmagan xususiyatlarga ega, oldindan aytib bo‘lmaydigan miqdorda va joylarda nugsonlar
uchraydi, bichish uchun shablonlar turli xil ko‘rinishga ega. Ishni muvaffaqiyatli bajarish uchun
bichuvchi bularning hammasini hisobga olishi, ishni puxta rejalashtirishi va iloji boricha tez
bajarishi kerak. Bichuvchining yuqori malakasi materialdan foydalanish koeffitsiyentiga bevosita
ta’sir ko‘rsatadi, ish unumdorligini oshiradi va bichiladigan detallarning sifatini yaxshilaydi.

Ishchining kasbiy mahorati oshishi bilan materialdan foydalanishning ish me’yorlari
o‘zgartirilishi kerak, bu tegishli hisob-kitoblarda koeffitsiyentlarning pasayishida aks etadi.
Poyabzal tagcharmi uchun charm materiallarini bichish bo‘yicha tadqiqotlar shuni ko‘rsatdiki,
kesuvchining malakasi normal tagsimot bo‘yicha materialdan foydalanish maydoniga ta’sir qiladi.
Bu malaka darajasini o‘rtacha foydalanish foizi va o‘rtacha kvadratik og‘ish bo‘yicha baholash
imkonini beradi. Baholash uchun boshqa parametrlarga chetki va shablonlararo chiqindilar hajmi,
shuningdek, tizimli bichimdagi burchak og‘ishlari kiradi. Charm nugsonlari bilan bog‘liq
chigindilarni aniglash uchun uning

Poyabzalning ustki qismi uchun charm yuzasini ishlatish foizini oshirish uchun detallarni

ikki komplektdan bichish tavsiya etiladi, chunki bir xil o‘lcham va artikuldagi buyumlarni bichish
turli o‘lcham yoki artikullarni birlashtirishga qaraganda kamroq foyda keltiradi. Boshqa texnologik
talablarni qo‘yadigan turli o‘lcham va shakldagi shablonlarni qo‘shish chiqindilar miqdorini
kamaytiradi va materialdan foydalanish samaradorligini oshiradi.
Turli o‘lcham va turdagi detallar to‘plamini birlashtirish (masalan, erkaklar va bolalar poyabzali)
teridan yanada ogqilona foydalanishga yordam beradi. Poyabzal ishlab chiqarishda va uni
ekspluatatsiya qilishda ustki detallar har xil yuklanishlarga uchraydi: mas’uliyatliroq elementlar
(paypoq, yubka, old bo‘lak) charmning markaziy qismlaridan, mas’uliyatsizroq elementlar (ort
bo‘lak, bersa) esa chetki qismlaridan tayyorlanadi.

Komplektning asosiy detallari yuzalarining solishtirma ko‘rsatkichlari  dastlabki
zagotovkaning turi va konstruksiyasiga bog‘liq holda 20% dan 85% gacha oraligda o‘zgaradi.
Poyabzalning ustki gismi uchun charm materiallarni komplekt bichish sharoitida, mas’uliyatli va
kamroq mas’uliyatli elementlarning solishtirma maydonlari qiymatlari bir-biriga yaqin bo‘lgan
komplektlar qo‘llanilgandagina, qoplama qism to‘g‘ridan-to‘g‘ri maqgsadda ishlatilishi mumkin.
Buning sababi shundaki, qoplama qismning solishtirma og‘irligi taxminan 0,45 dan 0,55 gacha
bo‘lib, bu charmning sifatiga bog‘liq.

Poyabzalning ustki qismiga charm bichishda mas’uliyatli detallarning solishtirma yuzasi 0,5
dan kam bo‘lganda, masalan, botinka yoki charm qo‘njli etikni bichishda cheprak qismidan unumli
foydalanilmaydi. Buning sababi shundaki, kichikroq mas’uliyatli elementlar, masalan, boldir,
dumba va qo‘ltiglar, muqarrar ravishda qopqoq sohasidan kesib tashlanadi. Mas’uliyatli
detallarning solishtirma yuzalari bilan farq qiladigan ikki turdagi komplektlar birlashtirilgandagina
charmdan o°z vazifasi bo‘yicha to‘liq foydalanish mumkin. Bunda kombinatsiya tarkibidagi mas’ul
detallar yuzasining o‘rtacha tortilgan ko‘rsatkichi 0,5 ga intilishi kerak.

Turli modeldagi poyabzal komplektlari orasidagi optimal nisbat V.I. Pimenov tomonidan
ishlab chiqgilgan. U charmning qoplama gqismidan belgilangan maqgsadda maksimal darajada
samarali foydalanishni ta’minlaydi. Shu bilan birga, poyabzalning pastki qismi etarlicha barqaror

“Pa3BUTHE HAYKU U TEXHOJIOTHii” Hay4yHo-TeXHUYeCKHii KypHAJ Ne6/2025 298



Tj’KI/IMaQI/I/H/IK Ba €HIT1A CaHOaT TEXHOAOTMAAapU

topografiya bilan tavsiflanadi. Cheprak hayvonning dumg‘aza va chanoq sohasidagi terining
zichlashgan joylarida maksimal galinlikka etishi qayd etilgan.

Gardon topografiyasi belning aniq ifodalanganligi va o‘rta chiziqqa tomon yo‘g‘onligining
asta-sekin kamayib borishi bilan xarakterlanadi. Etak qismining galinligi orqa oyoqdan oldingi oyoq
tomon kamayib boradi. Bir charm ichida qalinlikning topografik zonalar bo‘yicha tagsimlanishi u
yoki bu tomonga sezilarli darajada o‘zgarishi mumkin. Lekin o‘rtacha qalinlikdagi (15 tadan kam
bo‘lmagan) charmlar partiyasi tahlil gilinganda yuqorida keltirilgan barqaror qonuniyat namoyon
bo‘ladi. Charm kesuvchilarga odatda 20 ta charmdan iborat partiya berilganligi sababli, bu qoidani
bichishda samarali qo‘llash mumkin.

Qalinlikning o‘rtacha kvadratik og‘ishi (a) va uning o‘rtacha giymati o‘rtasidagi bog‘liglik
aniqlandi. Shuning uchun ham turli usulda oshlangan charmlarda o‘rtacha qalinligi bir xil bo‘lgan
charm zonalarining solishtirma qiymatlari turlicha bo‘ladi. Ishlov berish jarayonida arralanadigan
va randalanadigan charmlar, bu jarayonlardan o‘tmaydigan charmlardan (a = 0,33 - 0,38 mm) farqli
o‘laroq, kamroq o‘rtacha kvadratik og‘ish (a = 0,18 - 0,21 mm) bilan tavsiflanadi.

Poyabzalning pastki qismi uchun charm materiallari qalinligi bo‘yicha toifalarga bo‘linadi,
ularning har biri ma’lum bir vazifaga javob beradi. M. M. Bernshteyn ko‘rsatganidek, terining
o‘rtacha qalinligi bo‘yicha ajratish eng oqilona tasnifdir. Biroq, o‘rtacha galinlikni o‘Ichashdagi
giyinchiliklar bilvosita parametrlardan foydalanishga majbur giladi - standart nuqtadagi va oqish
nuqtasidagi qalinlik. Qalinligi cheprak uchun belgilangan chegaradan past bo‘lgan charmlar quyi
kategoriyaga kiritiladi.

Poyabzalning pastki gqismi uchun charmdan foydalanish foizini detallarning o‘zini ham,
dastlabki materialning qalinligini ham hisobga olgan holda hisoblash kerak. Charmning qalinligi
uning turli qismlarida bir xil bo‘lmaganligi sababli, avval ma’lum detallarni bichish uchun yaroqli
bo‘lgan qalinlikdagi zonalar maydonlarining solishtirma foiz qiymatlarini aniqlash kerak.

Shunday qilib, o‘rtacha o‘lchangan taxlanuvchanlik nafaqgat har bir alohida detalning
taxlanuvchanligiga, balki charmdan bichilgan har bir turdagi detallar soniga ham bog‘liq. Har bir
detalning qalinligi me’yorlanganligi sababli, etak detallarini faqat qalinligi davlat standartida
belgilangan talablarga javob beradigan charm gismlaridan bichish mumkin.

Poyabzalni ekspluatatsiya qilishda etakning har xil detallari turlicha yuklanishlarga
uchraydi: ba’zilari ko‘p marta egilishga va ishqalanishga, boshqalari faqat ishqalanishga chidaydi,
ba’zilari esa (masalan, flikalar) asosan bosimga uchraydi va boshqa ta’sirlarga deyarli uchramaydi.
Erkaklar poyabzali ayollar poyabzaliga nisbatan zichroq va qalinroq materiallardan tayyorlanadi,
shuning uchun alohida detallar har xil turdagi charmdan va uning har xil zonalaridan bichiladi.
Materialdan qanchalik ko‘p mas’uliyatli detallar qirqib olinadigan bo‘lsa, charmdan shunchalik
samarali va tejamli foydalaniladi.

Detallarning yo‘l qo‘yiladigan minimal qalinligi davlat standarti yoki texnik sharoitlar
talablariga muvofiq charmning joylanuvchanligi, zichligi va sifati, shuningdek, yo‘l qo‘yilmaydigan
nugsonlarning undan foydalanishga ta’siri kabi omillarni hisobga olgan holda belgilanadi. Erkaklar
poyabzali tagcharmining eng qimmat detali tagcharm bo‘lib, u maksimal galinlikka ega bo‘lishi,
charmning eng yaxshi qismlaridan tayyorlanishi va minimal nugsonlarga ega bo‘lishi kerak.
Taglikning qiymat koeffitsiyenti bir deb qabul qilinadi. Boshga turdagi poyabzallarning
tagcharmlari va boshqa elementlari kam qalinlikka ega bo‘lib, kam qimmatli hisoblanadi, shuning
uchun ular charmning sifatsiz joylaridan bichiladi, shu bilan birga nugsonlar soni ko‘proq bo‘lishiga
yo‘l qo‘yiladi.

Qiymat koeffitsiyenti ma’lum bir detalning kesilgandan keyingi minimal qalinligining
erkaklar poyabzali tagcharmining minimal qalinligi 4,2 mm ga nisbati sifatida hisoblanadi.
Taxlanuvchanlik koeffitsiyenti yuqori bo‘lgan detallarni bichishda bu koeffitsiyent past bo‘lgan
detallarga nisbatan charm maydonidan ratsional foydalanishga erishiladi. Bundan tashqari,
cheprakdan bichiladigan detallar chekka zonalardagi elementlarga qaraganda uzoqroq xizmat qiladi,
bu ularning yuqori qiymat koeffitsiyentlarida o‘z aksini topadi (1-jadval).
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1-jadval. Charm detallari va ularning qiymat koeffitsienti

Ne Detal nomi Qo‘llanish sohasi / Talablar Qiymat
koeffitsienti
1. Taglik (erkaklar poyabzali) Maksimal galinlik, eng yaxshi zonadan 1.00
2 Taglik (boshqga turdagi Qalinligi kamroq, kamroq sifatli zonadan 0.75
poyabzal)
3. Patak Kamroq bosim, ko‘proq defektlarga yo‘l 0.60
qo‘yiladi '
4. Flik (yig‘ma poshna) Asosan bosimga uchraydi 0.45
5. Zich bo‘lmagan detal Kam foydali zonadan 0.35

Detallar zichligining ta’siri qiymat koeffitsiyenti yordamida hisobga olinadi, u ma’lum bir
detal materiali zichligining etalon sifatida qabul gilingan va charmning qoplama qismidan bichilgan
erkaklar poyabzali tagcharmi materiali zichligiga nisbati sifatida aniglanadi. Kamroq mas’uliyatli
elementlar, masalan, tagliklar tagliklarga qaraganda ko‘proq nugsonlarga yo‘l qo‘yishi mumkin.
Shuning uchun nugsonlar soni ko‘p bo‘lgan materialdan kamroq mas’uliyatli detallar va kamroq
mas’uliyatli detallar esa ko‘proq olinadi. Shuni inobatga olib, giymat koeffitsiyentini hisoblashda
charm materialidan oqilona foydalanishda nugsonlarning ta’sirini inobatga olish zarur.

Xulosa qilib aytganda, bichuvchining malakasi charm materiallaridan foydalanish
koeffitsiyentini oshirishda va natijada poyabzal ishlab chiqarishning iqtisodiy samaradorligida
asosiy rol o‘ynaydi. Yuqori malakali mutaxassis nafaqat chiqindilarni minimallashtirishga, balki
tayyor mahsulotlarning sifatini yuqori darajada ta’minlashga qodir, bu esa raqobat kuchayib
borayotgan va resurslar cheklangan sharoitda aynigsa muhimdir.

Shunday qilib, o‘tkazilgan tahlil natijalari mutaxassislarning malakasini tizimli ravishda
oshirish, shuningdek, charm materiallaridan foydalanish samaradorligini baholash va nazorat qilish
usullarini ishlab chiqish zarurligini ta’kidlaydi. Bu charm sanoatini barqaror rivojlantirish garovi
bo‘lib, mahsulotlarning raqobatbardoshligini oshirish bilan birga qimmatbaho tabiiy resurslarni
tejash imkonini beradi.

Foydalanilgan adabiyotlar
1. Weano b.A. IlpomsBoactBo MonenbHO 00yBH.-1951.-djvu.online/file/r3ZmzA9MiYTHX.

Krnaccndyeckoe pyKOBOACTBO 10 TEXHOJOTMHM MPOM3BOJICTBA OOYBH, BKIIOUYAs AaCIEKTHI

palMOHAIBHOTO UCIIOJIb30BAaHMSI KOXKEBBIX MaTepHAaJIOB.

2. Terpos ILII., Cunopos C.C. OxkoHOMUKA 1 3()()EeKTUBHOCT B KO’KEBEHHOM NPOU3BOCTBE //

XKypnan koxxeBeHHOU npomblieHHOCTH. — 2020. — Ne3. — C. 34-42.

3. Ky3snenosa A.B. ®u3nko-MexaHW4ecKHe CBOWCTBA KOXKH U UX BIMSHUE HA TEXHOJIOTHYECKUE

npoueccel. — CI16.: Hayka, 2017. — 198 c.

4. ConoBbéB M.M. TexHonorust packposi 1 UCIIOJIb30BaHUS KOKU B 00YBHOM ITPOU3BOJICTBE. —

M.: Koxrananrepes, 2019. — 312 c.

5. Kypasnés B.I'. Dxosornueckne acrekThl HCIOIb30BAHUS KOKEBBIX MaTEPHUAIIOB // DKOIOTHUS U

npomsinieHHOCTh Pocenn. — 2021. — T. 29, NeS5. — C. 15-22.

6. MoposzoB E.H. OcobGeHHOCTH packposi HECTaHIAPTHBIX KOXKEBBIX MaTepuaioB // BecTHuk

MEXaTPOHMKH U JIETKOU MPOMBIIUIEHHOCTH. — 2018. — Ne2. — C. 56-60.

7. JmutpueB A.A. Ananu3 1eeKTOB KOXH M UX BIUSHHE Ha KadecTBO m3nenuid. — M.: TexHo-

cdepa, 2016. — 145 c.

8. CwmmupnoBa JI.B. Ontumuszanust pa3MelieHus JieKal IMpH packpoe KOXKEBBIX MaTepHalloB //

Martepuansl koHbepenuuu «Jlermpom 2020». — M., 2020. — C. 123-128.

9. MasnoB C.C. BnusHue mnpodeccHOHANbHOM MOATOTOBKH pacKpoiiuka Ha 3¢pQGEKTUBHOCTD

ucnosib3oBanus celpbs // IlpousBoactBo 00yBu. — 2019. — Ne4. — C. 50 — 55.

10. ®enopon JI.JI. Meronuku oueHkrn Ko3(duIEeHTa UCTIONBb30BaHUS KOKEBBIX MaTEpUANIOB. —

CII6.: JITIN, 2021. — 220 c.

“Pa3BUTHE HAYKU U TEXHOJIOTHii” Hay4yHo-TeXHUYeCKHii KypHAJ Ne6/2025 300



Tj’KI/IMaQI/I/H/IK Ba €HIT1A CaHOaT TEXHOAOTMAAapU

11. HukomaeB K.B. ABroMaTu3zamusi pacKkposi KO>KH: BO3MOXXHOCTH M orpanudenus // Uagyctpus
o0yBH. — 2022. — Nel. — C. 18-25.

12. PomanoBa T.A. KoMIIeKCHBI MOAXOA K NOBBILEHHIO 3()(PEKTUBHOCTH KOKEBEHHOTO
npousBojacTBa. — M.: Jlermpowm, 2020. — 190 c.

13. Eppemor ILII. Craructudeckuili aHaimu3 OTXOJOB IPH PACKPOE KOXKEBBIX MaTEpHAOB. //
TexHonoruu nerkoit npomeinIeHHOCTH. — 2018. — Ne6. — C. 44-49.

14. Jlanuna H.H. PanmoHalbHOE WCIONB30BAaHME KOMIUICKTOB JETalel Mpu packpoe oOyBu //
O06yBHOe npou3BoAcTBO. — 2019. — Ne3. — C. 38-43.

15. TlumenoB B.M. Onrtumuzamysi COOTHOLICHHS KOMIUIEKTOB OOYBM IS MaKCHMAaJIbHOTO
ucnoJib3oBanus kKoxu. — M.: Koxkrananrepes, 2017. — 175 c.

UDK 66.091.2
HNCCIEAOBAHUSA TEXHUKHU MOKPOI'O BAVISAHUA-HYHO®EJTUHIT HA
PA3JIMYHBIX HIEJKOBBIX TKAHAX
"MxTusposa I'.A., *Paxmarosa I'.H., *Acagosa C.C.
! Tawxenmexuii 20Cy0apcmeeHHblil mexXHUu4ecKuil yHugepcumem,

2Ii’yxapcmu? 20Cy0apcmeeHHblil MEXHUYECKUIL YHUGEepCUment.

Annomayusa. B cmamve npusedenvi ucciedoanue O mexHuKe HyHOQermune Uil HYHOBOUIOK —
CPAGHUMENbHO HOB020, HO Ydice OO0CMAMOYHO HONYIAPHO20 6U0a UcKyccmed. A makoice npueedenvi npumepvl O
Cnocobax cyxo2o u MOKpo602o eananus. B uccredosanuu npugedenvi mexmuxa Hynogeimumea u HA €20 OCHOBe
co30aHbl akceccyapel, npeomembvl unmepvepa Oas 00exdcobl 6 OCHOGHOM U3 wénka. B kauecmee ocnogul
HYHOpenmun2a MOJICHO UCTIONb30BAMb WK, XIONOK, JIeH U WepChb.

Knrwouegvie cnosa: nynogenmune, Mokpoe gaisnue, cyxoe 8aanue, HyHOBOIIOK, aKCecyapbl, ek, Wepcmo.

TURLI XIL IPAK MATOLARI UCHUN NUNOFELTING - HO‘L NAMATLASH
USULINI TADQIQ ETISH
Ixtiyarova G.A., "Raxmatova G.N., *Asadova S.S.

IToshkent davlat texnika universiteti, >Buxoro davlat texnika universiteti.
Annotatsiya. Maqgolada turli xil ipak matolari haqida ma’lumot keltirilgan hamda nunofelting texnikasi tadqiq
etilgan. Nunofelting bu nisbatan yangi, ammo allagachon mashhur bo ‘Igan san’at turi. Shuningdek namatlash, quruq
va nam namatlash usullari haqida misollar keltirilgan. Tadqiqotda nunofelting texnikasi va uning asosida, asosan,
ipakdan tikilgan kiyim uchun aksessuarlar va interyer buyumlari yaratilgan. Undan tashqari ipak, paxta, zig ‘ir va jun
matolari xam nunofelting uchun asos sifatida ishlatilishi mumkin.
Kalit so Zlar: nunofelting, nam namatlash, quruq namatlash, aksessuarlar, ipak, jun.

RESEARCH OF WET FELTING TECHNIQUE - NUNO FELTING ON VARIOUS
SILK FABRICS
1Ixtiyarova G.A., *Raxmatova G.N., 2Asadova S.S.

"Tashkent state technical university, °Bukhara state technical university.
Annotation. The article provides research about the technique of nunofelting or nunofelting - a relatively new,
but already quite popular art form. And examples are given of methods of dry and wet felting. The study presents the
nunofelting technique and, on its basis, accessories and interior items for clothing, mainly made of silk, are created.
Silk, cotton, linen and wool can be used as the basis for nunofelting.
Key words: nunofelting, wet felting, dry felting, nunofelt, accessories, silk, wool.

H 3IrOTOBJICHHUEC neTaneﬁ OCKAbI q)OpMOBaHI/IeM ABJICTCA OJHUM H3 NEPCICKTUBHBIX
HaIpaBJIEHUN pa3BUTHUS TEXHOJIOTHH MIBEWHBIX U3aenuil. OcoOblil HHTEpEC MPEeACTaBISET CO3/1aHNe
MPOMBIIIJICHHON  TEXHOJIOTMH (OpMOBaHMA  BOMJIOUHBIX JeTajliell  HEMOCPEACTBEHHO U3
BOJIOKHHUCTOT'O CBIPpbs, MHHYSA CTAaAUI0 HU3rOTOBJIICHHUA MaTcpHalia. I/ISJIGJ'II/UI W3 BOMIIOKA JarT
BO3MOKHOCTh HE TOJBKO 00€CIIeYnBaTh YHUKAJIbHBIC TCIIJIO3AIUTHBIC U TUTUCHUYCCKUC CBOMCTBa
OJICK/IbI, HO U TIOJY4aTh WHTEPECHbIE JIeKopaTHBHbIC 3 (dekThl. Pacimpenne obaactu npuMeHeHus
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