=
w
-~
v
o
w
>
z
-

BUXORO

DAVLAT
TEXNIKA

B




Taxpupuam xativamu paucu:
CHUIJUKOBA C.F. -
Byxopo naBaaT TeXHUKAa YHHBEPCHUTETH PEKTOPHU
Myoeunu:
HU3AMOB A.Bb. -
ByxITY naMuii uuiiap Ba HHHOBanUsIap 6yiin4a npopexkTopu
Taxpup xaiivamu:
MYKHAMOB K.M. — V3P ®A axanemuru (Y3MVY)
JKAJHUIIOB A.T. — V3P ®A axagemuru (TomkenT kumé-texuonorust MTH)
HEI'MATOB C.H. — V3P ®A akanemuru (“Dan Ba Tapakkuét” JJYK)
BAXOIMPOB F.A. — 1.0.1., npodeccop, Y3P @A Gomr uimuii KoTHOH
XAMU OB 0.X. — uxrucon dannapu gokropu, npodeccop (byxAV)
KAJINIIOB T.K. — uxricon pannapu noxkropu (DSc), npodeccop (TKTHN)
MNAPJAEBA M. — ByxITY &émnap macananapu Ba MabHaBUH-Mabpuduil niniap
Oyitnua OupuHuM npopexTopH, pancada annapu nokropu (DSc)

XOKHEB A.X. — yKyB nnuiapu 0yitnya npopekrop, texuuka ¢.¢.a. (PhD)
CAUNJOB C.B. — byxopo JTY monusa Ba UKTHCO HIUTapH OYHHYa IPOPEKTOPH
KYPBOHOB XK.M. — texnuka ¢annapu gokropu, npodeccop (Camapkang UCH)
AJIM30B B.3. — Texunka danapu gokropu (DSc), mpodeccop, Y3PDA YHKU
ACTAHOB C.X. — ¢uznuka-mateMaTrka paHIapu JOKTOpH, Ipodeccop
PAXMOHOB X.K. — TexHuKa (anmapu T0KTopH, npodeccop
BOXHAOB M.M. — TtexHuka ¢aHmapu JOKTOPH, Ipodeccop
JKVYPAEB X.®. - Texuuka (aHnapy T0KTOPH, Podeccop
CAJYJIJIAEB H.H. - rexauka ¢annapu goxropu (DSc), mpodeccop
MAKHNAOB K.X. — Texnuka daniapu J0KTopH, mpodeccop
®O3UJIOB C.®. — TexHuKa (hanmapu JOKTOpH, mpodeccop
HNUCABAEB U.B. — TexHuka Qaniapu JOKTOpH, mpodeccop
ABAYPAXMOHOB O.P. — texuuka (hanmapu J0KTOpH, mpodeccop
TFA®YPOB K.X. — texnuka ¢annapu gokropu (DSc), mpodeccop
XAMJIAPOB A.A. — Texuuka pannapu gokropu (DSc), 1onent
JKVYPAEB ®.V. — Texuuka pannapu goxropu (DSc), mpodeccop
MYPAJTOBA ®.P. — nenaroruka ¢annapu gokropu (DSc), mpodeccop
KYMAEB M.P. — ¢wusuka-maremaruka pannapu gokropu (DSc), mpodeccop
FOHYCOBATT.C. — ¢ancada danmapu moxropu (DSc), mpodeccop
BOBOEB A.U. — uxtrconuér ammapu HoM301u, mpogdeccop
TYXTAEBA 3.I1I. — texunka daumapu gokropu (DSc), mpodeccop
MAXMYJIOB M.K — texnuka anmapu qokropu (DSc), mpodeccop
XAMHUTOB P.P. — Texnuka pannapu gokropu (DSc), nmpodeccop
BO3OPOB F'.P. — texuuka dannapu qokropu (DSc), mpodeccop
BOJITAEB 3.U. — dusuka-maremaruka ¢annapu nokropu (DSc), mpodeccop
OJITUEB A.T. — texuuka dannapu nokropu, (DSc)
KAJMNJIOB P.B. — texuuka damrapu nokropu (DSc), mpodeccop
MAXMYJAOB M.H. — texnuka ¢pannapu noxropu (DSc), mpodeccop
MAKHNAOBA H.K. — texuuka dannapu goxkropu (DSc), mpodeccop
AXMEJOB B.H. — texnauka ¢aunnapu gokropu (DSc), mpodeccop
MAXMYJOB P.A. — texnuka ¢annapu nokropu (DSc), mpodeccop
MMYJATOBA M.M. — pusuka-maTemaruka panmapu HOM30a4, Ipodeccop
PAXMATOB HI.A. — negaroruka ¢annapu 6yiinda ¢ancada noxropu (PhD)
OYMNJIOB A.P. — texnuka dannapu noxropu (DSc), momeHt
VYPHUHOB Y.A. — nenaroruka darnapu gokropu (DSc), npodeccop
ITYJIATOBA C.Y. — texuuka darnapu gokropu (DSc), npodeccop
CAMMEBA HI1.X. — nenaroruka ¢annapu gokropu (DSc), mpodeccop
TEIIAEB M.X. — ¢usuka-maremaruka dannapu nqokropu (DSc), mpodeccop
XAHUTOB B.Y. — uxruconuét dannapu nokropu (DSc), noneHt
XOKHEB .M. —texuuka ¢annapu gokropu (DSc), nonent
XAMHATOB II.H. — ukTHCORUET (annapu gokropu (DSc), noneHT
30MPOB 3.X. — pancada dannapu nokropu (DSc), nouenr
HAP3UEB M.C. — texuuka ¢annapu gokropu (DSc), nonent
HAMA3OBA H./Ik. — ukrucoauét ¢annapu 6.¢.a. (PhD), momeHT

Bowt myxappup: TYCTOB X.B. — kumé (annapu 10KTopu, nmpodeccop

Myxappupnap: ApruxoBa M.M., Ucramosa I'.X.
Mycaxxux: bapakaena JI.D.

®AH BA TEXHOJIOTUAJIAP

TAPAKKHETH
UIMUMN — TEXHUKABUN KYPHAN

PA3ZBUTHUE HAYKHU N

TEXHOJIOT'U
HAYYHO - TEXHUYECKMIA XYPHAN

JKypuan Yibexucmon maméyom ea
axoopom azenmauzu byxopo eunoamu
oowmkapmacuoa 2014 iun 22-
cenmaopoa Ne 05-066-connu 2ysoxnoma
ounan pyitxamea o1un2an

Mpyaccuc:
Byxopo oaenam mexnuka
YHUgepcumemu

Kypnan Y3zbexucmon
Pecnyonuxkacu Bazupnap
Maxxamacu xyzypuoazu OAK
Paécamununz 2017 iiun 29-
mapmoazu No239/5-connu Kapopu
ounan ouccepmauuanap acocuii
UMW HAMUNCAIAPUHI YON
IMUWL MAGCUA IMUN2AH UTMUTL
Hawipaap pyuxamuza KUpUmuizan.
2019 iiunoa Y3zéexucmon
Pecnyonuxacu OAK Paécamunune
Kapopaapu ounan Kaiuma
pyiixamoan ymKazuizan.

Taxpupuam manzunu:
200117, Byxopo waxpu, K. Mypma3zoes
kyuacu, 15-yii, bByxopo oasnam
MmexHUKa yHugepcumemu
Ten: 0(365) 223-92-40
Daxc: 0(365) 223-78-84
Dnexkmpon manzun:
E-mail: fantt jurnal @umail.uz

AKypuannunz mynuk snekmpon
eapuanmu ounan
http://journal.bstu.uz

caiimu OpKaiu manuiul MymKuH.

Ywoy sncypnanoa uon smunzan
Mamepuaniap maxpupusmHune éma
pyxcamucu3 myyiuK éKu KUCMAH 4On

IMUNUMU MYMKUH IMAC.
Taxpupuamuunz puxpu myannugnap
duxpu ounan xap ooum xam moc
mywmacauzu Mmymkun. Kypnanoa

EpumuIcan MamepuaiiapHun2
XAKKOHUIUZU YUYH MAKOIAIAPHUHL

Mmyannugnapu ea pekinama depysuunap
Mmacwvyaoupaap.




MYHJAAPUXA-COJEPKAHMHUE—-CONTENT

Axsie H.II. Dxcruryaranus HePTSHBIX MECTOPOXKICHHUH C TPYTHOU3BJICKAEMBIMH 3aMacamMu. ... | S
HazapanueBa H. Jle3onopanusiam skapaéHu THAPOUHAMUKACHHY SXIIUIAIIIA CEKIIHUsIIapra
AKPATHIT HCTHRKOOTITADH . ...ttt ettt ettt et et et e ettt e e ettt et eeeieeeaa 12
Mansurov O.A. Improving the drying process of fruits using convective method................... 17
Urinov A.A. Magistral quvurlari himoya qoplamalarini modifikatsiyalashda uglevodorod

xomashyosi va bitum piroliz chiqindilarini qo‘llash salohiyati..........................oo. 21
Hopo6oeB O.H., YixaeB 3. Pacuer 0CHOBHOI0 ITapaMeTpa eMKOCTHOTO IATYHKA. .................. 25
Tog‘aymurodov S.Z, Rasulova B.I. Yuklama tokining o‘zgarishini transformatorlarning ichki
izolyatsiyasiga bog‘ligligini tekshiriSh................ooiiiiiiiiiii e 30
Berdiyev D.M., Komilova G.M. Shtamp asboblarining termik ishlov berish harorat rejimlarini
OPtIMAllASUITISI. ... e 34
3okupona JI.A. CBOOOJIHBIX M BRIHYKJIECHHBIX KOJeOaHui Ha yctaHOBKe - TM 155............. .| 38
Bibutov N.S., Hojiyev A.X., Xabibov F.Yu., Xamroyev X.X. Metall konstruksiyalar........... 42
Shukrullayev J.O., Jo‘rayev X.F. Barabanli quritgichda gidrodinamik rejimlarini nazariy

tadqiq QUISH. ... 51

BexxkynaoB [I:k.1l. AnanTuBHBIN BUPTYaIbHBIN aHATU3aTOP HA OCHOBE METO/IA “‘IBUKYIIETOCS
OKHA”, IpeJHa3HAYCHHBIN U1l ONPEACIICHUS U aHallM3a KaueCTBEHHBIX ITOKa3aTeen Xaopuaa
KaJlus B P&KUME PEalbHOTO BPEMEHU, TTOCTOSHHO aal TUPYIONINI CBOW alnropuT™ paboThl Ha
OCHOBE ITOCIIEIHIX JTAHHDBIX . . ..ttt ettt et et e e et et e e e e e e e et e e ettt 56

Mahmudov G*.B., Ravshanov F.A., Qalandarov A.F. Sianlash jarayonida ionselektiv
elektrodi usuli yordamida sian konsentratsiyasini o‘lchash aniqgligini oshirish..................... 63
Obidov H.O. Gazni qayta ishlash zavodlarida turli xildagi absorbentlarning tahlili va jihoz,
qurilmalarning korroziyalanishini oldini OliSh...............cciiiiiiiii it 72
Tilloeva Sh., Sharipov K. Improvement of the demercaptanization process based on kerosene
Production teChNOIOGY ... ...t 77
Jo‘rayeva D.Sh., Jumayev J.H., Atoyev E.X. Sintez qilib olingan 1-(defenilamino)butanon-2
ning xromato-mass spektri tahlili................... 81
AxmenoBa O.b., MycragoeB b.2K. Pudopmunr xapaéHu ydyH sIHTH aBJIOJ] KaTalIU3aTOPUHU
)2 012 1 1 T 85
Cadapos E.T., I'ypo B.IL., Pacynosa C.H., Py3ues Y.H., A6ayniaes ®@.P., Acanos A.M.
CoBepIICHCTBOBAHNUE TEXHOJIOT U OJTYUYCHHUS BRICOKOYHCTOTO BOJIL(GPAMOB Or'0 aHTHIPHIA. . .. . . 90
Tojiyev 0.0., Sharipov Q.Q., Yaminov F.F. Neft va gaz quduglarining mahsuldorligini
oshirish uchun tarkibi yaxshilangan kislota eritmasini olish..................ccoviiiiiiiiiiiiiian.. 95
®o3ua0B X.C., Typooxonos C.M., ®o3unoB C.®. DTUI cIUPTH KyO KOJIJUFH CUBYII MOWH
acocuia in3en EKHIIFIIIAPH YUYH MOMJIOBYH Ba €TMPUJIMIITa KapIIK IPUCAIKAIAPHH OJIUIII . . . ... 100
Panoyev E.R., Do‘stov H.B., Nurnazirova G.D. Buxoro neftni qayta ishlash zavodidagi mazut
xomashyosining fizik — kimyoviy tahlili va undan moy va koks olish jarayonini tahlil qilish...... 107
Soatov B.Sh., Xasanov A.S., Hakimov K.J., Muhammadiyev E.M. Xondiza polimetall

ma’danlarining kollektiv-selektiv flotatsiyasini optimallashtirish va mis boyitmasini ajratib
olishning samaradorligini oshirish . . ...... ... . . .. . ... . . . . . s v, 113
Huézor C.A., Ymupon @.9., Homo3zosa I'.P., Maxmynos.P.A., Xynoioepanes ®.U. Kanuii
XJIOPUAM Ba HATPHUI THIIOXJIOPUT KOHBEPCHSICH aCOCH 1A KAJIMH XJIOPATUHU OJIUMI .. ................ 119
Savriyev ML.S., Do‘stov H.B., Tilloyev L.I. Unconverted oil (uco) ning kimyoviy tarkibini gaz
xromatografiya—mass-spektrometriya yordamida tahlil qilish........................... 127




Qo‘ziyev Z.E. Quyosh fotoelektr panellarining asosiy parametrlarini tahlili va modellari.......... 134
Tovboyev A.N., Tog‘ayev L.B. Konveyer elektr yuritmalarida garmonik buzilishlarni kamayti-

rish hamda mexanik nosozliklarning elektr energiyasi sifatiga ta’sirini baholash texnologiyalari.. | 139
Sadullayev N.N., Murtazoyev F.F. Neft va gaz sanoatida energiya samaradorlikka ta’sir

etuvchi omillar va energiya samaradorlikni oshirish imkoniyatlari................................. 146
Kanunos P.b., lllapunosa H.O. [1epcriekTHBB KOMOMHHPOBAHHOTO MPOU3BOJICTBA
AJICKTPOIHEPTHUH, TETIJIA M XOJIOJa — AKTyaJIbHOE HAMPABJICHUE B DHEPTETUKE B YCIOBUSX

1002 000] 010010} 4 QN o X2 & (o] 110) D)LY 100 AT 150
I'agypos K.X., Paxmanos III.b. MexaHu3Mm BIMSIHUS HU3KOYaCTOTHOT'O 3JIEKTPUUYECKOT O MOJIS

Ha IPOIECC CYIKH TITOHOB (00301 . ettt et e e e e e e e e e e e e eeaiaaas 157
AxmenoB X.W. KoMmmnekcHoe HccleoBaHNE XUMUUECKOTO COCTaBa, MOP(HOIOTHHN 1
AKCITYaTallMOHHBIX XapaKTEPUCTHK OCIIBIX BEBICOKOXPOMHUCTBIX UYTYHOB . ...\ eeeeeannaaannnnnn. 161
Sayfiddinov Q.E. Ikki rotorli shamol turbinasini matlab/simulink tizimida modellashtirish va

optimal parametrlarini aniqlash............... ... 168
Tovboyev A.N. Elektr tarmoglarida ko‘ndalang kompensatsiya tizimining funksional tahlili....... 174
Mamadjanov A.B., Akmalov J.X. Gravitatsion girdobli mikroges konussimon havzasining

magbul konstruksiyasini asoslash orgali energiya samaradorligini oshirish........................... 180
Maxmudov B.M. Key factors in selecting drying process parameters and their impact on

product quality and energy effiCIenCy..........c..oiiiii i 189

TypaeB X.C. IloBplmenne HaA&HKHOCTH W OE30MACHOCTH  CIIOKHBIX TEXHOJOTHUYSCKUX
IPOLIECCOB C MCMOIb30BAHUEM IIPUHIIMIIOB YCIOBHON OOPATHOM CBAZH. .. uv e, 196
Sobirov MLN. Intelektual qurilmalarning internet tarmog‘i (internet of things) ga asoslangan
0ziq - ovqat ishlab chiqarish va qayta ishlash korxonalarining umumiy modelini ishlab chiqish... | 204
Sultonov S. Mathematical modeling of the output power of a mobile power plant with a garland
LA o) T 212

Dehqonova N.A., Majidov K.X. Paxta moyini rafinatsiyalash jarayonlarida zamonaviy

innovatsion texnologiyalarni qo‘llash va ularning matematik modelini ishlab chiqish............... 218
Abayanaesa I'.Y., KypoanoB M.T. Biusinue nekapcTBEHHBIX pPACTEHUM M UX CMECH Ha
MHKPO-OMOJIOTHYCCKHE TTOKA3aTeIM KOMOMKOPMOB TIPH XPAHCHMM . ... eeeeeaae e .| 226
Sharipov N.Z., Qo‘ldosheva F.S. Gilos danagidan moy olish jarayonini ultratovushli

maydonida jadallashtirish....... ..o e 232
Kuliyeva N.G*., Sharipov N.Z. Qovoq mag‘zini quritish jarayonini ultratovush ta’sirida
jadallashtirishning Nazarty aSOSIAT. ........cuuuuee it e e 236
KaoynoB H.A., Cadupos Y.K., Oxnios A.K. ManmmHHoe 3peHue sl aBTOMaTH3aluu

KOHTPOJIS KAUECTBA TTPOMYKITHH . ... v eteeetett e et e e e et e e e et e e e e et e e e e e e e e e e anaeenas 242
Canymnaes C.X., llaxpuaauno ®@.@. CpaBHUTEIBHBIN aHAIU3 AMUHOKHUCIIOTHOI'O COCTaBa
OETTKOB, MOJIYYCHHBIX U3 MECTHOT'O 3epHA TPUTHKAJIE JIJIs TOMOJIA XJIeOONEeKapHOM MYKH......... 245

Temupoa I'.W. Tabuuii MyiiHa XOM amECHHUHT (PU3HK-MEXaHUK XyCYCHUSTIAPUHH UKTHUCOIUMN
XapakaTiaapra TAbCUPIAPUHI YPTAHUIIT YCYTUITAPH ... v uteeneee e eneeanteeaaeeaaeaneeannaeannenns 253
Temupona I''. Aénnap ycTku KuiituMu Taiépaaniia GhoiaaraHuiaIuran Tabuuii Myitna
MAKCTHHUHT (DU3HK-MEXAHUK XOCCATTAPH . . .. e uve et ententt et ete et eaeeae e e et et e eneeaeeeneaeanenns 259




Uzoqova L.P. Tabiiy va sintetik charmlardan tayyorlangan ustki poyabzallarning

shaklbardoshligini oshirish uchun shakllantirish rejimlarini ilmiy asoslash........................... 264
Mirzaboyev J.B. Turli rusumli pnevmomexanik yigirish mashinalarida olingan ip sifat
ko rsatkichlarini tahlili. . ... ...oouiitt ittt ettt ettt e eieeeiieeiaeaiiaaaaaas 269
To‘xtayeva Z.Sh., Abulova P.U. O‘smirlar modasi talablari asosida antropometrik
muvofiglikning ergonomik ko‘rsatkichlarini baholash.........................cccciiiiiiii ... 275
Azimova G.A., Kadirova D.N. Jun aralash tarkibli kiyimbop to’qimalarning texnologik
ko‘rsatkichlart tadqigi.........co.uoiiinueiiii i 281
Gaybullayeva N.Z. Zamonaviy maxsus ish kiyimlari uchun innovatsion matolarning
xususiyatlari va qo’llanilishi........... ... 285
Abduraxmanova F.A. Bikr qobig yordamida poyabzal maketini barpo etish usullari........... 291
Uzoqova L.P. Poyabzal ishlab chiqarishda bichuvchi malakasining charmdan foydalanish
koeffitsiyentiga ta’sirining ilmiy tahlili.......... ... i 296
HxTusaposa I'.A., PaxmatoBa I'.H., Acagopa C.C. VMccienoBanus TEXHHKHA MOKPOT'O BAIISTHUS
- HYHOQENTUHT HA PASTUYHBIX TIETKOBBIX TKAHSIX ... .eeuveerreerrrenereereersreeseensresnseenseeeseesssesnseenseeans 301
Jpramena H./l., Hurmatoa ®@.Y., lllomancyposa M.III., My3addaposa ®. MoaynsHoe
MIPOCKTUPOBAHME OJICIK/IBI KAK OCHOBA PECYPCOCOCPEIKEHMS. .. vt entaneaneaneaneanaaneannnnnn 306
Toshpulotov L.I., Xamrayeva S.A., Mardonov S.E. Ikki gatlamli ko‘ylakbop matoning fizik-
mexanik xususiyatlarini aniqlash uslublari...........cc.oiiuiiiiiiii i, 315
Kadirova D.N., Azimova G.A. Kiyimbop to‘qimalarning tolaviy tarkibini aniqlash............... 320
CoBytoB M.D., Mycaes H.M., I'yasieBa I'.X., MyknmoB M.M. M ccukjink cakjiaii XyCyCHUsITH
FOKOpHY OVJIraH TPUKOTAX TYKMMATAPUHUHT CHPATHHHM OaXOMAIT. ... ...\ eaaeeeaannnnnn.. 324
Xodjayeva MLE., Gafurova N.T. Yigiruvchilar uchun maxsus kiyim yaratishda o‘tkazilgan
tajribalarni matematik rejalashtirish va ratsional qiymatlarini aniglash................................. 329
Toshpulotov L.I., Xamrayeva S.A., Mardonov S.E. Turli o‘rilishli ikki gatlamli ko‘ylakbop
matolar olish texnologiyasini ishlab chigish.....................ccooiiiiiiiiiiii i 336
Hoauposa M.H., Tanu6epaues @.P., UciiomoBa M.C., XampaeBa C.A. UmrapHuHT y3umn
KYYWHU aHUKJIAIT YCYJTUHN TAKOMUIITATITHPHIIL. . . ..\ v e eee e e e eseeeeeeaeeaae e eaeeaaaeenaeenneeennas 342
Turdiyev B.E. Chigit shikastlanishini kamaytirish tajriba-sinov natijalari........................... 345
Avezov MLF., Kuliyeva D.R. Yengil sanoat sohasida bazalt tolali matolardan foydalanishning
HMIY-aS0STY CANIIIL .. .o e 350
Musayev S.S., Qodirov T.J. Maxsus poyabzal tagligi uchun etilen propilen kauchuk va
polipropilen asosidagi termoplastik elastomer kompozitsiyalarning mexanik xossalarini tadqiq
(181 o PPN 353
Muxammedova M.O. Boldir-tovon bo‘g‘imlari shikastlangan bemorlar uchun ilmiy asoslangan
ortopedik poyabzal konstruksiyasini ishlab chiqish....................ccooccciiiiiiiiiiii ... 360
Fayziyev S.H., Ibodullayev O.O. Paxta tozalash mashinasini yangi konstruktsiyasini ishlab
CRIGISH. e 365

Burxonov Z.A. Kutubxonada ish jarayonida avtomatlashtirilgan intellektual dezinfeksiyalovchi

qurilmani ishlab Chigish. ... ... e 372
Xolova Sh.A. Effectiveness of implementing internet of things devices in occupational safety:

real time MONItOTING APPTOACKH. ... uuuit ittt e 377
MyxamenoaeB Ar.A. JIerkuii MOpMCTHIN 3al10JHUTENh ABTOKJIABHOIO T€HE3HCA. .......vv.......... 381

Gadoeva O.P. Bazalt asosidagi yangi qurilish materiallarini ishlab chigarish texnologiyalari.....

Xaitov R.A., Axmedova M.B., G‘ulomov I.G‘. Ikkilamchi xomashyolaridan foydalanib
ekologik toza qurilish materiallari ishlab chigarish .........................ccccciiiiiii

388

394




Xaitov R.A., Axmedova M.B., Xalikova N.S. O‘simlik xomashyolaridan foydalanib ekologik

toza mahsulot yetishtirish USULLAIT. ...........ouiiuii i e 399
Pirimov R.R., Juraqulov A.X. Buxoro viloyati hududida gayta tiklanadigan energiya

manbalaridan foydalanish imkoniyatlari............... ..., 403
Yunusova G. R., Nabiyev A.A., Ro‘ziyev 1.X. Chiqindi suvlar tarkibidagi AL, GA, TL

jonlarini aniglash USULIAII. ... ... i 411
Yaminov F.F., Obidov H.O. Oltingugurt-ishqorli oqova suvlarni tozalashning kimyoviy va

| 0)110) 15 SR V1 s D 417




Tj’KI/IMaQI/I/H/IK Ba €HIT1A CaHOaT TEXHOAOTMAAapU

poyabzalning shakli, stabilizatsiya elementlari, splintlarning joylashuvi, fiksatsiya tizimlari va ichki

gismi bemorning individual biomexanik xususiyatlariga moslashtirildi.

Yangi modelda qo‘llanilgan konstruktiv echimlar - yon va orqa splintlarning optimal
joylashuvi, sozlanadigan fiksatsiya tizimlari, supinaplast asosidagi ichki va tashqi dastaklar hamda
g‘ovakli rezina qatlamli taglik - bo‘g‘imga tushadigan kuchlarni teng taqsimlashi, tabiiy pronatsiya
va supinatsiyani saqlagan holda barqarorlikni oshirishi bilan ajralib turadi. Shuningdek, ustki gism
va ichki elementlarda ishlatilgan zamonaviy materiallar poyabzalni engil, gigiyenik va uzoq
muddatli kiyishga qulay qildi.

Mazkur konstruksiya boldir-tovon bo‘g‘imi sirtlarining to‘g‘ri holatini saqlash,
deformatsiyaning oldini olish va reabilitatsiya jarayonini tezlashtirish imkonini beradi. Olingan
natijalar ortopedik amaliyotda yangi poyabzal modellarini ishlab chiqish va amalda qo‘llash uchun
ilmiy asos bo‘lib xizmat qgiladi.
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PAXTA TOZALASH MASHINASINI YANGI KONSTRUKTSIYASINI ISHLAB
CHIQISH
Fayziyev S.H., Ibodullayev O.O.

Buxoro davlat texnika universiteti, Buxoro, Uzbekiston.

Annotatsiya. Magolada dunyo miqgyosida paxta mahsulotlariga bo‘lgan talabning ortishi sharoitida paxta
xomashyosini xor-xasdan tozalash jarayonlarining samaradorligini oshirishning dolzarb masalalari o ‘rganilgan.
Asosiy e’tibor paxta xomashyosini tozalash uchun texnologik sxemalar va uskunalarni modernizatsiyalashtirishga, shu
Jjumladan vintli aralashtirgich-ta 'minlagich bilan jihozlangan yangi agregat konstruksiyasini ishlab chiqishga
qaratilgan. Tajribalar asosida modernizatsiyalangan konstruksiyaning paxtani sirt bo ‘ylab bir tekis tagsimlash va
massaning zichligini kamaytirish orqali tozalash samaradorligi oshirish imkoniyatlari keltirilgan.

Tayanch so‘zlar: paxta xomashyosi, vintli aralashtirgich, qozigli baraban, arrali baraban, markazdan gochma
kuch, ishqalanish kuchi, massa, mayda va yirik iflosliklar, to ‘rli sirt, tezlik, kolosnikli panjara.
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PA3PABOTKA HOBOM KOHCTPYKIIMM XJJONNKOOUYNCTUTEJIBHOM
MALIWHbI
Mdaiizues C.X., Uooaymnaes O.0.

byxapckuii cocyoapcmeennvtit mexnuueckuil ynueepcumem, byxapa, Yzoexucman.

Auuomauuﬂ. B cmamve uccye()yiomc;l AKmydajibHble 60Nnpocobl NOBbIULEHUA sqbd)ekmueﬂocmu npoyeccoe
OYUCMKU XTIONKOBO20-Cblpya om npuMeceL? 6 YCIIOBUAX pocmdad MUpoe02o cnpoca Ha XJ10NKO6)1o npodym;wo Ocnosnoe
BHUMAHUE YOeNIeHO MOOEPHUAYUY MEXHOL0UYECKUX cXeM U 000py008atus OJid OYUCMKU XTONKA, BKII0OYASA pA3PAOOMKY
HOBOU KOHCmMpYKyuu acpeecamada, OCHCZM/{éHHOZO BUHMOBbIM CcMecumenem-numamenem. Ha ocnose IKCNEPUMEHMO6
NOKA3aHbl BOZMOMNCHOCMU NOBbLIULEHUA Sd)d7€k'ml/l6HOCWlu OYUCKU 34 CHUEM PAaABHOMEPHO2O pacnpedeﬂenuﬂ Xjionka no
nOBEpPXHOCMU U CHUNCEHUSL NTIONHOCMU MACCbl 6 ManleL?MpOGaHHOlZ KOHCMPYKYUU.

Knrouesvie cnosa: xionok-coipey, Xi1onkogoe culipyd, UHMOBOU CMecumelsb, ueoavuamslii bapabau, bapaban ¢
Haceykamu, uenmpo6engHa}1 cuia, cuia mpeHus, macca, MelKue U KpynHele npumecu, cemuamas NnoO6epxXHOCNIb,
CKOpOCmb, KOJIOCHUKO8A pemémka.

DEVELOPMENT OF A NEW DESIGN OF A COTTON CLEANING MACHINE
Fayziev S.Kh., Ibodullaev O.0.
Bukhara State Technical University, Bukhara, Uzbekistan

Abstract. The article explores relevant issues in improving the efficiency of raw cotton cleaning processes
amidst the growing global demand for cotton products. The main focus is on modernizing technological schemes and
equipment for cotton cleaning, including the development of a new unit design equipped with a screw mixer-feeder.
Experimental results demonstrate the potential for improved cleaning efficiency due to the uniform distribution of
cotton over the surface and a reduction in mass density in the modernized design.

Keywords: raw cotton, screw mixer, needle drum, notched drum, centrifugal force, friction force, mass, fine
and coarse impurities, mesh surface, speed, slatted grate.

Dunyo miqgyosida paxta tolasidan tayyorlangan kiyim-kechaklarga ehtiyoj tobora ortib
bormoqda. Bu holat jahon bozorida paxta tolasiga bo‘lgan talab va uning iste’moli ortishiga sabab
bo‘lmoqda. Paxta tolasini ishlab chiqarish bo‘yicha dunyoda yetakchi hisoblangan Hindiston,
Xitoy, AQSH, Pokiston, Braziliya kabi mamlakatlar tola ishlab chiqaruvchilari tola bozoridagi o‘z
o‘rni va nufuzini saqlash uchun ishlab chiqarilayotgan paxta tolasi iste’mol xususiyatlarini oshirish
va ularning bozor konyunkturasiga mosligini ta’minlash borasida keng ko‘lamli izlanishlar olib
bormoqdalar.

O‘zbekiston Respublikasining yillik investitsiya dasturlari doirasida paxta tozalash
korxonalarini modernizatsiya va rekonstruktsiya qilish, resurstejamkor texnika va texnologiyalarni
ishlab chiqish yuzasidan keng gamrovli chora-tadbirlar amalga oshirilib, muayyan natijalarga
erishilmoqda.

Sohani yangilashda yanada ko‘proq natija olish mavjud turli texnologik sxemalarni, shu
jumladan bazaviy hamda asosiy ko‘rsatkichlar bo‘yicha (energiya va xomashyolar sarfi, ekspulattsion
xarajatlar, jarayonlar ixchamligi, xizmat ko‘rsatish, asosiy vositalarning eskirishi va h.k.) texnik-
iqtisodiy tahlil qilish natijasida eng optimal variant tanlanib, amaldagi korxonalarni
rekanstuktsiyasiyalash va modernizatsiyalash natijasida paxta xomashyosini takomilashtirilgan tozalash
tizimini joriy qilish zarur masalalardan biridir.

Paxta xomashyosini qayta ishlash jarayonida uni iflosliklar (paxtaning barg, shoxga, band,
poya, gulband, ko‘rak, chanoq, kabi qismlari, ituzum, pechak, g‘umay, kabi yovvoyi
o‘simliklarning turli qismlari, xor-xas va h.k.) lardan tozalash zarurdir. Iflosliklar ikki ko‘rinishga
(tipga) bo‘linadi. O‘Ichamlari 8 mm dan katta bo‘lgan iflosliklar yirik va unda kichik bo‘lganlar esa
mayda iflosliklar tipiga kiradi. Paxta xomashyosi ifloslik miqdori va sifat ko‘rsatkichlari bilan
aniqlanadi. Miqdoriy ko‘rsatkich xomashyo tarkibidagi iflosliklarining umumiy miqdorini (birlik va
foiz hajmda) belgilansa, sifat ko‘rsatkichlari, iflosliklari o‘lchamlari, ularning paxta bo‘lakchalarida
tolalar bilan birikishini xarakaterlaydi. Iflosliklar paxta bo‘lakchalarining sirtida, ichki sohasida
bo‘lib ularning xomashyo zarrachalari har-xil darajada paxta orasiga birikkan bo‘ladi. Shunga ko‘ra
mayda iflosliklar xom ashyo tarkibida chuqur o‘rnashgan bo‘lib, ularni bo‘lakchalardan ajratib olish
ancha murakkab usullarni asosan mexanik zarba kuchlaridan foydalanishni talab qiladi [1].
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Yirik iflosliklar esa asosan paxta xomashyosi bo‘laklarining sirtida joylashgan bo‘ladi,
ularning tola bilan birikishi ancha bo‘sh bo‘lgani sababli, ularni toladan ajratish katta muammo
tug‘dirmaydi. Xozirgi paytda paxta xomashyoni chiqindidan tozalash jarayonini zarba va to‘rli
sirtdan paxta bo‘lakchalarini sudrash asos qilib olingan. Tozalagichning asosiy moxiyati unga
dinamik kuch (zarba, tebratish, silkitish va h.k) ta’sirida chiqindi zarrachasi bilan tola orasidagi
birikish kuchini kamaytirsh, zarrachani xomashyo tarkibida nisbiy xarakatga keltirish va uni paxta
xomashyosi massasidan chiqarib yuborishdan iborat.

Paxta tozalash jarayoni va tozalash mashinalarining ishchi gqismlarini amaliy va metodologik
asoslarini yaratishda G.I. Miroshnichenko, G.I. Boldinskiy, R.G. Maxkamov, E.F. Budin, A.P.
Parpiyev, X.Q. Tursunov, R.V. Korabelnikov, I.T. Magsudov, LK. Xafizov, R.Z. Burnashev, Yu.S.
Sosnovskiy, D.Ya. Yoqubov, P.N. Tyutin, A.E. Lugachev, B.G. Qodirov, R.M. Kattaxo‘jayev,
A.Dj. Djurayev, Sh.U. Rahmatqoriyev, X.H.Samarxo‘jayev, D.A. Kotov, M.M. Jamalova, M.J.
Qo‘shakova, B.M. Isoxo‘jayev, X.Usmonov, O.J.Murodov, O.I.Rajabov, S.O.Sayitqulov va boshqa
olimlar ushbu sohani rivojlanishiga o‘zlarining munosib hissalarini qo‘shganlar.

Olimlar tomonidan paxta xomashyosini xor-xaslardan tozalash jarayonining nazariy va
eksperimental tadqiqotlarini o‘tkazilib, turli xil konstruktiv o‘zgarishlarni, ratsional texnologik
parametrlarni va paxta xomashyosini tozalash uskunlarining harakat rejimlarini tavsiyalar
berishgan.

G.I.Miroshnichenko [2] paxta xomashyosidan mayda va yirik iflosliklarni tazalash uchun
paxta tozalash uskunalarining asosiy konstruksiya turlarini va ularning ishchi organlarini hisoblash
usulini ishlab chiqdi.

Yu.S.Sosnovskiyning ilmiy tadqiqot ishlarida OXB-10 rusumli paxtani mayda iflosliklardan
tozalovchi uskunada paxtaning bitta qoziqchali barabandan ikkinchi qoziqchali barabanga
yo‘naltirilgandagi harakati nazariy jihatdan tahlil gilgan bo‘lib. Unda paxta bo‘lagining qoziqchaga
urilish vaqtidagi tezligi va urilish vaqtida paxta bo‘lagiga ta’sir etuvchi urilish kuchi hisoblagan.
Urilish kuchi, urilish burchagi va qoziqchali baraban tezligi o‘rtasidagi bog‘ligligini aniqlagan [3].

X.Sidigovning ilmiy izlanishlari natijasida paxta xomashyosini tozlash va titkilashni
jadalashtirish uchun qoziqchali barabanning tezligini 12 m/sek ga oshirib tozlash uskunasining
unumdorligini yaxshilash mumkinligini aniglagan [4].

[.D.Madumarovning ilmiy tadqiqot ishida paxtani issiglik-namlik holatini muqobillashtirish
va bir tekis ta’minlash asosida tozalash jarayoning samaradorligini oshirish, hamda paxta
tarkibidagi mayda iflosliklarni tozalash mashinasiga issiq havo berish yo‘li orqali
takomillashtirilgan tozalash texnologiyasi ishlab chiqilgan [5].

S.0.Sayitqulov ilmiy izlanishlarida tavsiya etilgan baraban qoziqchalari modernizatsiya
qilingan tozalash agregatining sektsiyalari bo‘yicha 12, 10, 8 mm diametr ketma-ketlikda
o‘rnatilgan qoziqlar hamda shu sektsiyalardagi paxtani yirik iflosliklardan tozalash zonalarida 6, 7,
8 qirrali kolosnikli panjaralarni ketma-ketlikda joylashtirilganida tozalash samaradorligi 93,6 %
tashkil etgan va mavjud seriyadagi variantga nisbatan tozalash samarasi 9,6 % ga oshirishga
erishilgan [6].

X.Yu.Ulug‘murodovni olib borgan tadqiqotlari natijasida taklif etgan elastik qoziqchali-
plankali barabanga ega bo‘lgan UXK agregatida mayda iflosliklardan tozalashda agregatning
tozalash samaradorligi navlar bo‘yicha o‘rtacha 81,0 % va 85,6 % ni tashkil etgan, paxta
xomashyosini tozalash jarayonida tanlab olgan tajriba uchun olingan mavjud qoziqli-plankali
barabanli agregat tozalash samaradorligiga qaraganda o‘rtacha 2,8 (abs) % va 1,9 (abs) % ga yuqori
ekanligini aniglagan. Bunda agregatdan ishlab chiqarilgan paxtaning sifati mavjud qoziqli-plankali
barabanli agregatdan ishlab chiqarilgan paxtaning sifatiga qaraganda o‘rtacha 0,3 (abs) % dan 0,6
(abs) % ga yaxshilashga erishgan [7].

Paxta xomashyosini tozalash agregatlarini takomilashtirish bo‘yicha ko‘pgina olimlarni
ishlarini o‘rganish natijasida tozalash uskunasining ish unumdorligi oshirilgan lekin tola sifatiga
deyarli etibor berilmagan.
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Ushbu kamchiliklarni bartaraf etish magsadida ko‘pgina texnik yechimlarni ijobiy ravishda
yecha oladigan yangi uzatish tarmog‘ini yaratish bo‘yicha izlanishlar olib borildi.

Nazariy-tajribaviy tadqiqot va barabanli tozalagichlarni ishini tahlilidan kelib chiqib, paxtani
tushish zonasida titilganligini oshirishda paxta xomashyosini tozalash samaradorligini oshirish
magqgsadida vintli aralashtirgich-ta’minlagichning yangi konstruktsiyasida dastlab paxta
xomashyosini zichliklarini kamaytirilib, to‘rli sirt ustida ishqalanish natijasida tozlanib keying
jarayonga uzatiladi. Shundan kelib chiqib tozalash agregatini takomilashtirish paxtani dastlabki
ishlash korxonalarda qo‘yilgan vazifalardan biri bo‘lib kelmoqda.

Paxta xomashyosini mayda va yirik iflosliklardan tozalovchi sektsiyani o‘z ichiga olgan
UXK rusumli paxta tozalash agregatining printsipial sxemasi 1-rasmda keltirilgan.

2
W

10 1

1-rasm. Taklif qgilingan tozalash uskunasining sxemasi. 1-paxta xomashyosi tushish
bunkeri; 2-ta’minlash valiklari; 3-vintli aralashtirgich, 4-qoziqli baraban, 5- sektsiyalar paxta
xomashyosi tarkibidagi mayda iflosliklarni tozalash uchun mo ‘ljallangan; 6- sektsiyalar paxta
xomashyosi tarkibidagi yirik iflosliklarni tozalash uchun mo ‘ljallangan; 7,8-arrali baraban; 9-
aylana ko ‘ndalang kesimga ega bo ‘Igan kolosnikli panjara; 10-mayda iflosliklarni chigarish
shnegi; 11-yirik iflosliklarni chiqarish shnegi; 12- korpus; 13-to ‘rli sirt.

Taklif qilingan qurilmada paxta xomashyosi separtordan paxta gabul qilish bunkiriga
tushadi hamda ta’milash valiklar orqali vitli aralashtirgichga paxta xomashyosi o‘rtadan tushadi.
So‘ngra vintli shneg ikki qarama-qarshi tomonga paxta bo‘laklarini siljitadi paxtaning mayda
bo‘laklarga bo‘linishi evaziga uning zichligini kamaydi. Shuningdek, vintli shneg aralashtirgich
ta’sirida paxta xomashyosi qisman tozalanadi va ularni vintli shneg yo‘nalishidagi harakati
tezlashadi. Qoziqli baraban bilan to‘rli sirt yuzasida paxta bo‘lakchalarini ishqalanish natijasida
iflosliklarni tozalash intensivligi oshadi, havo oqimini optimallashtirish asosida tozalash jarayonida
barabanning ko‘ndalang kesim yuzasi bo‘yicha paxta bir tekis tagsimlanishini taminlanadi.
Yugqoridagilardan kelib chiqib paxta xomashyosini harakat qonuniga ta’minlagich parametrlarini
ta’sirini aniglab olish muhim hisoblanadi.

Yugqoridakilardan kelib chiqib paxta xomashyosini harakatini aniqlash uchun hisob
sxemasini tuzib olamiz. 2-rasmda vintli shneg aralashtirgichni hisob sxemasi keltirilgan.
Ta’kidlash lozimki, paxta xomashyosini vintli shneg bo‘yicha harakati [.M.Artobolevskiy va
A.Djurayevlarni metodikalariga asosan, ya’ni paxta xomashyosini harakati qiya tekislik bo‘ylab
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harakati o‘rganib chigamiz. Bunda
paxta xomashyosi bo‘lagi vintli shneg
yuzasiga murakkab harakat qiladi [8.9]. . 7
Paxta xomashyosini harakatini tekislik deb :
qarab, x 0‘qi bo‘ylab siljishini PN B

ko‘rib chigamiz (2-rasm). N

Paxta  xomashyosiga  quyidagi "
kuchlar ta’sir giladi: G-og‘irlik kuchi, K :
Fishq—paxta xomashyosini vintli shneg
parragi bilan ishqgalanish kuchi, F,-havo
ta’sir kuchi, N-reaksiya kuchi, qu-
markazdan qochma kuch, Fq—qarshilik
kuchi,  Fr-tortish  kuchi,  Fs-paxta
bo‘laklarini o‘zaro harakatiga qarshilik
kuchi, F,-inersiya kuchi.

Paxta  xomashyosini  har  bir
dagiqadagi A.G.Sevostyanovning
muvozanat shartiga asosan [10], Dalamber
prinsipiga ko‘ra barcha kuchlar va inersiya

ey
5

- ,'.
G\

2-rasm. Hisob sxemasi.

kuchlarini inobatga olib, ularni yig‘indisi
nolga tenglashtirib olamiz.
G+E, +Flshq+F5+FT+Fh+N+qu—O (1)

ZF—O ZF(x)—O ZF(y)—O

Demak, paxta xomashyosm1 harakatlnl amqlash uchun barcha kuchlarni koordinata
o‘glariga nisbatan proeksiyalarini aniglab olamiz. Bunda paxta xomashyosi tekislikdagi
harakatlanishi qurilgani uchun uchinchi o‘q bo‘ylab deyarli harakati bo‘lmaydi deb hisoblaymiz.
Natijada quyidagi ifodalarni keltirib chigaramiz.

Gy = —G-sinf; G, = —G - cosf; Py = Py, -cosa;
Py = —Ph sina; P§ = Pp-cosa; Py = Pr-sing;
1shq =f-N; Fé‘ =—(Fs x 8F8) sinj;
F{ = (Fs + 8F5) - cosj; Fpq = Fnq - sind; Fp, = Epq - 5056;

Shuningdek mos ravishda kuchlarni aniqlashda ifodalarni quyidagicha yozamiz [11];
G =mg; Pr =P, + Pysinwt;
P, = Kw*(R —hg)% Fishg =f*N; Fs = Ks(Fs + 8Fs);
Fng = mw?(R — hy); F; = miwcosé;
Keltirilgan (1) ga asosan quyidagi ifodalar hosil bo‘ladi;

dZ
mog = —mgsinf + (P; + Pysinwt)cosa + Kw?(R — hy)%cosa —
—K5(F5 + 8Fs)sinj + mw?(R — hy)sind — fN; ()
d?
md_ti’ = N + mw?(R — hy)cosd — mgcosf — (P, + Pysinwt)sina —

—Kw?(R — hy)3sina + Ks(Fys + 8Fy5)cosj + mxwcosé;

Bunda, m-paxta xomashyosi massasi, g-erkin tushish tezlanishi, f-vintli shneg qiyalik
burchagi; w- vintli shneg burchak tezligi; R- vintli shneg tashqi aylanalar radiusi; hg-paxta
xomashyosini tashqi aylanadan joylashgan masofasi; R;,Ry-tortuvchi kuchning o‘rtacha qiymati va
o‘zgarish amplitudasi; a-tortish kuchini giyalik burchagi; K-havo oqimini ta’sir kuchi koeffitsienti;
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6-markazdan qochma kuch vektorini y o‘qi bilan hosil gilgan burchagi; f~paxta xomashyosini vintli
shneg parragi bilan ishqalanish koeffitsienti; Kj,- paxta bo‘laklariga bog‘lanish kuchi koeffitsienti;
F,s-bog‘lanish kuchini boshlang‘ich qiymati; j-bog‘lanish kuchini y o°‘qi bilan hosil gilgan
burchagi; &-koriolis kuchini og‘ish burchagi; t-vaqt; §F,s-paxta bo‘laklari bilan bog‘lanish
kuchining tasodifiy tashkil etuvchisi. Keltirib chiqarilgan (2) differensial tenglamalar sistemasini
ikkinchi tenglamasida paxta xomashyosi vintli shnegdan uzulmaydi deb qarasak, hamda qarshilik
kuchini kichik deb olib reaksiya kuchini ajratib olib aniglaymiz.

N = mgcosp + (P; + Pysinwt)sina — Kw?(R — hy)?sina — mw?(R — —hy)cosh —
Ks(Fos5 + 8F,5)cosj 3)

Olingan (3) ni (2) dagi birinchi tenglamaga qo‘yib, quyidagi differensial tenglamani keltirib
chiqaramiz.

327: = (P, + Pysinwt)cosa — mgsinf + KvZcosa — K, (F,5 + 6F,5)sinj + +mw?(R —
hy)sind — f[mgcosp + (P, + Pysinwt)sina — Kv?sina — mw?(R — —hg)cosd — K5(F,5 +
8F,s)cosj] 4)

Ushbu (3.4) tenglamani sonli yechimini parametrlarning quyidagi giymatlarida eng yaxshi
natijaga erishadi [12, 13].:

m=(0,2+0,25)-10"3kg; g =9,8m/s? B = (15°+ 35°);

n = (420 + 450)ob/min; R = 1,30-10"1m; v, = (0,05 + 0,6) m/s;
K=(1,5+40)kg/m; f=1(025+045); Ks=(083=+0,9);
F,s = (0,5+20)-10"1N; a = (20°+25°); j = (25° + 45°);

0 = (15°+30°); hy=(10+12)-1073m;

m

Xulosa. Yuqorida keltirilgan tahlil va tadgiqotlar asosida, paxta xomashyosini vintli
ta’minlagichda harakatini ifodalovchi matematik ifodasi barcha ta’sir qiluvchi kuchlarni inobatga
olgan holda aniglanib, masalani sonli yechimi asosida har xil massadagi paxta bo‘laklarini vint
yuzasi bo‘yicha harakat tezligini o‘zgarishi qonuniyatlari olindi, paxta xomashyosini va uning
tarkibiy gismlaridan mayda va yirik xor-xasdan tozalashni yangi usullari taklif etildi, bu esa yangi
konstruktsiya bilan ijobiy natijalarga erishish mumkinligi aniglandi.
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