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UDK 677.017.02
JIN ARRA TISHLARI ISHCHI YUZASIGA TA’SIR QILUVCHI KUCHLAR
Kurbanov F.A. Zarifova M.B.

Buxoro muhandislik-texnologiya instituti.
Annotatsiya. Maqolada konstruksiyasiga qarab jin arra tishlarining ishlaydigan ishchi yuzalarining kuchini
o ‘zgartirish bilan bog ‘liq masalalar yoritilgan. Arraning geometrik parametrlarini optimallashtirish masalasi juda
muhim bo ‘lib bu borada darhol hal qilinishi kerak bo ‘Igan masalalar tahlil gilindi.
Tayanch iboralar: ishchi sirt, arra, bargarorlik, mustahkamlik, yaxshilanish, tolali massa, sifat ko ‘rsatkichlari,
nugson hosil bo ‘lishi, jinlash, tayyor mahsulot, yeyilishga bardoshli.

CHUJIBIL, BO3JIEMCTBYIOIIUE HA PABOUYYIO IOBEPXHOCTH 3YEBEB ITAJIBI
Kyp6anoB ®@.A. 3apudosa M.b.

Byxapckuii unscenepHo-mexHo102udecKuil UHCHUmynt.

Annomayus. B cmamve paccmMampueaiomcs GONPOCHL, CEA3AHHbIE C USMEHEHUeM HNPOYHOCHU pabOUux
nogepxnocmeti 3y6be6 Nl 8 3A6UCUMOCIU OM UX KOHCMPYKYuU. Bonpoc onmumusayuu ceomempuyeckux napamempos
NUbL OYEHb BAICEH U CYUIECMBY N MHOINCECBO BONPOCO8, MPEOYIOWUX HEMEOIEHHO20 PEUEHUSL.

Knioueswie cnosa: pabouas nogepxnocmo, nuid, yemoudugoCmy, NPOYHOCMb, YIyUueHUe, 80J10KHUCMAs MACCd,
noxazamenu Kaiecmea, 0epexmooopaszosanue, OHCUHUPOBAHUE, 20MOBbIU NPOOYKM, U3HOCOCHOUKOCD.

FORCES AFFECTING THE WORKING SURFACE OF THE SAW TEETH
Kurbanov F.A. Zarifova M.B.
Bukhara engineering and technological institute.

Annotation. The article discusses issues related to changes in the strength of the working surfaces of saw teeth
depending on their design. The issue of optimizing the geometric parameters of the saw is very important and there are
many issues that require immediate solutions.

Key words: working surface, saw, stability, strength, improvement, fibrous mass, quality indicators, defect
formation, ginning, finished product, wear-resistant.
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Hozirgi vaqtda jin arrasining geometrik parametrlari va funksional parametrlarning aniglik
standartlari yetarlicha ilmiy asoslanmagan. Amaldagi arra standarti keyingi standartga (GOST
1413-74) to‘liq ishlash talablari, gisman yaxshilanishlar faqat ishlab chigarish texnologiyasiga
tegishli va operatsion talablar nuqtayi nazardan konstruksiyani optimallashtirish muammolariga
deyarli ta’sir qilmaydi. Arraning geometrik parametrlarini optimallashtirish masalasi muhim va shu
munosabat bilan bu muammolarni shoshilinch hal gilishni talab qiladi [1].

Ishning asosiy magsadi jin arralarining geometrik parametrlari to‘plamining jinlashning
asosly ko‘rsatkichlariga ta’sirini va bu parametrlarning optimal giymatlarini aniqlashdir. Shunga
asoslanib tadgiqot maqsadlari quyidagilardan iborat:

1) jin arrasining tolali massa bilan o‘zaro ta’sirini o‘rganish bo‘yicha eksperimental tadqiqotlar
o‘tkazilishini ta’minlash uchun maxsus original texnik vositalarni tadqiq etish va ishlab
chiqish;

2) arra tishlarining tolani ilib olish, uzish va tishlaridan yechib olish jarayonida yuzaga keladigan
hodisalarni nazariy va eksperimental tadqiq qilish;

3) paxta tolasi va chigitning sifat ko‘rsatkichlarini yaxshilash uchun jin arrasining optimal
geometriyasining ta’sirini tadqiq qilish va aniqlash;

4) nazariy tadqiqot natijalarini eksperimental va ishlab chiqarishda tekshirish.

Ishonchlilik nazariyasi va matematik statistika asosida nazariy va eksperimental tadgiqotlar
olib borildi. Eksperimental tadqiqotlar zamonaviy ro‘yxatga olish va o‘Ichash uskunalari yordamida

amalga oshirildi (1-rasm). ’ ;
75 dan 150 kg/m® gacha bo‘lgan Va Va
juda past xomashyo valigi zichligi bilan
B

tish profilining parametrlari tish va
umuman arraning ilib olish qobiliyatiga
sezilarli darajada ta’sir qiladi. Ushbu
chegaralardagi xomashyo valigining
zichligi bilan eng yuqori ilib olish
qobiliyati o‘rnatilgan tishlari bo‘lgan
arralar, yangi geometriyadagi arralar
(uchlarini davriy ravishda
chuqurlashtirish bilan) va tish pog‘onasi
4,2-5,0 mm gacha ko‘tarilgan arralarda
ko‘rsatildi [2].

Jinlash  jarayonida  xomashyo
valigining belgilangan zichligi (chigit
tarog‘i  maydonidagi mos  zichlik)
yaratilgan taqdirda, unumdorlikni oshirish nuqtayi nazaridan bunday arralardan foydalanish
magsadga muvofiq bo‘ladi. Shu bilan birga, shuni tan olish kerakki, jinlash jarayonini bunday past
zichlikda amalga oshirishga imkon beradigan jin sxemalari hali topilmagan.

Kamida 400 kg/m® xomashyo valigining zichligida amalga oshiriladigan qo‘llaniladigan
jinlash jarayonida ushbu tavsiyalarni gabul qilib bo‘lmaydi, chunki xomashyo valigining zichligi
oshishi bilan tish bo‘shliglarini tola bilan to'ldirishga yetakchi ta’sir ko‘rsatiladi. Arra silindridagi
xomashyo valigining bosim omili bilan, bu butun yoy kesimida o‘zini namoyon qiladi [3].

Tish bo‘shliglarini tola bilan to‘ldirishning potensial quvvati 50 mg ni tashkil qiladi, haqiqiy
jinlash jarayonida og‘irlik yuki atigi 2,5-3,0 mg ni tashkil qiladi, shuningdek, paxta tozalash
jarayonida bu haqiqiy yukni standartdan keskin farq qgiladigan boshqa tish geometriyasiga ega arra
bilan ta’minlash mumkin. Bo‘shliglarni to‘ldirishning bu xususiyati sifat ko‘rsatkichlari va jinlash
ko‘rsatkichlari asosida arra tishlarining optimal geometriyasini topishda hisobga olinishi kerak [4].

O‘zaro ta’sir jarayonini tavsiflash uchun biz arra tishlari bo‘shliqlariga tolani kiritish modelini
taklif qildik, bu arra silindrining yuzasida xomashyo valigi massasining bosim kuchlarini hisobga

%
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I-rasm. Jinlash jarayonida tishlarning ishchi
yuzalariga ta’siri qiluvchi kuchlar
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olgan holda, chuqurlik omili ekanligini isbotladi. Arra tishlarining bo‘shliglarini to‘ldirish ularning
ushlash qobiliyatiga sezilarli ta’sir qiladi (2-rasm).

2-rasm. Paxta tozalash jarayonida ta’sir etuvchi kuchlarning tishlarning ish joylariga ta’siri

Tish bo‘shliglarini tola bilan to‘ldirish imkoniyati bilan sezilarli zaxirani ochib beradigan
ushbu modelga asoslanib, tish balandligi pasaygan (agar arrada 280 dan ortiq tish bo'lsa) arralardan
foydalanish mumkin ko‘rinadi. Bunday arralardan foydalanish kuchlarning o‘zaro ta’siri
omillarining sezilarli darajada zaiflashishi bilan yetarli mahsuldorlikni ta’minlaydi, natijada
tolaning sifatini yaxshilaydi va chigitlarning shikastlanishini kamaytiradi.

Xulosa. O‘tkazilgan barcha nazariy tahlillarda, stendlarda o‘tkazilgan sinovlarda arralarning
ilib olish qobiliyati yuqori bo‘lganligini va mavjud jinlarda o‘rtacha mahsuldorlik ko‘rsatilgan, bir
vaqtning o‘zida tola sifatining pasayishi kuzatildi.

Tishlarning va umuman arralarning yuqori ilib olish qobiliyati qayta ishlangan mahsulotga
kuch ta’sirining kuchayishi bilan birga keladi, bu esa tola sifatining pasayishi va chigitlarning
shikastlanishiga sabab bo‘ladi.

O‘rnatilgan tishli arra eng yuqori ko‘rsatkichga ega edi, ammo tola sifati bo‘yicha bu arra eng
yomon natijalarni ko‘rsatdi. Bunday arralarning ishlashi va birinchi navbatda, tolali po‘stloq va
chigitlarning mexanik shikastlanishi kabi nugsonlarning ko‘payishiga olib keldi.

Tish balandligi oshgan, ya’ni tishlari soni kamaygan (280 dan kam) arralar, shuningdek,
o‘rnatilgan tishli arralar mahsuldorlikni oshirish va tola sifatini pasaytirishni ta’minladi. Biroq tola
va chigit sifatining pasayishi kamroq sezildi.

Tish pog‘onasi kamaygan, ya’ni soni ko‘paygan (280 dan ortiq) arralar jinlash jarayonining
unumdorligini, zamonaviy paxta tozalash ishlab chiqarishi talablariga javob beradigan, ishlab
chigarilgan tola va chigitlarning sifati sezilarli darajada oshishini ta’minladi. Buni tish
bo‘shliglarining potensial tolani ushlash qobiliyati, hatto kichik o‘lchamlarda ham yuqori
o‘tkazuvchanlikni ta’minlash uchun yetarlicha yuqori ekanligi bilan izohlash mumkin. Shu bilan
birga, mayda tishlardan foydalanish chigitlardan uzilgan tola iplarining parchalanishiga va ularning
sonining ko‘payishiga, shuningdek, tishlarning chigitlarga bosimining pasayishiga olib keladi.
Tolalarni ilib olish va ajratishdagi bunday sifat o‘zgarishi, o‘zaro ta’sir kuch omilining zaiflashishi
tufayli, chigit po‘stlog‘i bilan aralashgan tolasi kabi nugsonlarning shakllanishini va chigitlarning
mexanik shikastlanishini kamaytirishga olib keladi.

Tish pog‘onasining har qanday giymati uchun tishlarning old chetining moyilligining ta’siri
ahamiyatsiz ta’sirga ega va bu moyillik urug‘lardan uzilgan tolali iplarning parchalanish darajasiga
ta’sir giladigan darajada namoyon bo‘ladi. Biroq ishlov berishning murakkabligi sababli tishlarning
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old chetining 40° dan ortiq moyilligini qo‘llash magsadga muvofiq emas va tishlarning ish joyini
ko‘paytirish paxta tozalash sifati va ishlashiga sezilarli ta’sir qgiladi.
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TYPJIU KOHCTPYKHUAIATU KOZUKYAJIU-TIJTAHKAJIN BAPABAHJIAPUHUHI'
N®JIOCTUKIIAPHUHT AKPAJIUII )KAPAEHUT A TABCUPHU
IXampoesa M.®., 'Myxamemxanosa C.®., *Tyiiuues T.O.

!Byxopo myxanoucauk-mexnonozus uncmumymu,

ZTOWKeHm mﬁxumaltuﬂuk 64 enzuji canoam uHcmuymau.

Annomayus.  Makonada — mainioa — u@rOCIUKAIAPOAH — MO3AN0GHUU  YCKVHAHUHE — KOZUKYANU-NAGHKAIU
bapabannapurune Mypau Xui KOHCMPYKYUAIAPUHUHS UDIOCTUKIAPHU AXACDATUWL ICAPACHULA MALCUPUHU AHUKLAW
oytuua onub bopunean maokukom Hamuxcanapu 6aén ununean. Taokukom Hamudicaniapuea Kypa, ymymuil ouamempu
400 mm, Ko3uKuanap ypHamuiaoueaw auiauma waxnoacu Konaamawune ouamempu 270; 240 ea 210 0yau6b, ynap
Kosukuaniapunune y3yHaueu 65; 80 ea 95 mm 6yneanoa u@rociukiapHuHe axdCpATUUUHUHE OWUWU 84 YUSUMHUHE
MEXAHUK WUKACMIAHUWUHUNE KaMaiuued SpUtiuiou.

Kanum cy3znap: naxma, ugrociux, mexanux WUKACMIAH2AHIUK, MO3ANA2UY, KOZUKUANU-NIAHKAIU 6apabaH,
KO3UK4d, KOniama.

BJIMAAHUE PA3/IMYHOM KOHCTPYKIIMM CBAMHBIX BAPABAHOB HA IPOLIECC
CENAPAIIMM 3ATPA3HEHUH
1XampoeBa M.®., IMyxamegxaHoBa C.®., 2Tyinuues T.O.
1 ByxapcKuil UH}#CeHepHO-MeXHOo/102u4ecKull UHcmumym,

2TawKkeHmMCcKUll UHCMUMymM MeKCMUu/bHOU U /1e2K0l NPOMbIUL/1eHHOCMU.

Annomayus. B cmamve npedcmasnenvl pe3yibmamuvl UCCIEO08AHUL DA3IUYHBIX KOHCMPYKYUL KOIKOBO-
nianyamelx 6apabanos Oasi yOWIeHUs MEIKUX COPHbIX NpUMecell U UX GIUsHUEe HA NPOYecc OMOENeHUs. COPHBIX
npumeceti. Co2nacno pesyibmamam uUcciled08anHus, npu odujem ouamempe Koakoeo-nianuamozo oapabana 400 mm,
ouamempe Kpyanoeo nOKpblmust, Ha KOMopoe YCManasiuearomces Koaxu, pagnom 270; 240 u 210 mm, a orune koaok 65;
80 u 95 mm, yoanocy docmuus yseauueHus OmoeneHus. COPHbIX NpUMecell U CHUNCEHUSI MEXAHUYECKUX NOBPEeNCOeHUl
XJIONKOBBIX CEMSH.

Kniouegvle cnosa: xionok, copuvle npuUMecu, MeXaHuyeckue no8pelcOeHuUs], OYUCmumenb, KOIKosbll bapabat,
KOJIOK, HOKpblmue.
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