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old chetining 40° dan ortiq moyilligini qo‘llash maqsadga muvofiq emas va tishlarning ish joyini 

ko‘paytirish paxta tozalash sifati va ishlashiga sezilarli ta’sir qiladi. 
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ТУРЛИ КОНСТРУКЦИЯДАГИ ҚОЗИҚЧАЛИ-ПЛАНКАЛИ БАРАБАНЛАРИНИНГ 
ИФЛОСЛИКЛАРНИНГ АЖРАЛИШ ЖАРАЁНИГА ТАЪСИРИ 

1Хамроева М.Ф., 1Мухамеджанова С.Ф., 2Туйчиев Т.О. 
1Бухоро муҳандислик-технология институти,  

 2Тошкент тўқимачилик ва енгил саноат инстиути. 
Аннотация. Мақолада майда ифлосликлардан тозаловчи ускунанинг қозиқчали-планкали 

барабанларининг турли хил конструкцияларининг ифлосликларни ажралиш жараёнига таъсирини аниқлаш 
бўйича олиб борилган тадқиқот натижалари баён қилинган. Тадқиқот натижаларига кўра, умумий диаметри 
400 мм, қозиқчалар ўрнатиладиган айлана шаклдаги қопламанинг диаметри 270; 240 ва 210 бўлиб, улар 
қозиқчаларининг узунлиги 65; 80 ва 95 мм бўлганда ифлосликларнинг ажралишининг ошиши ва чигитнинг 
механик шикастланишининг камайишига эришилди. 

Калит сўзлар: пахта, ифлослик, механик шикастланганлик, тозалагич, қозиқчали-планкали барабан, 
қозиқча, қоплама.  

 

ВЛИЯНИЕ РАЗЛИЧНОЙ КОНСТРУКЦИИ СВАЙНЫХ БАРАБАНОВ НА ПРОЦЕСС 
СЕПАРАЦИИ ЗАГРЯЗНЕНИЙ 

1Хамроева М.Ф., 1Мухамеджанова С.Ф., 2Туйчиев Т.О. 
1 Бухарский инженерно-технологический институт, 

2Ташкентский институт текстильной и легкой промышленности. 
Аннотация. В статье представлены результаты исследований различных конструкций колково-

планчатых барабанов для удаления мелких сорных примесей и их влияние на процесс отделения сорных 
примесей. Согласно результатам исследования, при общем диаметре колково-планчатого барабана 400 мм, 
диаметре круглого покрытия, на которое устанавливаются колки, равном 270; 240 и 210 мм, а длине колок 65; 
80 и 95 мм, удалось достичь увеличения отделения сорных примесей и снижения механических повреждений 
хлопковых семян.  

Ключевые слова: хлопок, сорные примеси, механические повреждения, очиститель, колковый барабан, 
колок, покрытие. 
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THE INFLUENCE OF DIFFERENT CONSTRUCTION OF PILE-PLATE DRUMS ON THE 

PROCESS OF POLLUTION SEPARATION 
1Khamroeva M.F., 1Mukhamedjanova S.F., 2Tuychiev T.O. 

1Bukhara institute of engineering technology, 2Tashkent textile and light industry 

institute. 
Annotation. The article presents the results of studies of various designs of peg-and-slat drums for removing 

small impurities and their effect on the process of separation of impurities. According to the results of the study, with a 
total diameter of the peg-and-slat drum of 400 mm, a diameter of the round coating on which the pegs are installed 
equal to 270; 240 and 210 mm, and a peg length of 65; 80 and 95 mm, it was possible to achieve an increase in the 
separation of impurities and a decrease in mechanical damage to cotton seeds. 

Key words. cotton, impurities, mechanical damage, cleaner, peg drum, peg, coating. 
 

Кириш. Пахтани майда ифлосликлардан тозалаш ускуналарининг қозиқчали 
барабанларини такомиллаштириш бўйича кўплаб тадқиқотчилар томонидан изланишлар 
олиб борилган [1-4]. Изланишларда қозиқчали-планкали барабаннинг айланиш тезликлари, 
диаметри ва турли конструкциялари, қозиқчаларининг шакли, узунлиги ва диаметрлари 
ҳамда тўрли юза ёки колосникли панжаралар билан оралиқ масофалари тадқиқ этилган [5-9]. 

Жумладан, Б.Ч.Пардаев [10] илмий изланишларида кўп қиррали қозиқчали-планкали 
барабаннинг умумий диаметри сақлаган ҳолда қозиқли барабанларнинг қопламалари 
диаметрлари бўйича бир-биридан фарқ қилиб, кетма-кетлик билан катталашиб, биринчи 
қозиқли барабан қопламасининг диаметри D1˂D2, D2<D3, …..гача катталашган, лекин 
қозиқларнинг узунлигини h1, h2 ва hn гача ўзгартирилган. Бунда дисклар диаметрини 300, 
280, 260, 240, 220 ва 200 мм  ўлчамларда, қозиқчаларнинг узунлиги эса 50, 60, 70, 80, 90 ва 
100 мм га тенг бўлган. Иккита қозиқчалар қаторининг оралиқ масофаси 176,625 мм ни ва 
қозиқчалар ҳамда планкалар қаторлари оралиқ масофаси 88,3125 мм ни ташкил этган. Яъни 
мавжуд қозиқчали-планкали барабанлар каби қозиқчалар ва планкалар қаторларининг 
оралиқ масофаси бир хил ўлчамда эмаслигини кўришимиз мумкин. Ишлаб чиқариш 
шароитида олиб борилган тажрибаларда мавжуд технологиянинг тозалаш самарадорлиги 
81,8% ни ва тавсия вариантдаги кўп қиррали қозиқчали-планкали барабанлар ўрнатилган 
технологияда эса 84,8 % ни ташкил этиб, тозалаш самарадорлигини 3 %га оширишга 
эришилган. 

Ушбу муаллиф томонидан олиб борилган назарий ва амалий изланишларда паррак 
узунлигининг ошиши натижасида ифлосликларнинг ажралиш жараёнига таъсири 
ўрганилмаган. Шунингдек, тадқиқотларда саккиз қиррали қопламага саккиз қатор 
қозиқчалар ўрнатилган бўлиб, уларнинг қаторлари орасидаги масофа бир хил ўлчамда 
(қозиқчалар қатори орасидаги бурчак 450). Лекин барабан 4та қопламадан иборат бўлиб, ҳар 
бир қопламага 2 қатордан қозиқчалар ўрнатилган. Шунинг ҳисобига икки қатор 
қозиқчалардан сўнг планкалар ва икки қатор қозиқчалар тартибида жойлаштирилган. 
Мавжуд конструкциядаги қозиқчали барабанларда, қозиқчалар ва планкалар оралиқ 
масофаси бил ўлчамда олинган. Бу ўз навбатида, жараённи бир хилда кечишига ёрдам 
беради.  

Амалий тадқиқотлар. Қозиқчали-планкали барабаннинг умумий диаметрини сақлаган 
ҳолда унинг конструктив кўрсаткичлари, яъни қозиқчалари ва планкаларининг баландлигини 
ифлосликларни ажралиш жараёнига таъсирини ўрганиш мақсадида тадқиқотлар олиб 
борамиз.  

Тадқиқотларимизда айлана шаклдаги қозиқчали-планкали барабаннинг диаметри 400 
мм, қозиқчалар ўрнатиладиган қопламанинг диаметрлари 300 мм (мавжуд вариант), 270 мм, 
240 мм ва 220 мм ларда, қозиқчаларнинг узунлиги 50 мм (мавжуд вариант), 65 мм, 80 мм ва 
95 мм ларда фойдаланилди. 

Қозиқчали-планкали барабанлар қопламаси 2 мм қалинликдаги темир листдан ясалди. 
Ҳар бир барабанда 4та қоплама тайёрланди ва уларга планкаларни эътиборга олган ҳолда 
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оралиқ масофаси бир хил ўлчамда ўрнатилди. 270 мм ли қопламани ясаш учун 322 мм 
узунликда ва эни 300 мм темир лист кесиб олинди. Кесиб олинган темир листнинг 322 мм 
бўлган томонининг икки четидан планка ҳосил қилиш учун 55 мм дан эгилди. Икки томони 
55 мм дан эгилган темир листни радиуси 135 мм бўлган айлана квадрантини штамплаш 
ёрдамида ҳосил қилинди. Шундан сўнг эгилган юзадан 300 оралиқда икки қатор 
қозиқчаларни шахмат шаклда ўрнатилиши учун 12 мм ўлчамдаги тешиклар очилди. Очилган 
тешикларга 12 мм диаметрда ва қопламадан чиқиб турувчи қисмининг узунлиги 65 мм 
бўлган қозиқчалар пайвандлаш ёрдамида қотирилди. Қозиқчалар қотирилган қопламалар 
бир-бирига планкаларда очилган тешикларда гайка болтлар билан қотирилди. Тайёрланган 
қозиқчалар ўрнатилган қопламалар валга фланец ёрдамида мустаҳкамланди. 

 
Қозиқчали-планкали барабаннинг умумий 

диаметри 400 мм, қозиқчалар ўрнатиладиган 
қопламанинг диаметри 300 мм, қозиқча-

ларнинг узунлиги 50 мм (мавжуд вариант) 

 
Қозиқчали-планкали барабаннинг умумий 

диаметри 400 мм, қозиқчалар ўрнатиладиган 
қопламанинг диаметри 270 мм, 
қозиқчаларнинг узунлиги 65 мм 

 
Қозиқчали-планкали барабаннинг умумий 

диаметри 400 мм, қозиқчалар ўрнатиладиган 
қопламанинг диаметри 240 мм, 
қозиқчаларнинг узунлиги 80 мм 

 
Қозиқчали-планкали барабаннинг умумий 

диаметри 400 мм, қозиқчалар ўрнатиладиган 
қопламанинг диаметри 210 мм, 
қозиқчаларнинг узунлиги 95 мм 

1-расм. Қозиқчали-планкали барабанларнинг турли хил вариантдаги 
конструкцияларининг схемаси 

 
Тозалаш жараёнида қозиқча ва планкаларнинг баландлигининг ошиши натижасида 

пахта оқимининг қалинлигини ошириш ва планка ҳосил қиладиган ҳаво оқимини оширишга 
эришиш мумкинлигини кўриб чиқамиз. Қозиқчали-планкали барабанларнинг турли хил 
вариантдаги конструкцияларининг схемаси 1-расмда келтирилган.  

Тадқиқот вариантларидаги қозиқчали-планкали барабанлар ўрнатилган тозалагичда 
олиб борилган тадқиқот натижалари ускунанинг иш унумдорликлари бўйича қуйидаги 1÷3-
жадвалларда келтирилган. Тадқиқотларда Нам-77 селекция навидаги пахтани тозалашдан 
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олдинги намлиги 8,11 ва 8,6 %ларда ва ифлослиги  7,5; 10,3 %лардаги пахта хом ашёсидан 
фойдаланилди. 

Дастлабки тажрибаларимизда тадқиқот вариантларидаги қозиқчали-планкали 
барабанларни 1ХК ускунасидаги каби саккизтасини ҳам тўлиқ бир хил конструкциядан 
фойдаланамиз. 

1-жадвал 

Қозиқчали-планкали барабанлари такомиллаштирилган тозалагичда олиб 
борилган тадқиқот натижалари (иш унумдорлик 3 тонна/соат) 

т/р Кўрсаткичлар 

d=300 mm; 
l=50 mm 

d=270 mm; 
l=65 mm 

d=240 mm; 
l=80 mm 

d=210 mm; 
l=95 mm 

I нав III 
нав 

I нав III 
нав 

I нав III 
нав 

I нав III 
нав 

1. Пахтанинг намлиги, % 8,11 8,6 8,11 8,6 8,11 8,6 8,11 8,6 
2. Пахтанинг 

ифлослиги, % 
7,5 10,3 7,5 10,3 7,5 10,3 7,5 10,3 

3. Тозалагичдан сўнг 
ифлослиги, % 

4,55 5,96 4,22 5,60 4,16 5,50 4,22 5,62 

4. Тозалагичдан сўнг пах-
танинг титилганлиги, % 

88,41 82,74 95,76 91,98 97,86 93,45 95,34 91,77 

5. Тозалагичдан сўнг 
чигит шикастланиши-
нинг ошиши, % 

0,73 0,75 0,66 0,68 0,71 0,75 0,66 0,68 

 

Амалий тадқиқот натижаларининг таҳлили. Тозалаш ускунасининг иш 
унумдорлиги 3 тонна/соатни ташкил этиб, қозиқчали-паланкали барабаннинг умумий 
диаметри 400 мм, ички қобиғининг диаметри 300 мм ва қозиқчаларининг баландлиги 50 мм 
ни ва I нав пахта хом ашёси қайта ишланганда ифлосликнинг камайиши 4,55% гача, 
пахтанинг титилганлик даражаси 88,41% ни, чигит механик шикастланишининг ошиши 0,73 
% ташкил этди. III навда эса ифлосликнинг камайиши 5,96% гача, пахтанинг титилганлик 
даражаси 82,74% ни, чигит механик шикастланишининг ошиши 0,75 % ташкил этди.  

Қозиқчали-планкали барабанинг умумий диаметри 400 мм, ички қобиғининг диаметри 
270 мм ва қозиқчаларининг баландлиги 65 мм ни ва I нав пахта хом ашёси қайта ишланганда 
ифлосликнинг камайиши 4,22 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 95,76 %ни, чигит 
механик шикастланишининг ошиши 0,66 %ни ташкил этди. III навда эса ифлосликнинг 
камайиши 5,60 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 91,98 %ни, чигит механик 
шикастланишининг ошиши 0,68 % ташкил этди. Қозиқчали-паланкали барабан ички 
қобиғининг диаметри 240 мм ва қозиқчаларининг баландлиги 80 мм ни ва I нав пахта хом 
ашёси қайта ишланганда ифлосликнинг камайиши 4,16 %гача, пахтанинг титилганлик 
даражаси 97,86  %ни, чигит механик шикастланишининг ошиши 0,71 %ни ташкил этди. III 
навда эса, ифлосликнинг камайиши 5,50 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 93,45 %ни, 
чигит механик шикастланишининг ошиши 0,75 %ни ташкил этди. Қозиқчали-паланкали 
барабан ички қобиғининг диаметри 210 мм ва қозиқчаларининг баландлиги 95 мм ни ва I нав 
пахта хом ашёси қайта ишланганда ифлосликнинг камайиши 4,22 %гача, пахтанинг 
титилганлик даражаси 95,34  %ни, чигит механик шикастланишининг ошиши 0,66 %ни 
ташкил этди. III навда эса ифлосликнинг камайиши 5,62 %гача, пахтанинг титилганлик 
даражаси 91,77 %ни, чигит механик шикастланишининг ошиши 0,68 %ни ташкил этди.  

Қозиқчали-планкали барабан қозиқчаларининг узунлиги катталашиб, ички қобиқнинг 
диаметри кичрайишида чигит механик шикастланишининг ошиши камайишига 
эришилмоқда. Бунга асосий сабаблардан бири қозиқчали-планкали барабан планкаларининг 
ҳам узунлиги ошиб, улар томонидан ҳосил қилинаётган ҳаво оқимининг кўпайиши 
натижасида пахтани тўрли юзадан зарба судраб ўтишда ҳаракатланишига ижобий таъсир 
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этиши ва ҳаво оқимининг ажралган ифлосликларни тўрли юза тешикларидан чиқиб 
кетишини жадаллаштириши ҳисобланади.  

2-жадвал 

Қозиқчали-планкали барабанлари такомиллаштирилган тозалагичда олиб 
борилган тадқиқот натижалари (иш унумдорлик 5 тонна/соат) 

№ Кўрсаткичлар 

d=300 mm; 
l=50 mm 

d=270 mm; 
l=65 mm 

d=240 mm; 
l=80 mm 

d=210 mm; 
l=95 mm 

I нав III 
нав 

I нав III 
нав 

I нав III 
нав 

I нав III 
нав 

1. Пахтанинг намлиги, % 8,11 8,6 8,11 8,6 8,11 8,6 8,11 8,6 

2. Пахтанинг ифлослиги, % 7,5 10,3 7,5 10,3 7,5 10,3 7,5 10,3 

3. Тозалагичдан сўнг ифлослиги, % 4,70 6,20 4,34 5,76 4,26 5,63 4,33 5,78 

4. Тозалагичдан сўнг пахтанинг 
титилганлиги, % 

83,58 78,33 92,61 88,62 95,13 90,72 92,19 88,83 

5. Тозалагичдан сўнг чигит 
шикастланишининг ошиши, % 

0,75 0,76 0,63 0,66 0,69 0,72 0,68 0,70 

 

Тозалаш ускунасининг иш унумдорлиги 5 тонна/соатни ташкил этиб, қозиқчали- 
паланкали барабаннинг умумий диаметри 400 мм, ички қобиғининг диаметри 300 мм ва 
қозиқчаларининг баландлиги 50 мм ни ва I нав пахта хом ашёси қайта ишланганда 
ифлосликнинг камайиши 4,70 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 83,58 %ни, чигит 
механик шикастланишининг ошиши 0,75 %ни ташкил этди. III навда эса ифлосликнинг 
камайиши 6,20% гача, пахтанинг титилганлик даражаси 78,33 %ни, чигит механик 
шикастланишининг ошиши 0,76 %ни ташкил этди.  

Қозиқчали-паланкали барабанинг умумий диаметри 400 мм, ички қобиғининг диаметри 
270 мм ва қозиқчаларининг баландлиги 65 мм ни ва I нав пахта хом ашёси қайта ишланганда 
ифлосликнинг камайиши 4,34 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 92,61 %ни, чигит 
механик шикастланишининг ошиши 0,63 %ни ташкил этди. III навда эса ифлосликнинг 
камайиши 5,76 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 88,62 %ни, чигит механик 
шикастланишининг ошиши 0,66 %ни ташкил этди.  

3-жадвал 

Қозиқчали-планкали барабанлари такомиллаштирилган тозалагичда олиб 
борилган тадқиқот натижалари (иш унумдорлик 7 тонна/соат) 

т/р Кўрсаткичлар 

d=300 mm; 
l=50 mm 

d=270 mm; 
l=65 mm 

d=240 mm; 
l=80 mm 

d=210 mm; 
l=95 mm 

I нав III 
нав 

I нав III 
нав 

I нав III 
нав 

I нав III 
нав 

1. Пахта намлиги, % 8,11 8,6 8,11 8,6 8,11 8,6 8,11 8,6 
2. Пахтанинг 

ифлослиги, % 
7,5 10,3 7,5 10,3 7,5 10,3 7,5 10,3 

3. Тозалагичдан сўнг 
ифлослиги, % 

4,86 6,40 4,38 5,84 4,31 5,72 4,38 5,85 

4. Тозалагичдан сўнг 
пахтанинг 
титилганлиги, % 

79,59 73,92 90,93 87,36 93,45 89,25 90,72 87,36 

5. Тозалагичдан сўнг 
чигит шикастлани-
шининг ошиши, % 

0,77 0,83 0,62 0,69 0,64 0,67 0,67 0,69 

 

Қозиқчали планкали барабан ички қобиғининг диаметри 240 мм ва қозиқчаларининг 
баландлиги 80 мм ни ва I нав пахта хом ашёси қайта ишланганда ифлосликнинг камайиши 
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4,26 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 95,13 %ни, чигит механик шикастланишининг 
ошиши 0,69 %ни ташкил этди. III навда эса ифлосликнинг камайиши 5,63 %гача, пахтанинг 
титилганлик даражаси 90,72 %ни, чигит механик шикастланишининг ошиши 0,72 %ни 
ташкил этди. Қозиқчали-планкали барабан ички қобиғининг диаметри 210 мм ва 
қозиқчаларининг баландлиги 95 мм ни ва I нав пахта хом ашёси қайта ишланганда 
ифлосликнинг камайиши 4,33 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 92,19 %ни, чигит 
механик шикастланишининг ошиши 0,68 %ни ташкил этди. III навда эса ифлосликнинг 
камайиши 5,78% гача, пахтанинг титилганлик даражаси 88,83  %ни, чигит механик 
шикастланишини ошиши 0,68 %ни ташкил этди. Тозалаш ускунасининг иш унумдорлиги 7 
тонна/соатни ташкил этиб, қозиқчали- паланкали барабаннинг умумий диаметри 400 мм, 
ички қобиғининг диаметри 300 мм ва қозиқчаларининг баландлиги 50 мм ни ва I нав пахта 
хом ашёси қайта ишланганда ифлосликнинг камайиши 4,86 %гача, пахтанинг титилганлик 
даражаси 79,59 %ни, чигит механик шикастланишининг ошиши 0,77 %ни ташкил этди. III 
навда эса ифлосликнинг камайиши 6,40 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 73,92 %ни, 
чигит механик шикастланишининг ошиши 0,83 %ни ташкил этди.  

Қозиқчали-паланкали барабанинг умумий диаметри 400 мм, ички қобиғининг диаметри 
270 мм ва қозиқчаларининг баландлиги 65 мм ни ва I нав пахта хом ашёси қайта ишланганда 
ифлосликнинг камайиши 4,38 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 90,93 %ни, чигит 
механик шикастланишининг ошиши 0,62 %ни ташкил этди. III навда эса ифлосликнинг 
камайиши 5,84 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 87,36 %ни, чигит механик 
шикастланишининг  ошиши 0,69 %ни ташкил этди. Қозиқчали-паланкали  барабан ички 
қобиғининг диаметри 240 мм ва қозиқчаларининг баландлиги 80 мм ни ва I нав пахта хом 
ашёси қайта ишланганда ифлосликнинг камайиши 4,31 %гача, пахтанинг титилганлик 
даражаси 93,45 %ни, чигит механик шикастланишининг  ошиши 0,64 %ни ташкил этди. III 
навда эса ифлосликнинг камайиши 5,72 %гача, пахтанинг титилганлик даражаси 89,25 %ни, 
чигит механик шикастланишининг  ошиши 0,67 %ни ташкил этди. Қозиқчали-паланкали  
барабан ички қобиғининг диаметри 210 мм ва қозиқчаларининг баландлиги 95 мм ни ва I нав 
пахта хом ашёси қайта ишланганда ифлосликнинг камайиши 4,38 %гача, пахтанинг 
титилганлик даражаси 90,72 %ни, чигит механик шикастланишининг  ошиши 0,67 %ни 
ташкил этди. III навда эса, ифлосликнинг камайиши 5,85% гача, пахтанинг титилганлик 
даражаси 87,36  %ни, чигит механик шикастланишининг  ошиши 0,69 %ни ташкил этди.  

Ускунанинг иш унумдорлиги ошиши билан тозалагичдан сўнг чигитнинг механик 
шикастланишининг ошиши мавжуд қозиқчали-планкали барабанда 0,2 %ни ташкил этса, 
қозиқчалар узунлигининг ошиши ва ички қобиқнинг кичрайишида эса аксинча чигитнинг 
механик шикастланиши 0,2-0,3 %ларга камаймоқда. Демак, қозиқчалар ва планкаларнинг 
баландлигининг ошиши чигитнинг механик шикастланганлигининг ошишига мавжуд 
қозиқчали барабанларга нисбатан камроқ салбий таъсир этиши аниқланмоқда.  

Маълумки, пахтани тозалаш жараёнида хом ашёни қанчалик даражада титилганлиги 
юқори бўлса, ифлослик илашган толали юзаларни очилиши ва уларни тўрли юза билан 
ишқаланиш эҳтимолини ошириб, тозалаш самарадорлигини ошишига хизмат қилади. 
Тозалагичдан сўнг пахтани титилганлик даражаси барча тадқиқот вариантларида ускунанинг 
иш унумдорлигини ошиши билан пасайиши кузатилмоқда.  

Олиб борилган тадқиқотларда майда ифлосликлардан тозаловчи 1ХК ускунасининг 
лаборатория намунасидаги 8та қозиқчали барабанларга тадқиқот вариантларидаги 
қозиқчали-планкали барабанлар ўрнатилиб, ифлосликларнинг ажралишига таъсири кўриб 
чиқилди.  
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Аннотация. Мақолада жин ишчи камерасидаги пахта оқимининг ҳаракатига таъсир этувчи 

кучларнинг жинлаш жараёни ҳамда ишлаб чиқарилаётган толанинг сифат кўрсаткичларига таъсири назарий 
тадқиқотлар асосида ўрганилган. Шунингдек жин ишчи камераси радиусини ўзгаришини ва хомашё валигининг 
турли хил зичликларида хомашё валигининг тезлигига таъсири аниқланган. Дефференциал тенгламалар 
тузилиб, ечимлари бўйича Maple дастурида графиклар олинган. 
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Ташкентский институт текстильной и легкой промышленности. 

Аннотация. В статье на основе теоретических исследований изучено влияние сил, воздействующих на 
движение хлопкового потока в рабочей камере джина, на процесс джинирования и качественные показатели 
производимого волокна. Также установлено влияние изменения радиуса рабочей камеры джина и различной 
плотности сырцового валика на скорость сырцового валика. Составлены дифференциальные уравнения, и по 
их решениям получены графики в программе Maple. 
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