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TYPJIU KOHCTPYKUUAJIAT'H KOSUKYAJIU-TIJIAHKAJIU BAPABAHJIAPHUHI
TO3AJIALI CAMAPAJIOPJIUTUT'A TABCUPHU
IXampoeBa M.®., 'Myxamemkanoa C.®., >Tyitunes T.O.
!Byxopo myxanouciuk-mexnonozus uncmunymu,

ZTOWKeHm myl(;llMallllflllK 64 eHZ2UuJl caHoam UHCmuymu.

Annomayus. Maxonada mypiu  KOHCMPYKYUSOG2U — KO3UKYALU-NIAHKAIU — Oapabaniapuune  mo3aniau
camapadopaueuea mavCupuHu ypeanuul oyuuua oaub O0punearn maokukom Hamudicanapu xeamupuneat. Taokuxom
HAmMucanapu Kypa, YCKYHAHUHZ Uul YHYMOOpPAucU 3 MOHHA/COamoan 7 MOHHA/coamea Kymapuiuuiuod mo3aiai
CamMapaoopIuKHUnE He Kam nacanuuwu Kozukuanune oaranorueu 80 mm 6éa xonaamanune ouamempu 240 mm Oyreau
KO3UKYaMU-naankaiy  oapabanoa spuwunou. Ammo  onduneu  maoKUKOMIAPUMU30A — YUSUMHUHE — MEXAHUK
WUKACMIIAHSAHTUSUHU MAOKUK, dMeaHUMU30a yuody eapuanmoaau Ko3ukiaiu bapabanoa kosuxyanumne oaranonueu 65
MM 6a uyKu Koniamauwuue ouamempu 270 mm Oynean Kosuxyanu-niamxaiu oapabamea nucoaman 0,2 %ea wkKopu
OKAHAUSUHU 9bmubopea oaub, uwiiab yukapuul wapoumuodd YmKA3UIAOUean mMaoKuKomaapoa Ko3UKYAHUHS
bananonueu 65 mm OYI2aH KOUKYAIU-NAAHKATU OApAOaH mascus smamus.

Kanum cyznap: naxma, u@rociuk, Mexamux wuUKACHIAHZAHIUK, MO3ALA2UY, KOZUKYAIU-NIAHKAIUL 6apabatn,
KO3UK4d, KONIAMA.

BJIMSTHUE PA3JIMYHBIX KOHCTPYKIIUN HA D®PEKTHUBHOCTb OUUCTKHA
CBAMHBIX BAPABAHOB
XampoeBa M.®., 'Myxamemkanosa C.®., >Tyitunes T.O.
I Byxapckuii unsicenepno-mexnonozuueckuii uncmumym,

2Tawkenmckuii uncmumym mexcmunbHoi U 1e2Koi RPOMbIULTEHHOCHUL.

Annomauyusn. B cmamve npusedenvl pezynrbmamol UCCAEO08AHUSL GIUAHUSL PAZTUYHBIX KOHCMPYKYULL KOJKOBO
naanyameix bapabanos Ha dpgexmuenocmv  ouucmru. Coenacno pesyrbmamam UCCIe008aHus, HaAuboIbULee
nogvluenue npou3eooumenvHocmu 0b6opyoosanus ¢ 3 moun/yac 00 7 MOHH/YAC NPU MUHUMATLHOM CHUICEHUU
aghgpexmusnocmu owucmku 6110 docmucHymo 8 bapabare ¢ Koaxamu gvicomou 80 mm u duamempom nokpwvimus 240
mm. OOnaxo 8 Hawux npeovlOyWUX UCCIe008AHUSX, KO20a Mbl U3VUANU MEeXAHUYECKOe NOBPeNCOeHUe XAONKA, OblLio
VCMAHOBIEHO, YMO 8 IMOM eapuanme 6apadbana ¢ KOIKAMU blcOMOU 65 MM U OUAMEMPOM GHYMPEHHE20 NOKPLIMUSL
270 mm asghgpexmusnocme na 0,2 % eviwe. Yuumvigas smo, 8 ucciedo8anusax, NPosoOUMbIX 8 HPOU3IBOOCNEEHHBIX
VCIIOBUSIX, Mbl PEKOMEHOYeM UCNOTb3068aMb 6apaban ¢ KOIKAMU 8biCOMOo 65 MM.

Kniouegvie cnosa: xionok, copuvle npuMecu, MeXaHuyeckue no8pelcOeHus], OYUCmumenb, KOIKOsbll bapabat,
KOJIOK, NOKpblmue.
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THE INFLUENCE OF DIFFERENT CONSTRUCTIONS ON THE CLEANING
EFFICIENCY OF PILE-PLATE DRUMS
IKhamroeva M.F., 'Mukhamedjanova S.F., *Tuychiev T.O.

!Bukhara institute of engineering technology, *Tashkent textile and light industry institute.

Annotation. The article presents the results of a study of the effect of different designs of peg-slatted drums on
cleaning efficiency. According to the results of the study, the greatest increase in equipment productivity from 3
tons/hour to 7 tons/hour with a minimal decrease in cleaning efficiency was achieved in a drum with 80 mm high pegs
and a 240 mm coating diameter. However, in our previous studies, when we studied the mechanical damage to cotton, it
was found that in this version of the drum with 65 mm high pegs and an internal coating diameter of 270 mm, the
efficiency was 0.2% higher. Taking this into account, in studies conducted under production conditions, we recommend
using a drum with 65 mm high pegs.

Key words: cotton, impurities, mechanical damage, cleaner, peg drum, peg, coating.

Knpum. TMaxtann maiiza uduocankiapian To3ananl yCKyHATAPHHH TaKOMHILIAIITHPHII
Oyiinya OWp KaHYa MaxXa/UTMid Ba XOPDKHK OJMMIIAD TOMOHHUIAH TAJAKUKOTIAp OJMO OopwiraH
O0ynub, ymly wu3NaHUIIapAa YCKYHAaHUHT TabMHUHJIATMYMHUHT 3HM Ba makiau [1] xamaa
KO3WKYaIU-TUIaHKaIM Oapabamiap OwiaH opainwk macodanapu [2], maXxTaHd To3ajall 30HACHTa
y3aTUIIJAH OJJUH KO3WKYAIH-IUIAaHKanu OapaOaHIapHUHT IOKOpM KuUcMmHuaa Tutum  [3],
KO3UKUYAJIApPHUHT TYpJH MIAK/UIapy Ba ymyamiiapu [4], TYpiiu 103aHUHT Xap XWI BapuaHtTiapu [5-6]
Ba TO3aJIall >kapaCHUra UCCUK XaBo Oepud [7-9] UCHUKINK HAMIIMK KYpCATKUWIAPUHH Y3TrapTUPHIL
OpKaJI TO3aJIalll CaMapaOPJIUTHra TAbCUpPH Kabu OMp KaTop TEXHUK eyuMiIap TaKiIu( STUiaraH.

Kyn kuppanu Ko3uKYalu-IUTaHKaId O0apaOaHHU TaKOMWLIAIITHPHILNTA OaFUILIAHTaH WIMUN
TagKUKOT uimmaa [10] ymymuit tuaMeTpu cakjiarad XoJaa KO3UKIH OapadaHIapHUHT KoIUTaMaaapu
nuamerpiapu Oyinda Oup-Oupunan dapk Kuinb, KeTMa-KeTIMK OuilaH KaTTanamub, OupuHYM
KO3WK4anu OapabaH KOIUIAMACHHWHT TUAMETPH WKKHHYM KO3UKYaIM OapabaH KOIJIaMacHHHHT
IaMeTpuaaH KUYUK, UKKUHYA KO3UKUYanu 6apabaH KOMIIaMaCHHUHT IUaMETPU YUYYHUYU KO3HKYAIU
O0apabaH KOIUIAMACHHUHI JOUAMETpUJaH KHYMK, YUYMHYUCH TYPTUHYM KO3MK4Yaiau OapabaH
KOoIUJIaMacu JuaMeTpuJiaH KHYWK Xonjga Taiiépnanrad. Kosukuanm O6apabaH KomsiaMaCHHUHT
IMaMeTpu KWdpaiiraHga yMyMHd JWaMeTpW CakKJall yYyH KO3WKYAIAPHUHT  Y3YHIIUTH
Karrajnamwtupuirad. bynna nucknap nuamerpunu 300, 280, 260, 240, 220 Ba 200 MM  ynuamiapna,
KO3uKuaiapHUHT y3yHsuru 3ca 50, 60, 70, 80, 90 Ba 100 MM ra Tenr Oynran. MkkuTta Ko3ukdamap
KAaTOPUHUHT OpaiuK Macodacu 176,625 MM HHM Ba KO3MKYalap Xamja IUTaHKalap Karopiapu
opanuk Macodacu 88,3125 MM HM TallIKWJI 3TraH. SIbHU MaBKy KO3UKUYalIH-IIJIaHKaiu Oapabaniap
KaOu KO3MKYalap Ba IUIaHKajJap KaTOPIApUHUHT OpaliuK Macodacu Oup Xui ymdaMma SMaciIuruHu
KypUIIMMU3 MyMKHH. WMnutab uumkapuin mapoutujaa oiud Oopuiran TaxkpuOaigapia MaBxkKy.l
TEXHOJIOTUSHUHT To3ajam camapagopiauru 81,8 %Hu Ba TaBcusl BapHaHTIAru KYm KUPpaIH
KO3WKUYaIU-TUTAHKaIK OapabaHiap YpHaTWITaH TexHojorusga sca 84,8 % HU Tamkwia 3TuoO,
TO3aJIalll caMapaJopiAUruHu 3 %ra OUIMPHILTa SPULIHIITAH.

Omu0 OopunraH Hazapuid Ba aManuidi u3TaHMLUIapAa OapabaH mappakiIapUHUHT
Y3YHJIMTHHUHT OIIMIIM HATWXKACHAa To3allalll camMapaJopiiuKKa TabCUPH YpraHuIMara.
lyHuHTIEK, TAIKUKOTIAp/Aa CAaKKU3 KUPpaM KoIulamara CakKH3 KaTop KO3WKYaiap YpHATHITaH
OYnu0, ymapHUHT KaTopiapu opacuaaru macoda oup xui ymdamaa (Ko3uKJaaap KaTopu opacuigaru
oypuax 45°). Jlexun Gapaban 4ta KomiamagaH ubopar 6ynmb, xap Oup Kommamara 2 KaTopjaH
Ko3ukyanap ypHatwirad. [LlyHHHT XucoOura HKKU KaTop KO3WKJYallapJaH CYHT TUIaHKaJIap Ba UKKA
KaTop KO3WKYajlap TapTuOuja SKOMIammTHpwiraH. Mapxya KOHCTPYKIMSIIArH —KO3UKYAIU
Oapabaniap/a, KO3UKJYaIap Ba IJIaHKaJIap opaiduk Macodacu Oup xun ymdamaa onuHrad. by ¥3
HaBOaTH/1a *Kapa€HHUHT OMp XHIIJa KEUUIITUTa OJTNO Keau.

AMaauii TaaAKuKoT/Aap. TaakukKoTiIapaa OMp XWJ KOHCTPYKLMSIIArd Typid BapUaHTAArd
KO3WKYaIU-TIaHKaIM OapabaHIapHUHT YCKYHAHUHT TO3alalll caMapaopJIurura TahCUPUHA TAIKUK
STUNI y4yH JabopaTopus TaxpuOanmapuHu yTkazamus. byHunr yuyH gactiabd 1XK yckyHacHHUHT
nabopaTopuss HaMyHAacura MaBXyJ] KO3WKYalu-TJIaHKanu Oapabanmap YpHatuiauO, Takpubayap
Vrrkazuan. Taxkpubanap yd mMapTa TaKpOpJIaHMINIA YTKa3WiIau. Xap Oup Takpuba YTKazuiga
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To3aJalAa axpairan uduocinukiaap OyHKepaH OJMHUO, JJICKTPOH Tapo3uaa Ba3HH YIYaHIN XaMa
TO3aJ]aml CcamMapaJopJiurd aHUKJIaHAu. KeWWHru BapuaHTAAard KO3WKYAIH-TUTAHKAIH Oapabaniap
VpHaTIMO, XyIau Iy Tap3fga Taxpubanap oaud Oopwinu. Taakukoriaapaa C65-24 cenmekius
HABUJATU MAaxTaHU To3anamgad ojaauard Hamumra 8,05 Ba 8,50 %mapna Ba uduocnuru 8,2; 11,5
%mapaary naxra Xom amécuaan GpoiraaaHuIIn.

TankuKOoT BapuaHTIAPUIArH KO3WKYAIM-TUTAHKAIKM OapabaHiap VpHATUITAH TO3aJlaruyja
o0 OOpWIIraH TAAKUKOT HaTHKAJIApU YCKYHAHHUHT W YHYMIOPJIMKIapH Oyinda 1+3-pacmiapaa
KEJITUPUJITAH.

50
48

476 s 47.4
158 46,5 45,7 pm
46 44,1
4
AL
4
38
36

aJ
d=300 mm; d=270 mm; d=240 mm; d=210 mm;
1=50 mm =65 mm 1=80 mm 1=95 mm
Ko3uk4anap Ba W9KM KOIUTAMAHUHT TYPIIH KOHCTPYKITUSIIApU
- I HaB xoMm ameécu; I 11 Hae xom amécu

1-pacm. Ko3ukuanu-naankaiu 6apadannap Ko3uK4aiapuHuHZ y3yHauu 64 W4KU KONIAMUHUHL
ouamempuHu mypjiu KUiMamiapuoda mo3anaul camapaoopaukHuHe y32apuud 2UCMOZPAMMAcU
(uwi ynymoopnuk 3 monna/coam).

SR

To3zanammn camapamopiuk, %
=

To3zamaruuHUHT W YHYMJIOPAUTH 3 TOHHA/coaTHM Tamkuia JTHO (1-pacm), MaBxKyq
KO3MKYaJIU-IJIaHKaIM OapabaHiap MILIaTUIATaHa To3anam camapanopiuk | HaB xom aména 41,4
%Hnu, I HaB xoM aména 44,1 %Hu, KO3UKYAHUHT OATAHATUTH 65 MM Ba KOIUIAaMaHUHT JHAMETPU
270 MM OynraHn KO3WKYalu-TUIaHKamu OapabaH YpHaTwiranjga Hapiap Oyiinua 45,8 Ba 47,6
%apHu, KO3UK4YaHUHT Oamanamuru 80 MM Ba KorjaMaHuHTr quametpu 240 MM OYaraH KO3UK4alu-
nIaHkanyu Oapaban ypuatunranna 46,5 Ba 48,6 %mnapHu, KO3WKUYAHUHT OanmaHymmra 95 MM Ba
KoITaMaHuHT quameTpu 210 MM O6yiran Ko3uK4yanu-riankanu 6apaban ypHatunranaa sca 45,7 Ba
47,4 %YnapHH TAIIKWI STIH.

TankukoTnapia 3HT IOKOPH TO3ajall caMapagopiurd KO3UKYaHUHT OamaHpmurd 80 MM Ba
KOIJITaMaHUHT quamMeTpu 240 MM OynraH KO3WMKYaIH-TUIaHKAIH O0apabaH YypHAaTUITaH To3ajaruyia
aHUKJIaHau. MaBxKyJ KOHCTPYKIUSAArd KO3UKYalIM TUIaHKanu Oapabannapra HucOaran | HaB xoMm
aména 5,1 % Ba Il HaB xom aména 4,5 %rava rOKOpH OYVIUIIHATA SPHUIITAIIIH.

To3zamaruyHUHT W YHYMJIOPJAUTA S5 TOHHA/COATHM TamIKWiI JTHO (2-pacMm), MaBxKyq
KO3UKUYaIU-TUTAHKaIK OapabaHiap WIUIATHITAaHIa To3aam caMmapanopiauk I HaB xom aména 39,3
%mnu, Il HaB xoM aména 41,8 %Hu, KO3UKYAHUHT OaTaHATUTH 65 MM Ba KOIUIAMAaHUHT JHAMETPU
270 MM OynraH Ko3uKuYaldM-IJIaHKaiau OapabaH VpHatwirasia Hasinap OVitmua 44,2 Ba 46,1
%apHu, KO3UK4YaHUHT Oamanamuru 80 MM Ba KorjamMaHuHTr quametpu 240 MM OYIraH KO3uK4alu-
mIaHkanyu Oapaban ypuatunranna 45,2 Ba 47,3 %mnapHuW, KO3WKUAHUHT OanmaHymra 95 MM Ba
KoIuTaMaHuHT quameTpu 210 MM Oyran Ko3uK4yanu-rutankany 6apaban ypHatunrania sca 44,3 Ba
45,9 Y%napHU TaIIKWI STIH.

TaakuKOTIapAa SHr IOKOPH To3ajdall CaMapajopiurd Kalj HSTWIraH KO3UKYaHUHT
Oamanmmurun 80 MM Ba KorlamMaHWUHT guameTpu 240 MM OynraH Ko3WKuYaldu-TUTaHKaau OapabaH
MaB)XyJ KOHCTPYKLHMSAJArd KO3UKYaIU-TUIaHKanu O6apabannapra Hucbaran | HaB xom aména 5,0 %
Ba Il HaB xom aména 4,1 %raua rokopu O6ynumUra SpuIwiIau (2-pacm).
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d=300 mm; d=270 mm; d=240 mm; d=210 mm;
1=50 mm =65 mm 1=80 mm 1=95 mm
Ko3ukuanap Ba HUKM KOIUTAMaHUHT TYPJIM KOHCTPYKIUSIIAPH
i - I HaB XoM amécu; U 111 nas xom amécu
2-pacm. Ko3ukuanu-nnankaiu déapadannap Ko3uK4aaiapuHuHz y3yHaucu 6a WYKU KONAAMUHUHS
ouamempuHu mypau KUimMamiapuoa mo3aiaui CamapaoopauuHute y32apuud 2UCmozZpammacu
(uwi ynymoopnuk 5 monna/coam).

To3zamaruuHUHT W YHYMJIOPJAUTA 7 TOHHA/COATHM TamKuil ATHO (3-pacMm), MaBxKyq
KO3WKYaIU-TUIaHKaJIM OapabaHiiap MIUIATWIITAaHIA To3ananl campanopiuk I HaB xom améma 37,2
%mnu, Il HaB xoM aména 39,9 %Hu, KO3UKYaAHUHT OaTaHATUTH 65 MM Ba KOIUIAMaHUHT JHAMETPU
270 MM OynraH Ko3WKYalIH-IUDIaHKamK OapabaH VypHatwiranaa Hapimap OVyitmua 43,6 Ba 45,3
%napHu, KO3UK4YaHUHT Oamanamuru 80 MM Ba KoImjiaMaHuHT quametpu 240 MM OYaran Ko3uK4alu-
mIaHkanyu Oapaban ypuatunranna 44,5 Ba 46,5 %mnapHu, KO3WKUYAHUHT OanmaHymmra 95 MM Ba
KOIUITaMaHUHT JuaMeTpu 210 MM OYiran Ko3ukyalu-miiaHkanu OapabaH ypHatwiranja sca 43,6 Ba
45,2 %mapHu TamKWI 3TAU. TagKUKOTIap[a SHT IOKOPH TO3aJlalll caMapagopiurd Kaij STHUITaH
KO3MKYaHUHT Oanmananuru 80 MM Ba KOIUTaMaHUHT auameTpu 240 MM OYNraH KO3UKYaIH-TITIaHKaIH
OapabaH MaBXyJ KOHCTPYKIHSJIArH KO3WKUYAIH-TDIaHKaIM Oapabaniapra HucOatan | HaB xom
aména 6,4 % Ba Il HaB xom aména 5,3 Y%raua roKOpu OYIUIINTA SPUITHIIIN.
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d=300 mm; d=270 mm; d=240 mm; d=210 mm;
1=50 mm =65 mm 1=80 mm 1=95 mm
Ko3m<qanapi WYKH KOTUTAMAHWHT TypJIH KOHCTPYKIHSIIApU
- I maB xoMm amécu; - III HaB xoM amécu
3-pacm. Kozukuanu-nnankanu o6Oapadannap Ko3uK4anapuUHUHZ Y3YHAUSU 64 UUKU
KONJIAMUHUHZ OUAMEMPUHU MYPAU KUUMAMAAPUOA MO3ANAUL CAMAPAOOPIUSUHUHZ V32apuiu
2ucmozpammacu (Ui yHyMOOpauK 7 moHHa/coam).

To3zanamm camapamopiuk, %
=

SN 00 D

Tozanam camapanopiuk, %
=

Nm  yHyMaopaukHuHT 3 TOHHA/coaTAaH 7 TOHHA/coaTra KYTapuiIHIIHAA MaBXYy[
KOHCTPYKIHUSAIATH KO3UKYATU-TUIAHKATKH 0apabaHHUHT To3ajamn camapanopiuru | HaB xoM aména
41,4 %nan 37,2 %rada nacaitn0, To3ajam caMapaJopJIUTHHUHT acaiuim 4.2% HH TaIIKWAI STIH.
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Ko3ukuanuHr 6aanmura 65 MM Ba KorlaMaHuHT guameTpu 270 MM Oyiran Ko3uK4YaIu -IIaHKaIu

Oapabannma Ttozanam camapanopiuk 45,8 %pnan 43,6%ra macaiin®, To3anmam camapagopIHKHU

nacaiumu 2,2 %Hu Tamkuia dTau. KosukganuHr Oananmpmury 80 MM Ba KOIUIAMaHUHT JHAMETPH

240 MM OynraH KO3WKYAIH-TIaHKaMW OapabaHma To3anmam camapanopiuk 46,5 %mnan 44,5%ra

nacaiu0, To3anail caMapagopIMKHU Macaiuiy 2 Y%oHu Tamkuia 3. KosukuanuHr 6ananymra 95

MM Ba KOIUIaMaHuUHT auaMeTpu 210 MM Oynran KO3UKYaIH-IUIaHKaNM OapabaHia To3ajall

camapaaopiuk 45,7 nan 43,6% ra nacain0, camapaIOpJIUKHUHT nmacaumm 2,1 %oHU TaIKuiI ST/IH.

Xyaoca. Taxnauiuiapnad KYpuHHO TYpHOIMKH, WII YHYMIOPIUKHUHT 3 TOHHA/coaTnaH 7

TOHHa/coaTra KyTapWJIUIIW[A TO3ajall caMapaJopiMKHU OSHI KaM Nacaluiiyd KO3UKYAHUHT

6ananmru 80 MM Ba KorlaMaHuHT nuamerpu 240 MM OyiraH KO3MKYalIM-TUTaHKamM OapabaHna

spumiay. Jlemak, Ko3ukuyaHuHT Oanmananmuru 80 MM Oynaranjga To3alall caMapaJopiurd Wil

YHYMJIOPJUTUHUHT OLIUIINJIA XaM KaMalMIIMHYU NacT Aapaxanaa Oynuimura oaubd kenuo, xkapaéHra

WKOOUN Tabcup 3TMOKAA. JIGKMH ONIMHTH OYyMuMAa YUTMTHUHT MEXaHWK IIMKACTIAHTaHJIUTUHU

TaJKUK 3TraHUMU3/a YOy BapHaHTAArdn KO3WK4Yau OapabaHia KO3MKYAHUHT OallaHAIUTH 65 MM

Ba MYKU KOIJIaMaHHUHT JuameTpu 270 MM Oyiran Ko3uK4aau-IuiaHkanu 6apabanra Hucoaran 0,2 %

ra IOKOpY PKAHJIMTHHU YbTHOOpra oiud, nnuad YMKapuil MapouTHIA YTKAa3HIAJAUTaH TAIKUKOT-

napja KO3WKYaHUHT Oasanuyura 65 MM OYNraH KO3UKYalu-TUIaHKau 6apabaH TaBCUs ITaMU3.
doiiasaHwiIrad agadbuéraap.
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